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NAVOD NA OBSLUHU PASOVE PILY

PMS 230/260 MO

Pfed pfepravou a pouzivanim stroje si peclivé prostudujte tento navod!

| Vyrobni &islo:
Specifikace
Moznost Padorysné
fezani ° u — rozméry
Rozmér
o o 27x0,9x2460 & 1549x737x
90 227 mm 220x220 mm 260x110 mm plloyeho mm DxSxV 921 mm
pasu
Rychlost . s
. T 36/72 m/min Cista
45 150 mm 145x145 mm 200x125 mm pl::())glseslo (50 Hz) hmotnost 216 kg
o Hrubd
60 90 mm 85x85 mm Motor 1,1 kw hmotnost 250 kg
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1 OCHRANA PRED URAZY A
BEZPECNOSTN/ PREDPISY

Tato pasova pila byla vyrobena ve shodé s evropskymi
bezpecnostnimi predpisy. Vzdy dodrzujte
bezpecnostni predpisy!

1.1 Pokyny pro obsluhu

- Pfesvédcete se, zdali je napéti uvedené na
elektromotoru shodné s napéti v elektrické siti.

- Presvédcete se o funkénosti jisticiho zafizeni a
uzemnéni stroje; pfipojte zafizeni k zdroji elektrického
napéti a uzemnéte stroj pomoci uzemnovaciho
Zlutozeleného vodice.

- Pokud je ochranny kryt pilového pasu demontovany z
ramene pily, pilovy pas se nesmi rozbéhnout.

- Pouze &ast pilového pasu ktera je v fezu mlze byt
nekryta, proto jsou na vodicich kostkach ochranné
Kryty.

- Neni dovoleno pouzivat pasovou pilu bez téchto
ochrannych kryt(

- Nikdy neodpojujte pasovou pilu od zdroje elektrického
napéti pfed dokon€enim prace, ani v
pfipadé abnormaini ¢innosti stroje — v tomto pfipadé
pouzijte tlacitko TOTAL STOP.

- Chrarite zrak pouzitim ochrannych bryli.

- Nikdy nevkladejte ruce, dlané anebo jiné ¢asti téla do
prostoru fezani b&éhem Fezani pily.

- Nepfesouvejte stroj b&éhem Fezani.

- Neoblékejte volné odévni soucasti jako: kosile s pfilis
dlouhymi rukavy, pfili§ velké rukavice, naramky
fetizky €i jiné pfedméty, které by mohly byt
zachyceny za chodu stroje.

Sepnéte dlouhé viasy.

- Udrzujte prostor bez riznych pfedmétd; napf.
vybaveni, nafradi atd...

- Provadéjte vzdy pouze jeden ukon. Nikdy nedrzte v
rukou vice pfedmétd najednou. Udrzujte ruce co
mozna nejCistsi.

- Veskeré Ukony uvnitf stroje, tdrzba &i opravy musi
byt provadény v dobfe osvétlenych prostorach,
pfipadné musi byt zajiSténo dostatecné osvétleni z
dalSich svételnych zdrojl, aby se vyloucilo nebezpeci
urazd.

1.2 Elektroinstalace dle evropské normy
"CENELEC EN 60 204-1", ktera odpovida s polu s
nékterymi sdruzenymi modifikacemi, publikaci
"IEC 204-1 (1992)"

Elektroinstalace zajiStuje ochranu proti Urazu
elektrickym proudem pfi pfimém nebo nepfiméem
kontaktu. Aktivni ¢asti instalace jsou ulozeny ve
skfini s pfistupem, ktery je omezen pouzitim Sroubd,
které je mozno uvolnit pouze pomoci specialniho
naradi; Casti jsou napajeny stfidavym proudem
S nizkym napétim (24V). Elektroinstalace je
chranéna proti stfikajici vodé a prachu.

- Ochrana systému proti zkratim je zajiSt€na pouZzitim
rychlych pojistek a uzemnénim; pro pfipad pretizeni
motoru je viazena tepelna ochrana.

- V pfipadé preruseni dodavky elektrického proudu
musi byt uvedeno do vychoziho stavu zvlastni
spoustéci tlacitko.

- Stroj byl zkontrolovan, zda je ve shodé s bodem 20
normy EN 60204.

1.3 Ochranné prvky dle evropské normy EN

60 204-1 (1992)

- K pfedejiti nespravného pouziti a nebezpedi pfi
chybné obsluze pouzijte Eervené tlacitko TOTAL
STOP.

- Pro ochranu po odstranéni krytu pasu koncovy
vypina¢ automaticky vypne pilu.

Poznamka: Po pouziti tlacitka TOTAL STOP,

restartujte pilu hlavnim tlagitkem.

2 ROZMERY STROJE, INSTALACE,
TRANSPORT.

2.1 Rozméry stroje
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2.2 Preprava stroje

Pro pfemistovani stroje jsou zapotiebi lana, které se
upevni do otvorll na stroji jak je vidét na obrazku nad
timto textem.

2.3 Minimalni pozadavky na instalaci pasové pily

- Napéti v siti a frekvence musi byt ve shodé s
pozadavky motoru pily.

- Okolni teplota se musi pohybovat v rozmezi —10 °C
az +50 °C, jinak mohou nastat poruchy, za kktreé
vyrobce neodpovida.

- Relativni vlhkost nesmi pfesahnout 90%.

2.4 Ukotveni stroje

Umistéte stroj na betonovy zaklad, minimalné 800 mm
od stény. Pasovou pilu neni nutné kotvit. Pokud ji
ukotvit chcete, udélejte tak jak je zobrazeno na
obrazku nad timto textem.

2.5 Pokyny pro montaz pfislusenstvi

Montaz komponent:

Detail 1 Namontujte nastavitelny doraz materialu.
Detail 2 Namontujte rukojet na upinaci kole¢ko
sveéraku.

Detail 3 Namontujte a sefidte valeckovou podpéru
fezaného materialu do roviny stolu svéraku.

2.6 Odinstalovani stroje

- Pokud ma byt pasova pila dlouho mimo provoz,
postupujte dle téchto instrukci:

1) Odpojte sit od elektrické skfiné stroje

2) Vymontujte pilovy pas

3) Povolte z tahu vyvazovaci pruzinu pilového ramene

4) Vyprazdnéte chladici kapalinu ze zasobni nadoby

5) Peclivé ocistéte stroj

6) Pokud je to nezbytné, stroj pfikryjte

2.7 Likvidace
VSeobecna pravidla

Pokud ma byt stroj definitivné zlikvidovan a/nebo
seSrotovan, rozdélte material, ktery ma byt zlikvidovan,
podle typu a sloZeni nasledovné:

1) Litinu nebo Zelezné materialy, slozené vyhradné z
kovu jsou druhotnymi surovinami, takze by mély byt
predany k recyklaci do sbérny, poté co byly zbaveny
pfimési (klasifikovanych v bodé 3).

2) Komponenty elektroinstalace véetné kabell a
elektronického materialu (magnetickych karet atd.)
spadaji do kategorie materiala klasifikovanych jako
patficich do komunalniho odpadu dle spravnich
ustanoveni statu, takze by mély byt shromazdovan na
vefejné skladce odpadu.

3) Staré mineralni oleje nebo syntetické oleje a/nebo
smési oleju, emulgované oleje a maziva jsou
povazovany za nebezpelny &i zvlastni odpad, takze
jako takové musi byt shrafiovany, pfepravovany a
deponovany na specializované skladce.

POZNAMKA: Normy a legislativa, tykaci se odpadd se
neustale vyvijeji a jsou proto pfedmétem zmén.
Uzivatel se musi vzdy informovat o stavu smérnic v
okamziku likvidace, o tom, jak se lisi od vySe
uvedeného popisu.

3 POPIS FUNKCNICH CAST/
STROJE

3.1 Casti stroje

Pasova pila se sklada z nasledujicich ¢asti: rameno
pily, pohon pily (3nekova pfevodovka, motor a vodici
kola), systém napnuti pilového pasu a ochranné kryty.
Model PMS 230/260 MO mUze byt také vybaven
hydraulickym valcem a vyvaZovaci pruzinou.




3.2 Rizeni

Model PMS 230/260 MO

TMOUQO®>
oQ¢

MAIN SWITCH

INTER.GENERAL
HAUPTSCHALTER

Hlavni vypinac

Indikator zapnuti

Tlagitko start

Indikator fezani

Tlagitko TOTAL STOP

ON/OFF ruéni spoustéc fezani

Pfepina¢ Manualni/Rizené klesani ramene

3.3 Upinaci zarizeni

Upinani fezaného materialu

Vlozte material mezi Celisti svéraku, pfitlacte
material k pevné Celisti svéraku.

Otacejte klikou upinaciho kola svéraku (G) tak
dlouho, dokud se pohybliva ¢ast svéraku nedotkne
materialu a upne ho.

Otocte klikou upinaciho kola svéraku (G) o jednu
otacku zpét.

Paka (H) slouzi k rychloupinani materialu (proti
sméru hodinovych ruciek upind, ve sméru
hodinovych ruci¢ek povoluje).

3.4 Nastaveni uhlového rezani

Uhlové fezani

Pod uhlem je mozZno Fezat doprava do 60°.
Odaretujte paku () pfitahnutim na levou stranu.
Otacejte ramenem pily na pozadovany uhel, ktery
muzete odecist na uhlové stupnici (pozor — pouze
orientaénil).

Zaaretujte nastaveny uhel zatlagenim paky (1)
doprava.

3.5 Podstavec
Podstavec slouzZi jako zakladna ramene pily, svéraku,
dorazu materialu, dopravnikového vale¢ku, Cerpadla a
krytd chlazeni.




4 POKYNY PRO POUZIVANI
PASOVE PILY

4.1 Operacni cyklus
Pfed praci s pasovou pilou musi byt vdechny hlavni
Casti nastaveny do optimalnich podminek.

Otvor pro
zadmek

Hlavni vypina€ ma otvory pro zamek. Zamykejte pilu,
abyste predesli neopravnénému pouziti a pfipadnému
poskozeni pily.

Pokud dojde k nebezpecné situaci postupuijte takto:

- Stisknéte tlaitko TOTAL STOP (D) pro zastaveni
vSech funkci. Pro opétovné spusténi pily je nutné
tlaCitko TOTAL STOP odaretovat vyto¢enim proti
sméru hodinovych ruciek, dokud nevyskoci do
vychozi polohy. Pak restartujte fezaci cyklus vypnutim
a zapnutim hlavniho vypinace (A).

PMS 230/260 MO Postup pfi fezani:

- Zvednéte rameno do nejvysSi polohy.

- VloZte material a upnéte jej.

- Zapnéte hlavni vypina€ (A) do polohy “kralik”, nebo
“zajic” dle zvolené rychlosti pasu. Rozsviti se
indikator (B).

- Zmacknéte tla¢itko (E) na rukojeti a rozsviti se
indikator (C1). Sou€asné se zapne Cerpadlo
chlazeni.

- Tlacte rukojeti rameno do fezu a zaCnéte fezat.

- Po ukoné&ena fezu zdvihnéte rameno pily a povolte
tlacitko (E) na rukojeti, pilovy pas se zastavi. Pila je
pfipravena dalSi fezaci cyklus.

PMS 230/260 MO s hydraulickym valcem

Postup pfi fezani:

Model PMS 230/260 MO s hydraulickym vélcem je
vybaveny regulaci klesani pomoci hydraulického valce
a umoziuje tak fezat ve 2 reZimech, ruéné a
samovolné (vlastni vahou ramene je pas tlaCen do
fezu, regulace tlaku pomoci ventilu na hydraulickém
valci).

A. Rucénirezim

- Redukujte vahu ramene pomoci otaceni matice (K)
ve sméru hodinovych ruci¢ek pro zvétSeni napéti
pruziny.

- Vlozte material a upevnéte ho ve svéraku.

- Zapnéte hlavni vypinac do pozice “kralik” nebo
“zajic” dle zvolené rychlosti pasu. Zkontrolujte, zda
sviti indikator (B).

- Zvolte ruéni rezim pomoci pfepinace (F).

- Uchopte rukovét pily (E).

- Otevrte ventil hydraulického valce na maximum
otacenim knofliku (J) ve sméru hodinovych rucicek.

- Zmacknéte tlacitko na rukojeti (E) pro spusténi
pohybu pasu a tlaéte rameno pily do fezu.
koncovy spina¢ automaticky vypne pohon pasu.

- Vratte rameno do vychozi polohy.

- Zaijistéte rameno v horni poloze packou (V) na
hydraulickém valci.

- Rezani je dokon&eno, odstrarite odfezek a pfipravte
materidl na dalsi fezani.

B. Rezani pomoci fizeného klesani ramene

IVAROVANI!
Opomenuti uplného uzavieni hydraulického valce
packou (V) pfed povolenim vyvazovaci pruziny muize
mit za nasledek vazné zranéni padajicim ramenem
pily.



- Uplné& uzaviete regulaci klesani knoflikem (J)
otaCenim ve sméru hodinovych rucicek.

- Zvyste vahu ramene otacenim matice (K) proti
sméru hodinovych rucicek.

- Vlozte fezany material a upevnéte ho ve svéraku.

- Zapnéte hlavni vypinac (A) do polohy “kralik”, nebo
“zajic” dle zvolené rychlosti pasu. Rozsviti se
indikator (B).

- Zmacknéte tlacitko Start (C), zarover se zapne
chladici systém.

- Otevite ventil hydraulického valce (V) oto¢enim do
krajni polohy proti sméru hodinovych rucicek.

- Jemné otacejte knoflikem regulace (J) ve sméru
hodinovych ruciCek az do urovné, kdy se da
regulovat klesani ramene.
koncovy spinac a pila se vypne (pohon pilového
pasu).

- Zvednéte rameno pily do horni polhy a zajistéte ho
vypnutim klesani pakou (V).

- Stroj je nyni pfipraven k dalSimu fezu.

Pokud dojde k nebezpecné situaci postupuijte takto:

- Stisknéte tlaitko TOTAL STOP (D) pro zastaveni
vSech funkci. Pro opétovné spusténi pily je nutné
tla¢itko TOTAL STOP odaretovat vytocenim proti
sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nevysko¢i do
vychozi polohy. Pak restartujte fezaci cyklus vypnutim
a zapnutim hlavniho vypinace (A).

4.2 Doporuéeni pro spravné pouzivani pily

Stroj byl vyvinut pro déleni kovovych materiald riznych
tvar( a profild, jaké jsou dostupné u prodejct hutniho
materialu a jaké strojirenské podniky zpracovavaji.

Na obrazku je znazornéna obsluha stroje, ktera pilu
pouziva.

- Pfed startem kazdého fezani se presvédCete, zda je
material ve svéraku spravné ulozen a upnut.

- Priklady v obrazcich pod textem znazornuji rizné
zpUsoby upnuti profilu.

- Nepouzivejte jiné rozméry pasli mimo pfedepsané.

- Pokud béhem fezani dojde ke spadnuti pilového
pasu z obéznych kol, zastavte pilu pomoci TOTAL
STOPU, vypnéte pilu, odstrante fezany material,
demontujte ochranny kryt pasu a zkontrolujte zda je
pas neposkozeny. Pokud je poSkozeny, vymérite jej
za novy.

5 NASTAVENI STROJE

5.1 Nastaveni napnuti pilového pasu

Napnuti pilového pasu je dllezitym parametrem pro
dorzeni dobrych podminek fezani. Hodnota napnuti je
170 — 240 N/mm2 a nastavuje se pomoci tenzomatu.

Nastaveni napnuti pilového pasu bez pouziti
Tenzomatu.:

- Odpojte pasovou pilu od zdroje elektrického napéti.

- Vlozte pilovy pas na obézné kola pasoveé pily a
vloZte ho mezi vodici loZiska a vedeni.

- Zatlacte pilovy pas na pfirubu obé&Znych kol, aby
mezi nim a pasem nezustala mezera.

- Otacejte matici napinani (L) 2-3x ve sméru
hodinovych rudi¢ek. Na vyzkouSeni spravného
napnuti, zatlaCte prstem kolmo na pas, pokud uhne
2-3 mm, je spravné napnuty.

- Po kompletni istalaci pilového pasu nasadte a
zaSroubuijte kryt pasu, pfipojte pasovou pilu ke zdroji
elektrického napéti, pustte stroj na nékolik okamzik,
aby se pilovy pas usadil.

- Otevite kryt pilového pasu a zkontrolujte mezeru
mezi pasem a pfiruboudorazy na obé&znych kolech
(0,5 -2 mm).

- Pokud mezi pasem a pfirubou obézného kola neni
Zadna mezera, pas neni ve spravné poloze.

- Otacejte (L) ve sméru hodinovych rucicek o 1 az 2
otacky, dajte kryt pasu zpét, spustte pilu a opét
zkontrolujte mezeru.

Pokud se nepodafilo ani zvySenym napétim pasu

usadit pas do spravné polohy, je potfeba nastavit

obézné napinaci kolo.



5.2 Nastaveni obézného napinaciho kola

Adjustaci napinaciho kola nastavujeme spravné
vedeni pilového pasu na obéznych kolech. Nespravné
nastaveni napinaciho kola ma za nasledek poskozeni
pasu a obéznych kol.

Nastavovaci
Sroub D

- Povolte pas

- Zvednéte rameno pily do nastavovaci vysky.

- Odpoijte pilu od zdroje elektrického napéti.

- Povolte Srouby oznacené A, B a C.

- Pouzijte imbusovy kli¢ pro ota¢eni Sroubem D a
nastaveni napinaciho kola.

- Otacenim Sroubu D ve sméru hodinovych rucic¢ek se
pilovy pas pfisouva k osazeni kola.

- Otacenim Sroubu D proti sméru hodinovych rucdicek
se pilovy pas pfi obihani posouva od osazeni, pokud
se dostane pfili§ daleko, hrozi jeho sklouznuti z
obézného kola.

- Pokud je nastaveni dokonceno, utahnéte Srouby A,B
acC.

naklanénim kola
timto smérem se
ltimto smérem se pas vzdaluje pfiruby pas pfiblizuje k

l pfirubé
- - Pfiruba

—

POHLED SHORA

M T nastavovaci §roub D

5.3 Kontrola nastaveni pilového pasu

Demontujte kryt pasu. Pouzijte pruh kancelafského
papiru a podlozte ho pod pilovy pas, namontujte kryt
pasu a protocte zapnutim obézna kola. Demontujte
kryt pasu.

- Pokud je papir pfestfihnut pasem, je pas pfilis blizko
osazeni kola.

- Pokud se papir neprestfihne, pilovy pas je spravné
usazeny.

- Pokud pilovy pas bézi vice jak 2 mm od osazeni
obézného kola, je nutné jej opét nastavit.

o=

Pruh papiru Obézné kolo

Smeér otaceni

-

5.4 Nastaveni voditek pasu

- Odpoijte pilu od zdroje elektrického napéti.

- Povolte upinani vedeni pohyblivé vodici kostky.
Povolte Sroub (nebo paku) (N) aby se uvolnil upinaé
(0).

- Uchopte drzadlo (M) a posunte pohyblivou vodici
kostku co nejblize k Ffezanému materialu ale tak, aby
nedoslo ke kolizi vodici kostky s fezanym materialem,
nebo Celistmi svéraku.

- Utahnéte Sroub (paku) (N).

- Pripojte pilu ke zdroji elektrického napéti.

Vodici kostka pilového pasu

Pilovy pas je veden soustavou vodicich loZisek,
pfipadné vodicich lozisek a tvrdokovovych desticek,
které jsou umistény ve vodici kostce, pfiemz mezera
v loZiscich a mezi tvrdokovy je minimalni jak je vidét na
obrazku. V pfipadg, Ze pilovy pas je nutné vymenit,
ubezpecte se, Ze mezera ve vedeni je vzdy 0,9 mm
(pro pas 27x0,9 mm), Na tuto mezeru je nutné nastvit
loziska i tvrdokovy.

A

B C

Pokud ménite pilovy pas s rliznou tloustkou, nastaveni
bude probihat nasledovné:

Poznamka: Méjte na paméti, ze pozice desticky (A) a
loziska (F) je pevna a neda se nastavovat.

- Povolte Sroub (C), matici (D) a vySroubujte stavéci
Sroub D na rozSifeni mezery mezi destiCkami (A a B).

- Povolte matici G a stavéci Sroub G a otacejte
Sroubem loziska E, pomoci plochého Sroubovaku
rozsSifte mezeru mezi loZisky (E a F).

- PFi montazi nového pilového pasu: Nastavte desticku
(B) k pasu, pak ota€enim stavéciho Sroubu (D)
nastavte mezeru 0,04 mm pro volny pohyb pasu.
Utahnéte matici (D), stavéci Sroub (D) a Sroub (C).
Otacejte hfideli (E) dokud se loziska nedotknou pasu,
jak je vidét na obrazku a zaaretujte nastaveni stavécim
Sroubem (G) a matici (G).

PRED TOUTO OPERACi MUSi BYT STROJ
ODPOJEN OD ZDROJE ELEKTRICKEHO NAPETI.



5.5 Vyména pilového pasu

Pro vyménu pilového pasu:

- Zvednéte rameno pily.

- Povolte pilovy pas, sejméte jej z obéznych kol a
vytahnéte jej z vodicich kostek.

- Nasadte novy pilovy pas nejdfine do vodicich kostek
a pak na obézna kola, dodrzujte pfitom smér zuba.

- Napnéte pilovy pas a pfesvédCete se o o spravné
poloze pilového pasu, viz nastaveni pasu a
napinaciho kola.

- Nasadte kryty vedeni, zadni kryt pasu a zapojte
koncovy spinag (N), jinak se pilovy pas po zapnuti
pily nerozb&hne.

SMER PILOVEHO PASU

UPOZORNENI: Vzdy pouzivejte pilové pasy
definované v tomto Navodu na obsluhu, na které jsou
nastaveny vodici kostky.

6 UDRZBA A SPECIALNI

NASTAVENI

SPRAVNA PECE O PILU POPSANA NIiZE ZAJISTI
UDRZENIi FUNKCNOSTI PILY PO CELOU DOBU
ZIVOTNOSTI PILY.

6.1 Denni udrzba

- Uplna ogista stroje od tfisek a maziv po ukon&eni
prace s pilou.

- Doplnéni chladici emulze a kontrola jeji koncentrace.

- Kontrola podkozeni pasu a jeho vedeni.

- Kontrola funkénosti ovladacich prvk( a tlagitka
TOTAL STOP.

6.2 Tydenni udrzba

- Uplna ogista stroje od tfisek a chladici emulze.

- Demontaz Cerpadla chladici emulze a jeho ocisténi.

- Ocisténi filtru sbérné Casti pily.

- Ocisténi vedeni pasu, obéznych kol a rozvodu
chladici emulze pomoci stlaeného vzduchu.

6.3 Mésicni udrzba

- Kontrola a dotahnuti Sroubd obéznych kol.

- Kontrola vedeni pilového pasu, zejména lozisek,
pfipadné opotfebeni a nastaveni tvrdokovovych
desticek.

- Kontrola a dotazeni Sroubu pfevodovky, ¢erpadla a

jisticich prvka.

6.4 Pulrocni udrzba
- Kontinuelni zatézovy test jisticich zafizeni.

6.5 Oleje a mazani

Vyrobce doporucuje pro pasovou pilu tyto oleje a
mazadla:

Pfevodova skfif: Paramo PP 7 nebo ekvivalent
Hydraulicky valec: Benzina OH-HM 46 nebo ekvivalent
Emulze: 5-10% roztok SHELL LUTEM olej ECO

6.6 Pouziti oleju

Pouziti téchto materiall je popsano v v

kapitole "TRozméry stroje, instalace a transport” v sekci
“Likvidace”.

6.7 Systém chlazeni

Cisténi nadoby chladici emulze

- Otevite vypoustéci otvor (T) umistény na podstavci
a vypustte chladici kapalinu.

- Demontujte mfizku (P) odSroubovanim 4 Sroubu.

- Demontujte Cerpadlo (Q) odSroubovanim 4 Sroubdu.

- Pouzijte vysavac€ k odstranéni tfisek a necistot z
nadrze na chladici kapalinu.

- Uzavfete vypoustéci otvor (T)

- Odpojte napajeni Cerpadla.

- Dukladné ¢erpadlo vycistéte a namontujte zpét.

- Napliite nadrz na chladici kapalinu novou emulzi
cca 25 mm pod kryci mfizku (P).

- Namontujte mfizku (P).

6.8 Prevodovka

Pfevodovy olej se poprvé méni po 6 mésicich provozu
pily a potom kazdy rok.

Postup vymény pfeveodového oleje
- Odpoijte stroj od zdroje elektrického napéti.
- Zvednéte rameno do vertikalni polohy.



- Otevite vypoustéci otvor (S) a odSroubujte Sroub
plniciho otvoru (R).

- Uzavrete vypoustéci otvor (S) pokud olej jiz vytekl.

- Pfemistéte rameno pily do vodorovné polohy.
- Napilrite pfevodovku pfiblizné 3 litry oleje a
zasroubujte Sroub plniciho otvoru (R).

7 TECHNICKE UDAJE

7.1 Kapacita a fezani a technické udaje

KAPACITA Q
REZANI I I
0° 227 220 260 x 110
45° 150 145 200 x 125
60° 90 85

6.9 Specialni udrzba

Specialni udrzbu masi provadét kvalifikovany
pracovnik. Na specialni udrzbu prosim kontaktujte
Vaseho prodejce. Jedna se hlavné o nastaveni
bezpecnostnich prvku stroje, konrolu motoru,
prfevodovky a a vSech elektrickych rozvod.

VYKON HLAVNIHO MOTORU kW 14
PREVODOVY POMER REDUKTORU L 40:1
PRUMER OBEZNYCH KOL mm 295
ROZMER PASU mm  27x0.9x2460
RYCHLOST PASU m/min 36/72
MAXIMALNI OTEVRENI SVERAKU mm 260
UHEL ZVEDNUTI RAMENE ° 40
VYSKA PRACOVNIHO STOLU mm 900
HMOTNOST STROJE kg 216

8 TRIDY MATERIALU A VOLBA PILOVEHO PASU

TYPY OCELI CHARAKTERISTIKY
Italie Némecko Francie Vel.Brotanie USA Tvrdost Tvrdost dle
POUZITI UNI DIN AF NOR SB AISI-SAE | dle Brinella | Rockwella | R=N/mm?
HB HRB
Konstrukéni FE360 St37 E24 116 67 360 — 480
oceli FE430 St44 E28 43 148 80 430 - 560
FE510 St52 E36 50 180 88 510 — 660
C20 CK20 XC20 060 A 20 1020 198 93 540 — 660
Uhlikové C40 CK40 XC42H1 060 A 40 1040 198 93 700 — 840
oceli C50 CK50 1050 202 94 760 — 900
C60 CK60 XC55 060 A 62 1060 202 94 830 — 980
Pruzinové 50Crv4 50Crv4 50Crv4 753 A50 6150 207 95 1140 - 1330
oceli 60SiCr8 60SiCr7 9262 224 98 1220 —
1400
Slitinove oceli 35CrMo4 34CrMo4 35CD4 708 A 37 4135 220 98 780 — 930
e e a | 39NICrMo4 36CrNiMo4 39NCD4 9840 228 99 880 — 1080
pro nitridaci 41CrAIMo7 41CrAlMo7 40CADG12 905 M 39 232 100 930 — 1130
SIitiFové 18NiCrMo7 20NCD7 En 325 4320 232 100 760 — 1030
oceli pro
poll’;:::l,"e 20NiCrMo2 21NiCrMo2 20NCD2 805 H 20 4315 224 98 690 — 980
Slitinové 100Cr6 100Cr6 100C6 534 A 99 52100 207 95 690 — 980
loZiskové
52NiCrMoKU | 56NiCrMoV7C100K - - - 244 102 800 — 1030
Nastrojové C100KU cioo0w1 BS1 S-1 212 96 710 — 980
oceli X210Cr13KU X210Cr12 Z200C12 BD2-BD3 D6-D3 252 103 820 — 1060
58SiMo8KU Y60SC7 S5 244 102 800 — 1030
X12Cr13 4001 410 202 94 670 — 885
Nerezové X5CrNi1810 4301 Z5CN18.09 304 C 12 304 202 94 690 — 685
oceli X8CrNi1910 202 94 540 - 685
X8CrNiMo1713 4401 Z6CDN1712 316 S 16 316 202 94 490 — 685
Slitiny médi | Slitina hliniku a médi G-CuAl11Fe4Ni4 UNI 5275 220 98 620 —685
Specialni | Specialni manganovo-kfemikova mosaz G-CuzZn36Si1Pb1 UNI5038 140 77 375 - 440
mosazi Manganova bronz SAE43 — SAE 430 120 69 320 - 410
Bronzi Fosforova bronz G-CuSn12 UNI 7013/2a 100 56,5 265 —-314
Seda litina G25 212 96 245
Litina Litina s globularnim grafitem GS600 232 100 600
Tvarna litina W40-05 222 98 420
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Pilovy pas je nutné volit podle vice faktort. Faktory,
které maji na spravnou volbu a typ ozubeni vliv jsou
materialova skupina, velikost a tvar fezaného profilu a
dale pak, jestli se feze material po jednom kuse, nebo
ve svazku.

8.1 Definice materialt
V tabulce nad textem je seznam rGznych druhu
materialu, aby bylo mozné zvolit optimalni pas.

8.2 Vybér pilového pasu

Rozhodujicim faktorem pro spravnou volbu ozubeni je
délka fezného kanalu pfisluSejiciho k dané velikosti
vyrobku.

1) Konstantni ozubeni — pilovy pas ma stejnou roztec¢
zubu po celé délce. Tento zpUsob ozubeni je vhodny
zejména pro fezani plného materialu.

2) Variabilni ozubeni - rozte¢ zubl se méni. Variabilni
se pouziva predevsim u profilovych materialt a
svazkového Fezani, protoze ménici se rozte¢ zubu
shizuje vibrace pilového pasu, zvySuje zivotnost
pilového pasu a kvalitu fezné plochy.

Vysvétlivky:

TPI,ZpZ — pocet zubu na palec.

N — zub s nulovym Uhlem ¢ela zubu

H — zub s pozitivnim uhlem ¢ela zubu.

V — 0 - variabilni zub s nulovym uhlem Cela

V-POS - variabilni zub s positivnim uhlem Cela
Pfiklady oznageni ozubeni:

18 N — &islo ,18" znamena 18 zubu na palec (tzn.
konstantni ozubeni), pismeno ,N“ oznacuje zuby

s nulovym uhlem ¢€ela zubu.

4/6 V — Cislo ,4/6" znamena 4 az 6 zubl na palec (tzn.
variabilni ozubeni), pismeno V oznacduje zuby s
pozitivnim uhlem &ela zubu.

V nize uvedenych tabulkach jsou uvedeny doporu¢ené
typy ozubeni v zavislosti na rozmérech a tvaru
fezaného materialu.

8.3 Ozubeni

PROFILOVY MATERIAL (Dp, S = mm)
Dp Dp
Dp Dp
Dp
0
Sles s
Pozn.: Tabulka uvadi volbu ozubeni pfi fezani jednoho kusu profilu. Pfi fezani vice kusu profild
libovolného poctu (svazku) uvazujte tloustku stény jako dvojnasobek tloustky stény jednoho profilu (tzn.,
Ze tloustka ,S" rovna se 2 x S). V tabulce je uvedeno ozubeni jak konstantni, tak variabilni.
Doporuéenda TPI pro trubky a profily - tenkosténné
Tl.stény Vnéjsi primér — rozmér trubky-profilu ~ (mm)
20 40 60 80 100 120 150 200
2 14 14 14 14 14 14 10/14 10/14
3 14 14 14 14 10/14 10/14 8/12 8/12
4 14 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10
5 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10
6 14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 6/10
8 14 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 5/8
10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 5/8 4/6
12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6
Doporuéena TPI pro trubky a profily — silnosténné
Tl.stény VnéjSi prmér — rozmér trubky-profilu  (mm)
80 100 120 150 200 300 500 750
10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
15 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3
20 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3
30 416 416  3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 213 1/2
3/4 2/3
50 3/4 34 2/3 | 314 2/3 2/3 2/3 213 1/2
1/2
80 2/3 2/3 2/3 1/2
1/2 1/2
100 1,4/2 0,75/1,25 | 0,75/1,25
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PLNY MATERIAL (D = mm)
D D
D D D
Konstantni ozubeni Variabilni ozubeni
Rozmér mm TPI Tvar Rozmér mm TPI Tvar
380 - 800 1,25 H nad 550 0,75/1,25 V-POS
200 - 400 2 H 300 - 600 1/2 V-POS
120 - 200 3 H 120 - 350 2/3 V-POS
80 - 120 4 H/N 80 - 140 3/4 V-POS
50- 80 6 N 60 -110 4/6 V-POS
30-50 8 N 40 -70 5/8 V-0
20 - 30 10 N 30-60 6/10 V-0
10 - 20 14 N do 25 10/14 V-0
do 10 18 N

Pfes vySe uvedené navrhy berte v Uvahu doporuéeni Vaseho dodavatele pasu a nechte si od né&j odborné poradit i
presto, Ze vyrobci strojll Vam ¢asto doporuéi vlastni pilové pasy.

8.4 Zabihani (zafezavani) nového pilového pasu

Jde o pfizplsobeni nového pasu skute€nym feznym podminkam a je velmi dulezité pro dosazeni dobrého vykonu
a zvySeni (az 0 30%) zivotnosti pasu. Mirné zaobleni — fadové v 0,001mm - velmi ostrych bfitl nového pasu,
vzniklé zabéhem, brani ,zaseknuti“ zubu.

PIné zatizeni nového pasu = zaseknuti zubu = ulomeni bfitu = zni€eni pasu zbytkem zubu v fezu.

PFi zabéhu postupujte podle nasledujicich pokynl a obrazku:

1. Novy, spravné nasazeny a napnuty pas nechte bézet naprazdno feznou rychlosti po dobu
2 — 5 minut. Musi béZet nehlu¢né a bez vibraci.

2. Nastavte feznou rychlost podle zkuSenosti nebo na spodni hranici doporu¢eného rozsahu.

3. Posuv nastavte na 40 — 50% pouzivaného resp. doporuéeného posuvu. U hydraulicky fize-
ného posuvu nenastavujte jeho hodnotu pod , 1%

4. Zabihejte nejméné do odfezani plochy 300 — 650 cm2 — viz niZe uvedeny graf. Plochu
zabéhu urCete podle fezné rychlosti, predpokladané po zabéhu.
Priklad: pro rychlost 50m/min zabihejte nejméné 440 cm2.

5. Potom postupné zvySujte posuv na doporu¢enou resp.pifedpokladanou hodnotu. Nepre-
kracujte horni meze doporu€ené fezné rychlosti a posuvu.

6. Sledujte barvu a tvar odchazejicich tfisek a hluénost pasu. Hnédofialova az modra barva tfisek,
vibrace a vysoka hluénost znamenaji pfiliS vysoky posuv.

7. Zabihejte na materiélu, ktery budete fezat. Pfejdete-li po zab&hu na mékkém materialu na
fezani materialu vyraznéji vyssi tvrdosti, je vhodné provést novy zabéh.
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Rezna rychlost, Cutting Speed (m/min), CkopocTb pe3aHus (M/MuH)

~——]

T~

20 \

; AN

N
40 \
N
50
60 \

70 \

/

80 \
90 N
100 |
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
(cm2, um2)

Zabéh — pfizpusobeni bfitu:

Ostra fezna hrana, Sharp Cutting Edge, Octpas pexyuias kpomka

Optimalné zaoblena fezna hrana diky spravnému zabéhnuti
Ideal rounded cutting edge
OnTuManbHoO 3aKkpyrneHHas pexylas Kpomka Gnaronapa npasunbHOMY 3aKpyrneHuio

Mikrotlomky na fezné hrané zpusobené neodpovidajicim zab&hnutim
Micro-breaks on the cutting edge
MWuKpOOGNOMKYM Ha KPOMKe, NPUYNHOI KOTOPbIX SBNAETCS HECOOTBETCTBYIOWan obkaTka

9 TEST HLUCNOSTI

Testy byly provadény v prostfedi s hluénosti 65db. NaméFena udroven hluku u béZiciho nezatiZzeného stroje byla
71db. Naméfena uroven hluku pfi Fezani mékké uhlikové oceli byla 73db.

POZNAMKA: U pracuijiciho stroje se méni Groveri hluku podle rdznych zpracovavanych materiald. UZivatel proto
musi odhadnout intenzitu a pokud to bude nutné, vybavit obsluhu pfisluSnymi osobnimi ochrannymi prostfedky ve
smyslu zdkona 277/1991 Sb.

-13 -



10 SCHEMA ZAPOJENI
PMS 230/260 MO

FR1: Relé proudového pretizeni
FR2: Tepelna ochrana (motor)
TC: Transformator

FU: Pojistka 24 V vystupu transformatoru
HL1: Kontrolka stfidavého napéti

HL2: Kontrolka chodu motoru

SB1: Tlagitko TOTAL STOP

SB2: Tlagitko START

SQ1: Koncovy spina¢

SQ2: Koncovy spina¢

8P

Motor pohonu

sB1 (]—7

1 [ 2 | 3 4 | 5 [ 6 | 7 8
1 yeogiid 0.75mm?
Zomm Te
Qs1 24VAC 0
o SO
L2(s) > - > X
! KM1
o3
PE \_\
KM1
& HL2 ®HL1
S 55 464
FR1 | }_:]i FR1
5
FR2
> b7
~L P L
®® =, e
5
U1 Vi sB2E\
Qs1 sB1
4
Motor poh sa1y
QS1: Hlavni vypina¢ owrpeliony e 3
KM1: Spinac¢
FR1: Relé na pretizeni
FR2: Tepelna ochrana (Motor) S84 G i
TC: Transformator
FU: Pojistka 24 V vystup transformatoru P 7
HL1: Kontrolka stfidavého napéti v A 2
HL2: Kontrolka chodu motoru
SB1: Tlacitko TOTAL STOP
SB2: Tlacitko START
SQ1: Koncovy spina¢
SQ2: Koncovy spinaé 920109-V3
1 [ 2 | 3 | 4 | 5 6 | 7 8
= ? 0.75mm?
25mm Te 0
24VAC
L1(R) ( \/ //
L2(s)
L3(T) KM1
PE | 2
Y\ kmt ° e (X)HU
424V
56 |55 |54 0.75mm? &Rl
] FU 9
|: 2A FR2
55
FR1 | ;I :_
Motor chlazeni |soz | (Option)
@ @ B2 B\
SA1 o ol w 4
SA1 SB1 T 17
— — — — —\sat smx
SA1: Prepinac rychlosti 12 3 4 5 6| |8
KM1: Spina& 3

920109-V3
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Model PMS 230/260 MO s hydraulickym valcem

| 2 [ 3 | 4 5 | 6 T 8
4P
1~ 20 1.25mm? 0.75mm?
.Omm TC
Qs1
e o avac
o 1T 1 AT (
2T 2 /
L'-‘
PE
A\ kw1
55 0.75mm?
FR1| 1 :]I @
Motor chlazeni 3
® i
1.25mm?
ast SB1
u1 \%|
6
sz §
5
Mot h
QS1: Hlavni vypinaé RoEReon |y 28
SA2: Tlagitko START | sa3 |
SA3: Prepinaé l_aq
HL: Kontrolka
TC: Transformator SB1 stop
FU: Pojistka 24 V vystupu transformatoru
FR1: Relé proudového pretizeni Fu
SB1: Tlacitko TOTAL STOP 8 #
SB2: Spoustéci tlagitko 2 B
SQ1: Koncovy spinaé¢ dolni polohy ramene
SQ2: Koncovy spina¢ krytu pasu
SQ3: koncovy spina¢ pretrzeného (povoleného) pasu
KM1: Kontakty relé proudového pretizeni
910423-V3
| 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 8
4P/8P
S 55 1.25mm?
.Omm TC
24VAC
1R \/‘\/ L1 (
L2(S) L2
L3 (M) L
. |
—\ km1
56|55 0.75mm?

CACRC,

SA1 SB1

SA1: Piepina¢ rychlosti
SA2: Tlagitko START
SA3: Voli¢ spinace START
HL: Kontrolka

TC: Transformator

FU: Pojistka 24 V vystupu transformatoru

FR1: Relé proudového pretizeni
SB1: Tlacitko TOTAL STOP
SB2: Spoustéci tlacitko v rukojeti

FR1 |:] i

Motor chlazeni 6

3
L ]
1.25mm? -]
SA1 il 1
R § 17 SA1
6
sQ2
5
1.2 3 5 6118 [y —I
s : sa3 |
uslys
—ar_|
SB1 stop
Motor pohonu , Fu ,
2 A 3

SQ1: Koncovy spina¢ dolni polohy ramene

SQ2: Koncovy spinac krytu pasu

SQ3: Koncovy spina¢ pretrzeného (povoleného) pasu

KM1: Kontakty relé proudoveého pretizeni

910423-V3
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11 RESENI MOZNYCH PORUCH

Tato kapitola popisuje mozné chyby a poruchy pfi provozu stroje a doporu¢uje mozné zpUsoby odstranéni.
Prvni kapitola se tyka diagnostiky elektrickych komponentl a druha pilového pasu a diagnostiky fezani.

11.1 — Diagnostika elektrickych komponentu

Model PMS 230/260 MO
PORUCHA

MOZNA PRICINA

NAPRAVA

NEFUNGUJE POHON
PILOVEHO PASU

“SA1” pfepinac€ rychlosti

“FR1” pfetizeni motoru

“SB1” tlacitko TOTAL STOP

“SB2” tlacitko START

Tepelna ochrana motoru

Pfepina¢ musi byt v poloze zajic nebo
Zelva.

Zmacknéte FR1 Cervené tlacitko
(umisténo uvnitf ovladaci skfifky). Po 5
minutach motor vychladne. Pokud se
po vychladnuti na pfivodu neobjevi
Zadny proud, motor musi byt vyménén.

Odaretujte tlacitko TOTAL STOP.

Ovérte funkénost tladitka, v pfipadé
poskozeni jej vymérnte.

Nechat vychladnou a znovu
nastartovat. Pokud se nerozbéhne,
motor musi byt vyménén.

STROJ NEPRACUJE

Pojistka “FU”

“SQ1” koncovy spinac krytu pasu

“SQ2” koncovy spina¢ napnuti
(pfetrzeni) pilového pasu

Pfepinac rychlosti “SA1” je v pozici
“”

Tlagitko TOTAL STOP “SB1” je
zapnuté

“SB2” spoustéci tlacitko

Motor “M1”

Zkontrolujte pojistku, pfipadné ji
vymeérite.

Zkontrolujte spravnost nasazeni krytu
pasu, zkontrolujte funkénost
koncového spinace.

Zkontrolujte napnuti pilového pasu,
napnéte jej, v pfipadé roztrzeni jej
vyménte. Zkontrolujte funkénost
koncového spinace.

Zvolte rychlost pohonu pasu oto¢enim
na symbol zajic, nebo Zelva.

Zkontrolujte, zda neni zamacknuté, v
pfipdé Ze ano, odaretujte jej vyto€enim
proti sméru hodinovych rucicek.

Zkontrolujte funk&nost tlacitka, v
pfipadé poruchy jej vyménte.

Zkontrolujte vinuti motoru na pferu$eni,
v pfipadé prerusSeni motor vyménte.

MOTOR SE ZASTAVIL A
SViTi KONTROLKA “HL2”

“SB2” spoustéci tlacitko

Motor “M 1”

Zkontrolujte funk&nost tlacitka, v
pfipadé poruchy jej vymérite.

Zkontrolujte motor, jestli se volné otaci
(protoCenim ventilatoru motoru), nebo
neshofel, v pfipadé poruchy jej
vymeénte.
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Model PMS 230/260 MO s hydraulickym valcem

PORUCHA

MOZNA PRICINA

NAPRAVA

NEFUNGUJE POHON
PILOVEHO PASU

“SA1” prepinac rychlosti

“FR1” pfetiZzeni motoru

“SB1” tlacitko TOTAL STOP

“SA2” tlacitko START

Tepelna ochrana motoru

Zkontrolujte pojistku, pfipadné ji
vyménte.

Zmacknéte FR1 Cervené tlacitko
(umisténo uvnitf ovladaci skfifiky) . Po
5 minutach motor vychladne. Pokud se
po vychladnuti na pfivodu neobjevi
zadny proud, motor musi byt vyménén.

Odaretujte tlacitko TOTAL STOP.

Zkontrolujte funkénost, v pfipadé
poruchy jej vyméite.

Nechat vychladnou (10-15 min) a
znovu nastartovat. Pokud se
nerozbé&hne, motor musi byt vyménén.

STROJ NEPRACUJE

Pojistka “FU”

“SQ1” automatické vypinani v dolni
poloze, koncovy spinaé

“SQ2” koncovy spinac krytu pasu

“SQ3” koncovy spina¢ napnuti
(pfetrzeni) pilového pasu

Pfepinac rychlosti “SA1” je v pozici
“«"

Tla¢itko TOTAL STOP “SB1” je
zapnuté

“SB2” spoustéci tlacitko

Motor “M1”

Check electrical efficiency. If not,
replace the fuse.

PresvéDcete se o funkénosti
koncového spinace, pokud nefunguije,
vyménte jej. Zkontrolujte, zda vypina
pohon az po dofezéni materialu.

Zkontrolujte spravnost nasazeni krytu
pasu, zkontrolujte funk&nost
koncového spinace.

Zkontrolujte napnuti pilového pasu,
napnéte jej, v pfipadé roztrzeni jej
vyménte. Zkontrolujte funkénost
koncového spinace.

Zvolte rychlost pohonu pasu oto¢enim
na symbol zajic, nebo Zelva.

Zkontrolujte, zda neni zamacknuté, v
pfipdé Ze ano, odaretujte jej vyto€enim
proti sméru hodinovych rucicek.

Zkontrolujte funkénost, v pfipadé
poruchy jej vymérite.

Zkontrolujte vinuti motoru na pferuseni,
v pfipadé pferuSeni motor vyménite.

MOTOR SE ZASTAVIL A
SViTi KONTROLKA “HL2”

“SB2” spoustéci tlacitko

Motor “M 1”

Zkontrolujte funkénost tlagitka, v
pfipadé poruchy jej vyménte.

Zkontrolujte motor, jestli se volné otadi
(proto€enim ventilatoru motoru), nebo
neshofel, v pfipadé poruchy jej
vymeénte.
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11.2 — Pilovy pas a diagnostika fezani

PORUCHA

NP

MOZNA PRICINA

NAPRAVA

ZLOMENE ZUBY

Pfilis rychly posuv do fezu

Spatna rychlost pasu

Nevhodna zubova rozte¢

T¥isky se lepi na zuby nebo v
mezizubové mezere.

Defekty v materialu, nebo je material
pFilis tvrdy.

Nedostate¢né upevnéni materialu ve
sveéraku.

Zacatek Ffezu na pfrili§ ostrém nebo
jinak nevhodném misté fezaného
materialu.

Nizka kvalita pasu.

Pfedtim zlomeny zub uviznul v fezu.

Rezani pokragovalo v pfedchozim
nedokonéeném fezu.

Vibrace

épatné zubova rozte¢, nebo tvar zubu

Nedostatecné chlazeni, nebo Spatna
koncentrace emulze

Zuby jsou otoCeny po sméru otaceni
pilového pasu.

Snizte posuv do fezu snizenim tlaku
do ramene , nastavte vétSi brzdéni
ramene na hydraulickém valci.

Zmérnte rychlost nebo druh pasu
(zubovou rozte€) dle fezaného
materialu.

Vymérnite pas za pas s vhodnou
zubovou roztedi dle velikosti a druhu
fezaného materialu.

Ujistéte se Ze nejsou ucpany trysky ve
voditkach pfivadéjici chladici emulzi a
tok je dostatecny k usnadnéni
odstranovani tfisek z pasu.
Zkontrolujte, zda Cistici kartac je
funkénia neopotfebovany, sefidtze jej,
pfipadné vyménte.

Povrch materialu je znecistén nebo
pokryt tvrdymi Supinami, v materialu
jsou tvrdé “pecky” . Ocistéte povrch
materialu a pfi fezani dbejte zvySené
opatrnosti.

Zkontrolujte upevnéni materialu.

Zménte uchyceni Fezaného materialu.

Pouzijte kvalitngjSi pas.
Zacnéte fez v novém misté.

Material otoCte , nebo posurite a
zacnéte novy fez.

Zkontrolujte upevnéni materialu a
vzdalenost voditek pasu od fezu.

Vymeéiite pas za pas s vhodnégjsi
zubovou roztedi a tvarem zubd.

Zkontrolujte hladinu emulze v
zasobniku, rozvod chladici emulze a
jeji koncentraci.

Pretocte pas do spravné pozice.
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PROBLEM

MOZNA PRICINA

NAPRAVA

PREDCASNE UTUPENI PASU

Chybné zabéhnuti pasu

Zuby jsou v obraceném sméru k
pohybu pilového pasu

Nizka kvalita pasu.

Pfilis rychly posuv do fezu

Spatna rychlost pasu

Defekty v materialu, nebo je material
pfilis tvrdy.

Nedostate¢né chlazeni, nebo Spatna
koncentrace emulze

Postupujte dle kapitoly 8.4.

Pretocte pas do spravného sméru.

Pouzijte kavlitn&jsi pas.

Snizte posuv do Fezu snizenim tlaku do
ramene , nastavte vétsi brzdéni
ramene na hydraulickém valci.

Zmérnte rychlost nebo druh pasu
(zubovou roztec) dle fezaného
materialu.

Povrch materialu je znecistén nebo
pokryt tvrdymi Supinami, v materialu
jsou tvrdé “pecky” . Ocistéte povrch
materialu a pfi fezani dbejte zvySené
opatrnosti.

Zkontrolujte hladinu emulze v
zasobniku, rozvod chladici emulze a
jeji koncentraci.

PRETRZENY PAS

Spatné svafeny pas

P¥iliS vysoky posuv do fezu

Spatné& zvolena rychlost pasu

Spatné zvolena zubova rozted

Nedostate&né upevnéni materialu ve

svéraku.

Pas se dotyka fezeného materialu
jesté pred zacatkem Fezani.

Vymeénite pas a reklamujte jej u
dodavatele.

Snizte posuv do fezu snizenim tlaku do
ramene , nastavte vétsi brzdéni
ramene na hydraulickém valci.

Zménte rychlost nebo druh pasu
(zubovou rozte€) dle Fezaného
materialu.

Zménte druh pasu (zubovou roztec) dle
fezaného materialu.

Zkontrolujte upevnéni materialu.

Pred zacatkem Fezani se nikdy pas
nesmi opirat o fezany material pred
spusténim pohonu pasu.
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PROBLEM

MOZNA PRICINA

NAPRAVA

Vodici kostky nejsou spravné
nastaveny (vile v tvrdokovovém
vedeni), nebo jsou znecistény

Vodici kostky jsou pfili§ vzdaleny od
fezaného materialu

Nevhodna pozice pasu na obéznych
kolech (pas se otira o pfirubu
obéznych kol)

Nedostate¢né chlazeni nebo mazani
pasu, zenecisténa nebo Spatna
emulze.

Nastavte vedeni pasu (5.4.) a oCistéte
iej.

Nastavte voditka co nejblize k
fezanému materialu.

Nastavte spravnou pozici pasu na
obéznych kolech (5.3.).

Zkontrolujte hladinu emulze v
zasobniku, rozvod chladici emulze a
jeji koncentraci.

POSKOZENY NOSIC PASU

Draha pilového pasu je zanesena
tfiskami, nebo poskozena

Zkontolujte tvrdokovova vedeni a
loZiska vodicich kostek, poSkozené dily
vyménte, vycistéte vedeni pasu.

REZ NENi PRIMY

Pas neni rovnobézny s drahou
ramene pfi pohybu do Fezu

Pas nejde kolmo do fezu kvuli valim
ve vodicich kostkach

P¥ili§ vysoky posuv do fezu

Otupeny pilovy pas

Spatné zvolena zubova rozted

Vylamané zuby pasu ¢€i jinak
poSkozeny pas.

Nedostatecné chlazeni nebo mazani
pasu, zenecisténa nebo Spatna
emulze.

Zkontrolujte ulozeni vedeni vodicich
kostek, nastavte je tak, aby byly kolmo
k fezu

Zkontrolujte kolmost pasu vici stolu a
nastavte vodici kostky.

Snizte posuv do fezu snizenim tlaku do
ramene , nastavte vétSi brzdéni
ramene na hydraulickém valci.

Vyménte pilovy pas.

Zménte druh pasu (zubovou rozte€) dle
fezaného materialu.

Vyméiite pas

Zkontrolujte hladinu emulze v
zasobniku, rozvod chladici emulze a
jeji koncentraci.
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU

Dil ¢. Popis Velikost |Mnoz| Dil €. Popis Velokost |Mnoz
1 Z&kladna (pravé cCast) 1 |56 Rameno 1
2 Matice M12 2 |57 KFidlovy Sroub 5/16x3/4 1
3 Sroub s $estihrannou hlavou M12x40 2 |58 PodloZka M8x18x2 1
4 Matice M8 8 |59 Pérova podlozka M8 1
5 Podlozka M8x18x2 8 |60 Sroub s $estihrannou hlavou 5/16x1” 1
6 Sroub s $estihrannou hlavou M8x16 8 |61 Tyé 1
7 Zakladna (pfedni, zadni dil) 2 |62 Matice 5/16 1
8 Zakladna (leva &ast) 1 |63 Sroub s $estihrannou hlavou 5/16x2” 1
9 Imbusovy Sroub M8x20 2 |64 Stavéci Sroub M8x10 1
10 Pérova podloZka M8 2 |64-1 |Imbusovy Sroub M5x8 2
10-1 [ Matice M8 2 |64-2 |Ukazatel 1
10-2 |Podlozka M8x18x2 2 |65 Cep 1
1 Imbusovy Sroub M8x20 2 |66 Prachovka M30 2
12 Pérova podloZka M8 2 |67 Lozisko #320062Z 2
13 Podlozka M8x18x2 2 |68 Matice M10 2
14 Podpurna deska 1 |69 Sroub s $estihrannou hlavou M10x30 2
15 Drzak valce 1 |[69-1 |Sroub s $estihrannou hlavou M10x25 1
16 Podlozka M10x21x2 2 |70 Pruzinovy hacek 1
17 Pérova podlozka M10 2 |72 Hvézdicova podloZzka M30 1
18 Sroub s $estihrannou hlavou M10x20 2 |73 Matice M30 1
19 Valec 1 |74 Kontrolka chodu stroje 1
19-1 | Osa valce 1 |75 Tlacitko TOTAL STOP 1
20 Podlozka M8x18x2 2 |76 Hlavni vypinac 3PH 1
21 Pérova podlozka M8 2 |76-1 |[0-1 Sitovy spina¢ (nezobrazen) |1PH 1
22 Imbusovy Sroub M8x20 2 |77 Kontrolka zapnuti stroje 1
23 Filtracni mfizka 1 (78 Sroub s ptilkulatou hlavou M5x10 4
24 Sroub s ptilkulatou hlavou M5x10 4 |80 Sroub s ptilkulatou hlavou M5x10 2
25 Imbusovy Sroub M6x25 2 |81 Kryt 1
26 PodloZka 1/4x13x2 2 |82 Imbusovy Sroub M5x8 4
27 Hadicova svorka 13mm 1 |83 Dno ovladaci skfinky 1
27-1 | Hadice 5/16x130cm 1 |[83-1 |Transformator 1
28 Cerpadlo WE90 1 |83-2 |Kontaktni pole 1
29 Sroub s $estihrannou hlavou M10x20 4 |83-3 |Pojistkové pole 1
30 Zakladna — horni ¢ast 1 [83-4 |Relé proudového pretizeni 1
31 Sroub s $estihrannou hlavou M12x40 2 835 [Magnetic Connector 1
32 Matice M12 2 |84 Ovladaci skfifika — spodni ¢ast 1
33 Imbusovy Sroub M5x8 4 |85 Ovladaci skfinka - panel 1
34 Boéni kryt 1 |[85-H |Ovladaci skfinka - panel 1
38 Ruéni kolo 6-1/2” 1 |85-H1 |Prfepina¢ manual/auto 1
39 Stavéci Sroub M8x10 1 |[85-H2 |Tlacitko START 1
40 Matice M20 1 |86 Rameno skfifiky 1
41 Loziskové pouzdro 1 |88 Imbusovy Sroub M5x8 4
42 Axialni lozisko #51104 1 |89 Imbusovy Sroub M8x20 2
43 Utahovaci paka svéraku 1 |90 Pérova podlozka M8 2
44 Pouzdro 1 (91 Drzak 1
45 Imbusovy Sroub M6x100x28 2 |92 Pérova podlozka M8 4
46 Pohybliva Celist svéraku 1 |93 Imbusovy Sroub M8x20 4
47 Deska Celisti svéraku 1 |94 Otoc¢né rameno 1
48 Sroub se zapusténou hlavou M6x15 2 |94-1 | Uhlovéa stupnice 1
49 Pruzina 1 |94-2 |Nyt 2mm 2
50 Zavitoveé vedeni 1 |95 Disk 1
51 Imbusovy Sroub M8x20 4 |97 Olejové tésnéni Amm 1
52 Pérova podloZzka M8 4 |98 Osa 1
53 Zavitové pouzdro 1 |99 Matice 1
54 Pevna €ast svéraku 1 |100 Imbusovy Sroub M8x25 4
55 Ty€ délkového odméfovani 1 |101 Pérova podlozka M8 4
930720
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU

Dil ¢ Popis Velikost |Mnoz| Dil €. Popis Velikost |Mnoz
102 Stavéci Sroub M8x10 1 |[164 Imbusovy Sroub M5x30 2
103 Imbusovy Sroub M10x35 1 |[165 Ventil 1/4Px5/16 1
104 Pérova podloZka M10 1 |166 Hadicové svorka 1
105 Stavéci Sroub M10x16 1 |167 Hadicova armatura 1/4Px5/16 1
106 Fixani paka nataceni 1 |[168 Hadice 5/16(40cm) 1
107 Matice M12 1 |169 Rameno pily 1
108 Rukojet 1 [170 Koncovy spina¢ AZD-S11-1A 1
109 |Imbusovy Sroub M10x30 4 |170-1 |Cipek spinage 1
110 Pérova podlozka M10 4 |171 Imbusovy Sroub M4x35 2
111 Lista 2 |[172 Drzak apruziny 1
112 Pérova podlozka M8 6 |[172-H1|Drzak pruziny 1
113 Imbusovy Sroub M8x20 6 |172-H2|Nastavovaci deska 1
115 Predni drzak voditek 1 |172-H3|Rukojet 1
116 Stavéci Sroub M6x12 4 | 172-H4| Matice M16x2.0x8t 2
117 Imbusovy Sroub M8x20 2 [172-H5| Objimka 1
118 Imbusovy Sroub M12x50 1 |172-H6|Adjustable Shaft 1
119 Upeviovaci drzak 1 |172-H7|PruZina 1
120 Imbusovy Sroub M6x8 2 | 172-H8| Stavéci Sroub M8x10 3
121 Plastova rukojet 1 |173 PruZina 1
122 Imbusovy Sroub M6x8 2 |174 Klinek 6x6x30 1
123 Krytka 1 |[175 Motor 1
127A | Posuvny blok 1 [176 Pérovéa podloZka M8 4
127A-1 | Pérova podlozka M10 3 |[177 Sroub s $estihrannou hlavou M8x30 4
127A-2 | Imbusovy Sroub M10x45 3 178 Pfevodova skfin 1
127A-3 | Stavéci Sroub M10x25 1 |178-1 |Krytka napoustéciho otvoru 1
128 Matice M16x2.0x8t 1 [178-2 |Klinek 8x8x35 1
131 Rukojet 2 [179 Stavéci Sroub M6x12 4
132 Ruéni kolo 1 |[181 Imbusovy Sroub M8x20 2
133 PruZinovéa podloZka 10 |182 Predni kryt pasu 1
134 Osa napinani 1 |[183 Sroub s piilkulatou hlavou M6x8 3
137 Stavéci Sroub M8x30 2 |185 Sroub s matici 2
138 TyC€ rukojeti 1 |[186 Predni vodici kostka 1
139 Matice M16x2.0x8t 1 |187 Hadicova armatura 1
140 Spoustéci tlacitko 1 |188 Zadni kryt pasu 1
141A |Osa 1 189 Vodici destiCky (B) 2
142 Kuli¢kové loZisko #320062Z 2 190 Imbusovy Sroub M6x12 2
143 Obézné kolo nepohanéné 1 [191 Zadni vodici kostka 1
144 Prachovka M30 2 (192 Pipe Fitting 1/4Px5/16 1
145 Hvézdicova podloZzka M30 1 |193 Stavéci Sroub M6x12 2
146 Pfitlatna matice M30 1 |193-1 |Matice M6 2
147 Maznice 1/16(1/4x28T) 1 |194 Sroub s $estihrannou hlavou M6x12 2
148 Pas 1 [195 Podlozka 1/4x13x2 2
149 Kryt pasu 1 [196 Fixacni krouzek 1
150 Upeviovaci Sroub M6x10 4 |197 Stavéci Sroub M5x5 1
151 | Sroub s pdlkulatou hlavou M4x8 2 |198 |Drzak kartacku 1
153 Pérova podlozka M4 2 [199 Kartacek 11/2” 1
154 Matice M4 2 |200 Osa excentru 2
155 Sroub s Sestihrannou hlavou M10x25 1 |201 Kuli¢kova lozZiska #608Z2Z 8
156 Pérova podlozka M10 1 [202 Vodici desticky (A) 2
157 Podlozka 1 |203 Imbusovy Sroub M6x25 2
158 Obézné kolo pohanéné 1 |[204 E Krouzek a7 4
159 Imbusovy Sroub M10x40 4 |205 Osa excentru 2
160 Pérovéa podlozka M10 4 | 206 Kulickova loZiska #608Z2Z 2
161 Hadice 5/16(100cm) 1

162 Trubkova armatura 1/4Px5/16 1

163 Loze armatury 1

930720
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