
Bimetalové korunky
Doporučení:

Vhodné na vrtání do těchto materiálů:
Ocel, železo, neželezné kovy, umělé hmoty, dřevo, dřevo s hřebíky,
potažené dřevotřískové desky, sádrokarton.

Tabulka doporučených otáček při vrtání bimetalovými korunkami
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• Při vrtání korunkami vždy nastavte optimální otáčky předem. Nadměrná rychlost způsobuje přehřívání a zkracuje
     životnost korunky.

• Vyhněte se vyvíjení příliš vysokého tlaku na korunku během vrtání.

• Ujistěte se, že středící vrták přesahuje korunku přibližně o 3 mm; jeho přesah by neměl být větší, než je tloušťka materiálu,
    do kterého vrtáte.

• Vždy aplikujte vhodné řezací oleje (s výjimkou litiny). Použití oleje výrazně prodlouží životnost korunky a zajistí čistší
     provedení řezu.

• Korunku je nutné mít pevně uchycenou k upínacímu adaptéru. Upínání musí být následně pevně zajištěno ve sklíčidle.

• Korunku vždy přikládejte kolmo k povrchu vrtaného materiálu. Nikdy ne pod úhlem.

• Celý korunkový vrták musí být důkladně sestaven. 

• Nejprve našroubujte korunku na upínání a až poté ji zajistěte čepy.

• Během práce s korunkami vždy používejte ochranné brýle a mějte stažené vlasy.


