KAPITOLAI: BEZPECNOST

1- Nebezpecény prostor stroje

(1)- Cast stroje
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2- Vseobecna bezpecnost

® Rozvijejte osobni uvédomovani si bezpecnosti. Dodrzujte veskeré predpisy
tykajici se bezpec¢nosti a davejte pozor na nebezpecné podminky.
O téchto podminkach informujte vaseho nadtizeného.

® Pouzivejte osobni ochranné pomucky piedepsané vasim zaméstnavatelem, jako
napiiklad ochranné bryle, rukavice a bezpe¢nou pracovni obuv.

® Ze stroje nikdy neodstranujte vystrazné a/nebo instruktazni Stitky.

® Zkontrolujte vSechny ovladaci prvky, abyste se ptresvéd¢ili o tom, ze jsou
nastaveny do pozadovaného rezimu provozu. Kdykoliv dojde ke zmeéné
nastaveni ovladani stroje, prezkousejte cyklus stroje v pomalém krokovacim
rezimu, abyste se ujistili o tom, ze bude pracovat podle o¢ekavani.

® Nikdy nepropojujte, neblokujte ani nepotlacujte zadné zatizeni pro vzajemné
blokovani, ochranu proti pfetizeni, odpojova¢ ani zadné jiné bezpecnostni
zafizeni, abyste vytadili jeho ur¢enou funkci z provozu. Tato zafizeni jsou
nainstalovana kvli tomu, aby zajistila bezpecnost stroje a jeho obsluhy.

® Nenakladejte, nevykladejte, neprovozujte ani nesefizujte stroj bez patti¢nych

pokyni.

3- Bezpec¢nostni pravidla pro pouZivani stroje

® Tento stroj je vhodny pouze pro fezani vSeobecnych kovovych materiall, neni



uren k fezani zemédelskych a rybatskych produktl, dievéného materialu,
potravin a hoflavého a radioaktivniho materidlu.

Mezi stroji ponechejte dostateény prostor, abyste se vyhnuli ndrazim.

Z4dné nastroje po pouziti neodkladejte na stroj; odkladejte je do skiinky na
nafadi. Neponechavejte pracovni materidly ani ndstroje v blizkosti stroje,
abyste se vyhnuli zranéni.

Odstranujte ze stroje jakékoliv tiisky nebo zbytky oleje, abyste jej udrzeli
V Cistoté.

Stroj nikdy nepouzivejte, pokud jsou demontovany jeho bezpecnostni kryty.
Rukavice je tieba pouzivat pouze pti nakladani materidlu, vymeéné listu pily a
kartace.

Pti ovladani prvki na ovladacim panelu rukavice nepouzivejte.

Upinaci zatizeni musi byt pfi upinani zajisténo.

Neotevirejte zadna dvirka ani kryty a nedotykejte se listu pily ani nevkladejte
ruce do prostoru upinaciho zatizeni, dokud se stroj ipln€ nezastavi.

Pfi volbé listu pily, jeho rychlosti a chladici kapaliny postupujte podle navodu
k pouzivani nebo souvisejici dokumentace.

Pokud se tyka listu pily, jeho rychlosti, fezné rychlosti a chladici kapaliny,
postupujte podle tohoto navodu k pouzivani.

Pokud se vam bude zdat, Ze nejste dobfe seznameni s bezpecnostnimi pravidly a
provoznim rezimem, obratte se na vaSeho zaméstnavatele nebo na naSe
techniky.

4- Bezpecnostni zaFizeni a jeho umisténi
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5- zpecnostni zatizeni a jeho umisténi
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Tento model stroje obsahuje nasledujici standardni funkce:

- Hydraulicky ovladany dvojity upinaci systém




Automatické podavani presuvného (pojizdného) typu

Systém vedeni karbidového listu pily s valeckovymi lozisky
Oboustranné naklapéni pod tthlem 0° ~ 60° / 0° ~ 45° se stupnici
Pocitadlo fezanych kust s predvolbou a automatickym zastavenim
Automatické vypnuti v piipadée spotiebovani materidlu
Automatické ovladani pracovni vysky a rychlého ptisuvu

Plynule ménitelna rychlost posuvu (invertor)

Motorem pohanény kartac listu pily

PLC fidici systém, pro vSechny elektrické a hydraulické funkce
Rychlost pohybu dolti ovladana hydraulickym regula¢nim ventilem
Detektor pohybu vlozeného ozubeného kola s vypnutim v ptipadé pietizeni a
ptetrzeni listu pily

Kompaktni konstrukce (podavani tyci a pila jsou na jedné zakladné)
Hadice pro oplachovani fezné kapaliny pfi ¢isténi stroje

Postupné pootaceni (devétkrat)

Pracovni osvétleni

Volné stojici stal s valecky o délce 2 m

Jeden bimetalicky list pily M42

Jedna sada naradi a skfinka na nafadi

(2)- Hladina hluku

2-

Obsluha pfi fezani stoji DB.

Usporadani stroje



Celni pohled

Zaftizeni pro Hnaci Motor pohonu listu pily

Pohyblivé rychlé pfisunuti kolo Ovlédaci panel

vodici rameno

Elektronicka

Vlozené kol Bezpec i i . . vy
ozene¢ kolo ezpe€nostni ohrazeni Oplachovaci hadice skiif

(Obrazek vyse ukazuje stroj s volitelnym upinacim valcem s plnym zdvihem)
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Pracovni prostor
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4- Specifikace

MODEL PMS 350/620 AD
°
0° u 350mm
S : 620mm x V : 350mm
[
Rozsah (mm) *45° = 350mm
S : 420mmx V : 350mm
[
- 60° u 300mm
S :290mm x V : 350mm )
Rychlost listu pily 20~ 100" m/min
Napinani listu pily Hydraulické

Velikost listu pily

4900Dx34Sx1,1 T mm

Pohon listu pily

3,7 KW (5HP)

Hydraulické ¢erpadlo

0,75 kW (1HP)

Motory ™

Cerpadlo chladici 0,1 kW (1/8HP)

kapaliny

Jeden posuv 600mm
Délka pootoceni

Max. doba pootoceni 9
Uhel ramu pily -60°~0°~=x45°
Nastavovani thlu Manualni
Indikace thlu Stupnice
Vyska stolu 830mm

Typ upinaciho zafizeni

Hydraulické (ozubena ty¢)

Hmotnost stroje

2200 kg

4530m x 2100 mm

Podlahova plocha

Hydraulicky tlak (kg/cm?) 38

Napnuti listu pily (PSI) 30000~32000
18 ~ 22

Pritlak listu pily (kg/cm?)




KAPITOLAIII: PRIPRAVA NA INSTALACI
1- Pozadované umisténi
Kolem stroje je tfeba ponechat dostate¢ny prostor pro dopravu materialu a idrzbu.
2- Pozadavky na napajeni
Elektricka energie VSechny hodnoty fazi, napéti, proudu, vykonu a kmitoc¢tu kabelu
elektrické skiin¢ musi odpovidat hodnotam napéjeciho kabelu.
Trojtazové napdjeni, 50/60 Hz,

Y 200 220 380 400
Celkovy | HP 6.2

vykon kW 4.6

Proud v A 20 20 10 10
kVA 7

Kabel: 3,5 mm?x4C

3- Pozadavky na hydraulicky systém

Doporuc¢ovanymi hydraulickymi oleji jsou prvottidni oleje zaloZené na
parafinech s vlastnostmi omezujicimi opotiebeni, rezivéni a pénéni a s vynikajici
stabilitou proti oxidaci a nizkymi teplotami tuhnuti v pfisluSnych jakostnich tfidach a
doporucované pro hydraulické systémy s tlaky niz§imi nez 5000 psi / 350 kg/cm2 /35
MPa, maximalni tlak stroje se pohybuje pod 5000 psi/ 350 kg/cm2 / 35 MPa.
Doporucujeme také, aby olej spliioval pozadavky némecké normy DIN 51524, ¢asti [

a Il a specifikaci pro hydraulicky olej pro ochranu proti opotiebeni Cincinnati

Milacron P-68, P-69, P-70 a Denison HF-0.

Kinematicka viskozita oleje ¢St pii 40°C. Doporucujeme, aby hodnota odpovidala

ISO VG 32, 46 nebo 68 v zavislosti na vasem prostiedi pouzivani: napiiklad, jestlize
se vase teplota pohybuje mezi 5~25 stupni Celsia, doporucujeme VG 32 nebo VG 46,
pokud se vase teplota pohybuje mezi 20~35 stupni Celsia, doporucujeme VG 46 nebo
68.

ZNACKA VG 32 VG 46 VG 68

Mobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 25 Mobil DTE 26
Shell Shell Tellus, 32 Shell Tellus, 46 Shell Tellus, 68
Chinese Petroleum | R32/32 AW R46 / 46 AW R68 / 68 AW
Corp. (CPC)

€ Obsah: 65 litrt dodanych v nadrzi stroje na olej.
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4- Rezna kapalina:

U dodavatele si vyberte spravnou feznou kapalinu, aby se zajistil soulad mezi
materialem a touto kapalinou. Smichejte ji s vodou v doporu¢eném poméru a potom
ji dopliite do nadrze. Zkontrolujte vysku hladiny chladici kapaliny v nadrzi, aby se
zabranilo pfeplnéni a vyliti na zem.

Obsah: litrd dodanych koncovym uzivatelem

5- PoZadované nastroje pro manipulaci

(1)- Postupujte podle nasledujicich vykrest.

X

Modely Nosnost (T)
PMS 350/620 AD (3T

.l
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(2)- Pfi pouzivani zavésného zafizeni pro zvedani a premist'ovani je tieba zachytit
konce lan za zvedaci blok natfeny oranzovou barvou a nainstalovany na zakladné
stroje.

Postupujte podle nasledujiciho obrazku:

| .

POZNAMKA: P¥i zvedani stroje vlozte mezi ram pily a zavésna lana néjaky mekky

material, aby se zabranilo poSkozeni laku.

12



KAPITOLAIV: DOPRAVAA INSTALACE
1- Manipulace se strojem zabalenym v dievéné bedné

Pti pfemistovani stroje pomoci vysokozdvizného voziku dbejte na to, aby hmotnost
stroje byla bezpecné vyvazena (viz kapitola III) a aby nemohlo dojit ke zranéni osob

nebo poskozeni stroje.
2- Po odstranéni dievéné bedny

Stroj uchovavejte na suchém a zakrytém misté, aby se zabranilo v poskozeni
elektrickych ¢asti.
Skladovaci podminky:
Teplota: - 20°C ~75° C
VIhkost: 10 % ~ 90 %
Kluzné vodici drahy a mista bez natéru je tfeba oSetfit olejem nebo tukem, aby se
zabranilo rezivéni.
Provozni podminky:
Teplota: 0° C ~55° C
Vlhkost: 10 % ~ 90 %

3 - Prepravni rozpérka

Tento stroj se dodava s pfepravni rozpérkou zajist'ujici ram pily k jeji zékladné;

tuto rozpérku odstrafite aZ po fadném umisténi stroje.

4-  Umisténi

Pti umist'ovani pily je tfeba zvaZzit nasledujici aspekty:
- zdklad: zaklad musi pfedstavovat sucha a rovna betonova podlaha v dobrém
stavu; zadny specialni zaklad pro stroj neni vyzadovan;
- osvétleni: cely stroj musi byt dobfe osvétlen, jak kvili bezpecnosti a pohodli
obsluhy, tak kvuli udrzb¢ stroje;
- pfemistovani materidlu: kolem stroje ponechejte dostate¢ny prostor pro

nakladani a vykladani pracovniho materialu;

13



- udrZba: pilu je tieba umistit tak, aby umoznovala snadny pfistup ke vSem
mistliim pro provadéni drzby a oprav; zajistéte, aby bylo mozno vSechny
dvefte a pfistupové panely otevirat bez kolizi, jak znazornuje vykres na strané

POZNAMKA:

Po nalezeni vhodného mista je tieba stroj sundat z lizin a umistit na jeho
misto. Pfed spusténim pily na podlahu nainstalujte vyrovnavaci srouby dodané s pilou
(ulozené v Cervené skiiiice na natradi) do zékladny stroje. Pod kazdy z vyrovnévacich

Sroubll umistéte podlozku (ulozené také v Cervené skiiiice na naradi).

5- Vyrovnani

Po umisténi stroje na vhodné stanovisté je tieba jej vyrovnat.

DULEZITE: Vyrovnani je mimofadné dileZité pro zajisténi jednotnych a presnych

fezu.

Polozte vodovahu v pravych thlech na stil pily a bo¢ni desky upinaciho zatizeni a
sefid’te vyrovnavaci Srouby tak, aby stroj byl vyrovnan jak v pfi¢ném (leva strana
+0,1/1000 mm), tak podélném sméru (zadni strana +0,1/1000 mm). Zajistéte, aby

stroj spocival na vSech vyrovnavacich Sroubech.
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KAPITOLAYV: PRIPRAVA PRED ZAHAJENIM PROVOZU
1-  Cisteni

Na vSechny obrobené povrchy byl pred odeslanim nanesen ptipravek proti rezivéni a
proto je tfeba je dikladné ocistit. Ptipravek proti rezivéni odstrante vhodnym
rozpoustédlem.
POZNAMKA: Neobrobené povrchy stroje jsou nachylné k rezivéni.

Na vSechny neobrobené plochy naneste slabou vrstvu strojniho oleje.

2- Demontaz prepravni rozpérky a odstranéni vysousecich pripravki

Po umisténi stroje na jeho stanovisti a vyrovnani lze odstranit pfepravni rozpérku,
ktera zajiStuje ram pily na pile a vysouseci ptipravky. Prepravni rozpérka je
umisténa na zadnim konci ramu pily s vlozenym kolem. Piepravni rozpérku

uschovejte pro jeji pfipadné pouziti v budoucnu.
3- Mazani

Mazéni jakychkoliv kluznych ¢asti pred spuSténim
4- Hydraulika

Hydraulicky systém se dodava kompletni véetné hydraulické kapaliny. Pfed
zahajenim provozu je tfeba zkontrolovat hladinu hydraulické kapaliny. Na levé strané
zékladny stroje je nainstalovan prithled pro vizualni kontrolu hladiny oleje. JestliZe je
hladina oleje nizk4, dopliite olej typu ISO VG 32, 46 nebo 68 nebo jiny ekvivalentni
typ tak, aby hladinomér ukazoval plny stav.

5- Chladici kapalina
NadrZ na chladici kapalinu byla ve vyrobnim zavodé€ pted zabalenim vypusténa.
Zkontrolujte vypoustéci zatku a v ptipadé potteby ji dotdhnéte. Smeés chladici

kapaliny dopliiujte ptes otvor se sitkem umistény pod kartd€em pro €isténi listu pily.

Prosttednictvim prihledu zkontrolujte hladinu chladici kapaliny v nadrzi. Dopliite do
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nadrze jeste trochu chladici kapaliny navic, aby byla zaji§téna rezerva za chladici
kapalinu zachycenou béhem provozu v odkapavaci vané.

UPOZORNENI: Cerpadlo chladici kapaliny se nikdy nesmi nechavat béZet bez
chladici kapaliny v nadrzi. Doslo by k poSkozeni ¢erpadla chladici kapaliny.

6- Pripojeni napajeni

1-  Veskera elektrické zapojeni smi provadét vyhradné kvalifikovany elektrikar

ve shod¢ s elektrickymi normami platnymi ve vasi zemi.

2-  Vypnéte piislusny jisti¢ budovy, aby doslo k odpojeni elektrického obvodu,

ke kterému bude stroj pfipojen.

3- Zapojte napajeci kabel stroje do ptislusného zdroje napajeni.  Zkontrolujte,
zda napéti napajeciho zdroje odpovida napéti, pro které je stroj

zkonstruovan.

4-  Po pripojeni napajeciho kabelu stroje zapnéte jisti¢ budovy.
Po pfipojeni stroje ke vhodnému zdroji napajeni je tfeba zkontrolovat, zda jsou fadné

zapojena hlavni silova vedeni.

5-  Zapnéte hlavni vypinac stroje.
Musi se rozsvitit signalka zapnuti napéjeni.
POZNAMKA: Aby se pila rozb&hla, musi byt uvolnéno tlagitko nouzového zastaveni.

Toto tlacitko 1ze uvolnit jeho vytaZzenim.
6- Stisknéte tlacitko zapnuti hydraulického systému (zelené I) na ovladacim
panelu.
DULEZITE: Pied provadénim dalsiho kroku zkontrolujte, zda byla z pily odstranéna

pfepravni rozpérka.

7- Stisknéte tlacitko ,,Frame Up* (rdm nahoru). Ram pily by se mél zvednout.

Pokud tomu tak neni, je tfeba vyménit zapojeni hlavniho silového vedeni.
8- Wypnéte hlavni elektricky vypinac.

9- Prostfednictvim jisti¢e vypnéte napajeni pily.

16



10- Zaméiite jakékoliv dva silové vodice napajeciho kabelu.

11- Opakujte kroky 4 az 7 tohoto postupu.

7- Kontrola pred zah4jenim provozu

Po instalaci pily je tieba provést konec¢nou dikladnou prohlidku. Jakékoliv ¢asti,
které mohou vyzadovat dalsi pozornost I1ze lokalizovat pomoci nasledujiciho

kontrolniho seznamu.

Zkontrolujte nasledujici:

Voln¢ dily, kryty nebo panely

Zda doslo k odstranéni pfepravni rozpérky

Volné upeviiovaci a instalacni prvky

Uvolnéné hadice a trubky

Chybéjici nebo poskozené Casti

Vedeni chladici kapaliny, oleje nebo hydraulického systému
Nastroje a dalsi materialy zanechané na pile

Celkovy stav a pripravenost k provozu

17



KAPITOLAVI: PROVOZ

1- Popis ovladaciho panelu

Model PMS 350/620 AD

(1)- Tlagitko tplného zastaveni

Jestlize dojde ke stisknuti tohoto tlacitka,

veskery provoz stroje se ihned zastavi.

(2)- Signalka napajeni

Tato signalka se rozsviti po uvolnéni tlacitka nouzového zastaveni.

(3)- Vypinac pracovniho svétla

18



Tento vypina¢ zapind a vypind pracovni svétlo.
(4)- Vypinac¢ hydraulického systému

Toto tlacitko slouzi k zapnuti motoru pohonu
hydraulického Cerpadla stisknutim zeleného
tlacitka ,,1“; motor muzete vypnout stisknutim

éerveného tlacitka ,,0.

(5)- Spinac chladici kapaliny
Spinac chladici kapaliny je dvoupolohovy ptfepinac, ktery ovlada

pratok chladici kapaliny do prostoru fezani.

UPOZORNENI: Cerpadlo chladici kapaliny nikdy nespoust&jte bez
chladici kapaliny. Doslo by k poskozeni ¢erpadla chladici kapaliny.

Jestlize se kapalna chladici kapalina nepouziva, je tieba, aby kvalifikovany elektrikat
provedl odpojeni motoru chladici kapaliny.

Zapnuti chladici kapaliny: v poloze 2 bude ¢erpadlo chladici v provozu a chladici
kapalina bude protékat do prostoru fezani a kartace tiisek (pokud jsou ventily chladici
kapaliny otevieny).

Vypnuti chladici kapaliny: v poloze 1 ¢erpadlo chladici kapaliny nebude v provozu a

pokud nedojde ke spusténi fezného cyklu, nebude zadna chladici kapalina protékat.
POZNAMKY: Jestlize dojde ke spusténi fezného cyklu, spusti se ¢erpadlo chladici
kapaliny a chladici kapalina za¢ne protékat.
(6)- Spusténi/zastaveni listu pily
Toto tlacitko se pouziva ke spusténi listu pily a zahéjeni fezného

cyklu stisknutim zeleného tlacitka ,,1“ a zastaveni listu pily stisknutim

¢erveného tlacitka ,,O*.

POZNAMKY:
a.  List se nerozb&hne a fezny cyklus nezacne, pokud ovladaci spinac
upinaciho zafizeni nebude v poloze 3 (pouze piedni Celist upinaciho

zatizeni bude upnutd).
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b. List se nerozbéhne a fezny cyklus nezacne, pokud snimac pro rychly
ptisuv nebude v kontaktu s fezanym dilem.

C. Aby bylo mozno list pily pouzivat bez ptisuvu ramu pily do fezu,
nastavte tlakovy ventil posuvu a ventil rychlosti posuvu na ,,0%.

(7)- Prepinac rezimt jediny cyklus/manualné/automaticky cyklus

a- Jediny cyklus: v poloze 1 stroj provede
pouze jeden cyklus.
b- Manualné: v poloze 2 je tieba kazdou funkci
nebo pohyb pily aktivovat
manualné.

c- Automaticky cyklus: v poloze 3 bude stroj provadét

cyklus a fezat automaticky.

(8)- Tlacgitko zvedani ramu

Jestlize dojde ke stisknuti tohoto tlac¢itka, motor listu pily se
zastavi a hlava pily se zvedne.

Po uvolnéni tlac¢itka se hlava pily piestane zvedat.

(9)- Tlagitko pohybu ramu dold

Jestlize dojde ke stisknuti tohoto tlacitka,
hlava pily sjede rychle dola.

Toto tlacitko se pouziva pro rychly piisuv listu
pily k obrobku tehdy, kdyz list pily je v ur€ité

vzdalenosti od fezaného dilu.

20



(10)- Tlacitka pro ovladani upinaciho zatizeni
PRAVE UPINACI ZARIZENI (SVERAK)

.y

v
' Potvrzeni upnuti
i 5 =

- ODEPNUTI{ ZADNIHO UPINACIHO ZARIZEN{
Jestlize v MANUALNIM rezimu stisknete toto tla¢itko, dojde k odepnuti

zadniho upinaciho zafizeni.

- UPNUTI ZADN{HO UPINACIHO ZARIZENI
Jestlize toto tlagitko stisknete v MANUALNIM rezimu, dojde k upnuti
zadniho upinaciho zafizeni.

Jestlize bude upinaci zatizeni pln¢ upnuto, rozsviti se potvrzovaci signalka.

PREDNI UPINACI ZARIZENI

- ODEPNUT{ PREDN{HO UPINACIHO ZARIZENT
Jestlize toto tlagitko stisknete v MANUALNIM rezimu, dojde k odepnuti
ptedniho upinaciho zafizeni.

- UPNUTI PREDNIHO UPINACIHO ZARIZENI
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Jestlize toto tlagitko stisknete v MANUALNIM rezimu, dojde k upnuti
ptedniho upinaciho zafizeni.

Jestlize bude upinaci zatizeni pln€ upnuto, rozsviti se potvrzovaci signalka.

(11)- Tlagitka pro ovladani pfesuvného stolu

POZNAMKA:
A. Jestlize doslo ke zvednuti ty¢e rychlého ptisuvu z obrobku, budou tato
tlacitka navzajem blokovana.
B. Jestlize bude potvrzeno upnuti piedniho i zadniho upinaciho zatizeni,

budou tato tla¢itka navzajem blokovana.

PRESUVNY STUL

- PRESUVNY STUL VPRED
Jestlize toto tlagitko stisknete v MANUALNIM rezimu, presuvny stil
vyjede vpred.

- PRESUVNY STUL STUL VZAD
Jestlize toto tlagitko stisknete v MANUALNIM rezimu, presuvny stil

zajede zpét.

- REGULACE RYCHLOSTI
Stisknéte signalku tohoto tlacitka,
potom stisknéte tlacitko vpted/vzad,

aby doslo ke zpomaleni pohybu piesuvného stolu.
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(12)- Ventil rychlosti posuvu

Tento ventil rychlosti posuvu umistény pod
ventilem sily posuvu nastavuje rychlost,
kterou list pily p¥i fezani klesa. Cim je ¢islo

(0 az 10) vyssi, tim vyssi bude rychlost posuvu.

(13)-  Ventil ptitlaku

Ventil pritlaku nastavuje tlak, se kterym ram pily bude
pfi fezani materialu klesat. Ptitlak 1ze rychle nastavit

prostiednictvim barevné oznaceného ptepinace tlaku.

REZNA RYCHLOST

Rezna rychlost je skute¢nou rychlosti vyjadienou ve Gtverednich centimetrech
materialu za minutu cm®/min), pfi které dojde k fezani uréitého kusu. Rezna
rychlost je ovliviiovana nastavenim sily posuvu, pfitlaku a rychlosti listu i typem a
stavem listu pily.

Jestlize fezna rychlost je pfiliS nizka, odebirané tfisky budou mit praSkovy vzhled.
Jestlize fezna rychlost je pfili§ vysoka, tfisky budou silné a budou zpiisobovat
ulamovani zubt listu pily. Pfi spravné fezné rychlosti bude dochazet k ¢istému a

zvlnénému fezu.
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(14)- Invertor
Jednotka pohonu listu pily je odliSna pro modely
s volitelnym zafizenim ,,nekone¢né promeénna rychlost®.
Proménna rychlost je ovladana invertorem.
Jestlize chcete zvysit nebo snizit rychlost listu,
stisknéte klavesnici. Nebo nastavenim toc¢itka proménné
rychlosti.

Hodnota rychlosti se zobrazi na obrazovce.

Jednotku pohonu listu pily a jeho hodnotu 1ze zvysit z 20
na 100 m/min (64 az 320 stop/min).

2- Popis dotykové obrazovky

(1). Hlavni strana
Ukazuje verzi HMI a PLC.

TEL:+886423502300 )9
FAX+886423505420

Zadejte aktudlni rezim

=y

Stisknéte tladitko pro zadéani aktualniho rezimu

podle rezimu jediného cyklu / manualné /automaticky

prepinace rezimu na panelu.

Jediny cyklus Manualné Automaticky




(2). Manualné / jediny fez ~ Rezim

Aktualni TABLE POSITION
poloha stolu ’##

A B C D
Jestlize se chcete dostat do fezného rezimu jednotlivych tyci, stisknéte A nebo
stisknéte B pro piepnuti do rezimu fezani svazku.
Popis:
A.  jerezim fezani jednotlivych ty¢i
B. ~ jerezim fezani ve svazku

C. EDIT slouzi pro nastaveni dat pro fezani

D. MAIN (HLAVNI) slouzi pro navrat na hlavni stranku

(A) Obrazovka prepinani mezi rezimy jednotlivych ty¢i / (B) ve svazku

- %

CHANGE MODE
YES MO

Jop .{%},l LJII| FAAIMN
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(2.1) FUNKCEEDIT
Stisknéte tlacitko pro zadani rezimu editovani
A B C D

(D

i .8 J mim

A

E

A. Ukazuje fezaci operaci skladajici se z 1~9 krokd, ktera bude spusténa.

B. Nastaveni délky fezani: dojde K fezani nastavené délky.

C. Nastaveni fezaného mnozstvi: dojde k fezani nastaveného mnozstvi.

D. Odiezané kusy: ukazuje mnozstvi, které¢ bude fezano.

E. JOB END SET (NASTAVENI KONCE UKOLU): V rezimu automatického fezéni

zde mize obsluha nastavit kone¢ny krok, jestlize nastavi 4, potom kroky 1, 2,3 a 4

(konecny krok) se provedou automaticky:.
F. Pfepina¢ OREZAVANI / BEZ OREZAVANI (okrajt): V rezimu automatického
fezani zde obsluha miiZze nastavit operaci ofezavani.

G.. VYMAZAT VSE: vymaze viechny odfezané kusy z krokti 1 az 9.

H. VYMAZANI: vymaze odfezané mnozstvi aktualné provadéné préce.

AR

I. 1~9 PREPINAC ULOH: Stisknéte nebo piepnéte na dalsi ukol nebo se vrat'te na
posledni ukol (celkem 9 kroki)
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J. Stisknéte )j> tlacitko pro zadani aktualniho rezimu,

| 8 |GLR

POZNAMKA: KLAVESNICE PRO 7189 |ESC

ZADAVANI DAT: -14]5]| 6 |DEL

“ 1 Z | 3 | ENT

(3). Rezim AUTOMATICKEHO REZAN{
Po nastaveni se fezani jednotlivych uloh bude provadét v manudlnim rezimu, pfepnéte
prepinac rezimi jediny cyklus / manualné¢ / automaticky do spravné polohy.
Obrazovka se pfepne na rezim automatického fezani:

A B C D

| | |
|l| (& 28 QD | onp

waHd . mm it 18813

E - able Position H##H. Hmm
Feeding Length HH#HHE . H#mm F

INSERT | | MODIF

G H I
A~D: Ukazuje data tkolu, ktery bude provaden.
E a F: Ukazuje data ptesuvného stolu.
G: Ukazuje rezim materialu: jednotlivé tyCe nebo svazek.
H: FUNKCE VKLADANI Zadejte novy ukol pro fezani v automatickém cyklu.
I: FUNKCE UPRAVY: MuiZete zménit piislusny tkol na fezani v automatickém
cyklu.

(3,1) FUNKCE VKLADANI{
Pokud obsluha chce béhem fezani zadat dalsi ulohu, stiskne tlac¢itko INSERT

a na obrazovce se objevi

A. Zadejte data fezani INS-
’ ERT|[wene.# |mm|[nan || nnnn
délku a jakost
B. potom stiskn&te YES (ANO), Table Position  #HH# . #mm

zadany tkol se provede Feeding Length B HE#H . Hmm

po dokonceni praveé provadéného fezani. Acly YES NO
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(3.2) FUNKCE UPRAVY:
Pokud obsluha chce béhem fezani zadat dalsi lohu, stiskne tlacitko MODIFY a na

obrazovce se objevi

A. Zadejte nova data fezani, Ex oo | @I

délku a jakost 1 w1 J‘mm i J‘ i
B. Pouzit ﬁ nebo@ﬁprava

P Table Position HH#H . # mm
dalsich ukolt, potom stisknéte ﬁ | @ | ﬁ> |
pro navrat zpét na aktudlni fezaci tlohu. _— — ———
(4). Stranka vystrah
A. Chyba polohovani

a. Chyba kodéru

Tolerance fezné délky je mimo nastaveni parametru ,,Tolerance inaccuracy*.

B. Chyba kodér zpét
a. Chyba zapojeni faze kodéru A/B

C. Chyba koncového spinac¢e ramu
a. Presunte zatizeni pro rychly pfisuv tak, aby odjelo z obrobku
b. Chyba koncového spinaée polohy NAHORU DOLU

D. Neni material
a. Neni material
b. Bezkontaktni spinac detektoru materidlu €. je vadny.
c. Nastaveni parametru ,,Doba otevieni zadniho upinaciho zatizeni* je ptili$
velké.

d. Nastaveni parametru ,,Doba kontroly materidlu® je ptili§ malé.

E. Kryt kola otevien
a. Kryt kola otevien

b. Koncovy spina¢ detektoru otevieni krytu kola je vadny.

F. Pfetizeni Cerpadla chladici kapaliny a invertoru motoru dopravniku tiisek
a. Zkontrolujte, zda motor je nebo neni pietizen.
b. Zkontrolujte, zda motor neni zablokovan tfiskami nebo prachem a potom

zjistéte pficinu pietizeni motoru.
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G. Bfit pily je poskozen nebo zablokovan
a. List pily je pfetrzen.
b. Vlozené kolo je zablokovano tfiskami a nemtize proto bézet.

c. Bezkontaktni ¢idlo detektoru vadného listu je vadné.

H. Porucha ptfedniho koncového spinace

a. Pfedni koncovy spinac je vadny.

L. Zatizeni pro rychly pfisuv se nedotklo materialu
a. Typ stroje podle CE muze byt pouzivan pouze tehdy, kdyz se zatizeni pro
rychly piisuv dotkne obrobku.

Takze piesunte zafizeni pro rychly piisuv tak, aby se dotykalo materialu.

J. Pfedni/zadni upinaci zafizeni
a. Tlacitkem se uvoliuje piedni/zadni upinaci zafizeni.

b. Bezkontaktni spina¢ piredniho/zadniho upinaciho zatizeni je vadny.

K. Hydraulika vypnuta

Ptepnéte do manuélniho rezimu a potom zapnéte hydrauliku.

L. Rozepnuti pfedniho/zadniho upinaciho zatizeni
a. Tlac¢itkem se upina pfedni/zadni upinaci zafizeni.

b. Bezkontaktni spina¢ predniho/zadniho upinaciho zatfizeni je vadny.

M. Neni pravouhlé vyrovnani
a. Odchylka od pravouhlého vyrovnani ptfesahuje nastaveni
b. Zruste vystrahu pfepnutim na manudlni reZim.
c. Zatizeni pro kontrolu pravothlého vyrovnani ztratilo funkci, protoze je

zablokovano tfiskami.

N. Konec ulohy

a. Editovani nové ulohy
0. Rozepnuti pifedniho upinaciho zatizeni

a. Pfepnéte do manuélniho rezimu, tlac¢itkem se upne pfedni upinaci zatizeni.

b. Bezkontaktni spina¢ ptedniho upinaciho zafizeni je vadny.
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P. Chyba vkladani délky

a. Nastaveni fezné délky je krat$i nez 6 mm.

Q. Chyba kodéru
a. Chyba kodéru
b. Kodér nema zadny signal.
c. Kodér nema ve fazi A nebo B zadny signal

d. Kodér je v poruse.

R. Pfetizeni motoru listu pily
a. Chyba motoru pilu listy.
b. Chyba invertoru

S. Chyba nastaveni spusténi tikolu

a. C. nastaveni zacatku ukolu je vyssi nez nastaveny konec tkolu.
T. Zatizeni pro rychly pfisuv se dotyka materialu
a. Presunte zatizeni pro rychly pfisuv tak, aby odjelo z materidlu

b. Chyba koncového spinace zatizeni pro rychly piisuv.

U. ReZim fezéani nebyl zvolen.

a. List pily béZi, kdyZ reZim je nastaven na manudlné.
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(5). Nastaveni parametri ve vyrobé pro HMI

G|

L

=

|

1. Waiting Time | i J min 4 Tahle Pinion it . it J mim
2 Mo Material Check

Time | i J Ser 5 Table Length HHH | fHit J mm
J.Feeding :

Compensate | it J pluse 6.Blade Thicknes i . it Jmm

R N

7 Decelerate Distance |44 . #H J mim 10.Unit: 0:mm / 1zinch H J
A 11.Language Select
8.M Length . Hiti
i -eng —J mm 0:Chinese { 1:English #_J
9 Tolerance Inaccuracy |## . HitH J mm

a2l t 1]

12.Front Wise Open
Time

13.Rear Vise Open
Time

14 _Feeding Delay T

[ |
[ |
ime WJ

sec

sec

sec

I N

Parametr ¢. Hodnota Parametr ¢. Hodnota
1 20 8 6.000

2 0.70 9 0.500

3 2 10 0

4 20.000 11 1

5 600.000 12 0.20

6 1.750 13 0.20

7 5.000 14 1.00
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(6). Nastaveni parametra z vyroby pro invertor TG-300

STALE
C. Nézev funkce Pocateéni TG [VZRUSTAJICI
HO01 |Heslo 1 3
HO002  |Volba provozniho rezimu 3 3
HO03  |Vstupni napéti 220,0V 400 V
H008 |Funkce klavesy STOP 1 0
HO010 |V/F LED, volba usporadani 1 FF
HO11l  |Jmenovité napéti motoru 220,0V 400 V
HO012 |Max. vystupni kmitocet 60 Hz 100 Hz
HO13  |Max. napéti 220,0V 400 V
HO14 |Max. napéti ~ vystupni kmitocet 60 Hz 50 Hz
HO15 |Max. vystupni kmitocet 3 Hz 3 Hz
HO16 |Max. vystupni kmitocet napéti 150V 30V
HO17 Max. vystupni kmitocet 15Hz 15Hz
HO18 |Min. vystupni kmitocet napéti 20V 20V
HO19 |Doba zrychleni 1 10s 3,558
HO020 |Doba zpomaleni 1 10s 5s
HO30  |Vrchni referen¢ni limit kmitoctu 100 % 100%
HO31  |Vrchni referen¢ni limit kmitoctu 0% 20%
HO35 |Svorka S2 0 0
HO01 |Heslo 3 0
Poznamka:

** Tyto parametry se tykaji zdkladniho elektrického napédjeni a motorti.
** Popis modelu:
TG-300-L*** : pro 30, AC 220V ( 150~255 V)

TG-300-H*** : pro 30, AC 440V ( 150~255 V)
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3- Provoz
(1)- Seznam kontrol provadénych pted zahajenim provozu
Zkontrolujte bezpecnostni upozornéni a vystrahy na vnitini pfedni stran¢ tohoto
navodu, ty, které jsou obsazeny v kapitolach ,,Popis stroje* a ,,Provoz‘‘a fid'te se jimi.
Pamatujte na nasledujici: Bezpecnost predevsim! Dodrzujte vSechny vystrahy a
upozornénti.

b. Napajeni stroje vypinejte pomoci hlavniho vypinace.

C. Zkontrolujte, zda vSechny kryty jsou na svych mistech.

d. Odstrante nepotiebné nastroje a zafizeni z pily a okolniho prostoru.

e. Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni. Opravy provadéjte pred uvedenim do
provozu.

f. Zkontrolujte hladinu hydraulické kapaliny. V pifipad¢ potieby doplnit.
g. Zkontrolujte kola pasu a vedenti listu pily. Odstraiite tiisky.
h. Zkontrolujte hladinu a stav chladici kapaliny.
i. Prohlédnéte kartac na tiisky. Pokud je opotiebovany, provedte vyménu.
J.  Zkontrolujte hladinu pifevodové kapaliny a dopliite v ptipad¢ potieby.
k. Pti vymeéng listu pily odstrante tfisky z kol a vodicich drzaka.
UPOZORNENI:
- Nikdy nepouzivejte vadnou nebo poSkozenou pilu, pilu s chybé&jicimi

dily nebo pilu, kterd je jakymkoliv zplisobem upravena. MiiZe dojit

k vaznému zranéni.
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- Nikdy nepracujte s pilou, ktera ma demontované kryty. Muze dojit

k vaznému zranéni.

- Vyvarujte se vazného zranéni vypnutim hlavniho vypinace stroje pred

sefizovanim, provadénim servisnich zasahti nebo ¢isténim pily.
- Nikdy pilu nepouzivejte bez hydraulické kapaliny nebo chladiva.
Doslo by k poskozeni pily.
(2)- Nastaveni stroje
Provadéni nasledujicich krokt pilu ptipravi bud’ na rezim prace po jednotlivych
cyklech nebo na automaticky provoz. Tyto kroky je tieba provadét pred kazdym
novym fezdnim na stroji.
a. Proved’te kontroly pfed uvedenim do provozu podle seznamu.
b. Nainstalujte si spravny list pro fezany material.

c. Zapnéte hlavni vypinac, rozsviti se pracovni svétlo.

d. Pfepnéte pfepinac rezimii na manualni rezim.

e.  Stisknéte hydraulické tlacitko (zelené 1); spustite tak hydraulicky motor.

POZNAMKA: Jestlize hydraulicky olej je studeny, mozna bude potiebna
zahtivaci doba 5 az 10 minut, aby bylo dosaZeno lepSiho vykonu pily.

f. Stisknéte tlacitko pro zvedani ramu pily a zvednéte jej do horni krajni polohy.
g. V ptipadé€ jednoduchého fezani:
- nastavte piepinac fezani jednotlivé / ve svazku na ,,jednotlivé®,
- odstraiite pomocné upinace.
Pro tezani ve svazku:
- nastavte piepinac fezani jednotliveé / ve svazku na ,,ve svazku®,

- nainstalujte pomocné upinace.

h. Nastavte rychlost posuvu na,,0%.

34



Nalozte fezany material na stroj, zvednéte zapadku a nastavte upinaci

zatizeni do vhodné polohy.

Nalozte pracovni material na pfesuvny stil s pfesahem pfiblizn€ 150 mm.

Nastavte svisly valec do spravné polohy podle potieby.

Manudln¢ nastavte pohyblivou zadni Celist na piesuvny stiil tak, aby se

dotykala pracovniho materialu a zajistéte zapadku.

. Stisknéte tlacitko zadniho upinaciho zafizeni, nastavte Celisti na pfesuvném

stole pro upnuti materialu a zkontrolujte, zda sviti signalka.

Stisknéte tlacitko pro pohyb ptesuvného stolu vpted, aby pracovni material
byl nastaven v poloze piednich Celisti.

Manualn¢ nastavte pohyblivé pfedni Celisti na stroji tak, aby se dotykaly
pracovniho materialu, zajistéte zapadku, potom upnéte pracovni material a

zkontrolujte rozsviceni signalky.

Stisknéte tlacitko rozepnuti zadniho upinaciho zafizeni a oteviete zadni

Celisti na piesuvném stole.

Stisknéte tlacitko pro pohyb piesuvného stolu vzad: dojde k odjezdu

presuvného stolu do zadni polohy.

Stisknéte tlacitko zadniho upinaciho zatfizeni, nastavte Celisti na presuvném

stole pro upnuti materialu a zkontrolujte, zda sviti signalka.

Stisknéte prepinac pro pohyb ramu dolt a spust'te jej tak, aby zatizeni pro

rychly pfisuv bylo umisténo pfiblizné 5 mm nad pracovnim materialem.

Stisknéte tlacitko rozepnuti predniho upinaciho zatizeni a oteviete piedni

Celisti na piesuvném stole.

Stisknéte tlacitko pro pohyb piesuvného stolu vzad/vpred a nastavte

pracovni materidl pro ofiznuti.
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v. Stisknéte tlacitko pfedniho upinaciho zafizeni, nastavte Celisti na presuvném

stole pro upnuti materialu a zkontrolujte, zda sviti signalka.

Stisknéte prepinac pro pohyb ramu dolt a spust’te jej tak, aby se zatizeni pro rychly

ptisuv dotykalo pracovniho materialu.

(3)- Provoz po jednotlivych cyklech

a. Provedte kroky “a” az “w” popsané v kapitole “Nastaveni stroje”.

b. Zvednéte ram pily.

d. Piepnéte piepina¢ reziml na rezim jednotlivych cykla.

c. Stisknéte spinac pro spusténi listu pily.

d. Nastavte rychlost listu.

e. Nastavte rychlost posuvu fezan¢ho materialu.

Po provedeni fezu se list pily zastavi a rdm pily ziistane ve spodni poloze.

f. Prepnéte pfepina¢ rezimi na manualni rezim.

g. Zvednéte ram pily.

h. Manualn¢ nastavte Celisti upinaciho zafizeni a jeho piesuvny stil tak,

aby material byl pfipraven na dalsi fez.
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(4)- Automaticky provoz
a. Proved’te kroky “a” az “w” popsané v kapitole “Nastaveni stroje”.
b. Zvednéte ram pily.

c. Stisknéte klavesu EDIT na dotykové obrazovce a zadejte editovaci

stranku pro nastaveni 1 — 9 ukoll pro fezani.
d. Nastavte pfepinac s ofezavanim/bez ofezavani okraja.
e. Prepnéte pfepinac rezimi na automaticky rezim.
f. Stisknéte spina¢ pro spusténi listu pily.
g. Nastavte rychlost listu.

h. Nastavte rychlost posuvu fezaného materialu. Po provedeni fezu se list

pily zastavi a ram pily zlstane ve spodni poloze.
I. Pfepnéte prepina¢ rezimd na manudlni rezim.
J-  Zvednéte ram pily.
POZNAMKA: Jestlize odfezana délka pracovniho materialu je vétsi nez délka
zasobniku , je tfeba zajistit zafizeni na ptidrZzeni odsouvaného materialu. Také je tfeba

zajistit pohyblivy zasobnik pro odbér kratkych kust. Tak se zabrani v tom, aby kusy

padaly pfimo na zem a vyhnete se tak vaznym zranénim.

<

zasobnik €

Nosné

zafizeni

Pokud nevezmete do uvahy hmotnost pracovnich dili a vyvaZzeni, mize dojit

k vaznym zranénim.
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O téchto podminkéch informujte vaseho nadfizeného.

4- Popis strojniho zarizeni

V riiznych mistech pily jsou umisténa nésledujici zatizeni. Popisy vim pomohou najit

tyto ovladaci prvky a pochopit jejich funkei.

(1)- Ptedni a zadni upinaci Celisti svéraku

Pohyblivé ptedni (1) a zadni (2) upinaci Celisti svéraku se umist'uji manudlné proti

fezanému dilu a upinaji se hydraulicky pomoci ovladaciho spinace na panelu obsluhy.

POZNAMKA: Vyvarujte se vaznych zranéni. Nikdy nevkladejte zadnou &ast vaseho
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téla mezi Celisti nebo mezi Celisti a upinany material.

(2)- Ventily chladici kapaliny

Prutok chladici kapaliny do kartace na tiisky a
do prostoru fezani je fizen samostatnymi ventily.
Ventily lze nastavit podle potieby tak, aby se
doséhlo pozadovaného

prutoku chladici kapaliny do

kartace na ttisky a prostoru fezani.

(3)- Oplachovaci hadice

Samostatna hadice na chladici

kapalinu s tryskou na konci miize

byt pouzita pro Cisténi tiisek ze sani svéraku a
dal$ich ploch.

(4)- Pohyblivé vodici rameno 1

Pohyblivé vodici rameno musi byt vzdy umisténo co
nejblize k obrobku, aby se zajistila maximalni opéra listu.
Jako pomticka pro nastavovani vodiciho ramena slouzi

stupnice (1) nainstalovana na vodicim vedeni.

UPOZORNENI: Dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni pily.
Zachovavejte opatrnost, abyste zabanili
V kolizi pohyblivého vodiciho ramena

S obrobkem nebo pfednimi Celistmi.
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(5)- Jednotka napinani listu
Pila je vybavena hydraulickym systémem napinani listu pily, ktery zajist'uje fadné
napnuti listu 30000 psi (2200 kg/cm?). Radné napnuti listu je provedeno automaticky

po aktivaci napinaciho vélce pomoci pakou ovladaného ventilu.

Pti spravném napnuti listu pily musi tlakomér nainstalovany na valci ukazovat
hodnotu mezi 18 a 22 kg/cm? pro PMS 350/620 AD.

POZNAMKA: Pika se nikdy nesmi ovladat, pokud list pily b&Zi.

(6)- Hlavni vypinaé

Hlavni elektricky vypinac je umistén na panelu.
Vypina¢ odpojuje elektrické obvody stroje od hlavniho
napajeni v ptipad¢ prepnuti do polohy vypnuto.

NEBEZPECi: Nebezpeené napéti I po piepnuti

hlavniho vypinace do polohy ,,off* je stale jesté pfitomno na vstupni stran¢ hlavniho
vypinace stroje plné napéti vedeni.

NEBEZPECi: Nebezpedné napéti Hlavni vypina¢ se musi vzdy pred provadénim
sefizovani, udrzby nebo Cisténi pily vypnout. Opomenuti tohoto opatfeni mize vést

K vaZnému zranéni nebo dokonce usmrceni.
(7)- Zaftizeni pro rychly pfisuv
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Zatizeni je umisténo mezi vodicimi rameny listu a jedna

se 0 prvek,

ktery Setii Cas a ovlada rychlost

tak dlouho, dokud se nedostane do

kontaktu se zpracovdvanym materidlem. V tomto okamziku
ram pily zpomali na rychlost nastavenou

pro fezany material.

POZNAMKA: Z bezpeénostnich divodi nedojde ke spusténi
listu pily a iniciovani fezného cyklu, dokud

se zafizeni s rychlym pfisuvem nedotkne pracovniho materialu.

(8)- Kartac¢ na tiisky

Kartac na tfisky je ulozZen ve stavitelném
plasti, v némz list pily vstupuje
do krytu kola pohonu pasu. Vroubkované to¢itko pod kartacem na tiisky

zajistuje kartac na svém miste.

Po povoleni Ize sestavu kartace na tiisky
spustit a usnadnit tak vyménu kartace na ttisky
a vymeénu listu pily.

DULEZITE: Kartag na ttisky je ulozen spravné pro fezani tehdy, kdyz okraj kartace

4



na tiisky dosahuje plné€ do zubové drazky listu, aniz by pokracoval i za ni.

VYSTRAHA: Pied vyménou kartace na téisky vypnéte napajeni a pii vyméné

pouzivejte rukavice.

(9)- Olejoznak pievodového oleje

Aby se zabranilo poSkozeni prevodovky,

obsluha pily musi mit piehled o hladiné oleje v pfevodovce.

Na ptevodovce je k dispozici pruhled,

aby bylo mozno hladinu oleje snadno zkontrolovat. Hladina oleje musi dosahovat
do % vysky prihledu, kdyz

ram pily bude ve spodni poloze.

Pokud prevodovka vyzaduje doplnéni oleje, pouzijte typ Mobilube C140 nebo jeho
ekvivalent. Viz kapitola ,Udrzba“.

(10)- Dopravnik tisek (volitelné zatizeni)
Dopravnik ttisek, ktery je soucasti voliteIného ptislusenstvi, se vklada do nadrze pro

navrat chladici kapaliny a sbira tfisky vznikajici pfi fezani a automaticky je unasi ven

z pily.
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(12)- Pomocné upinace

Jsou k dispozici pro fezani svazku. Pfi instalaci pomocnych upinact
postupujte nasledovneé.

a. Demontujte zatku s imbusovym vybranim v hlavé na zakladné stroje
pted zékladnou upinaciho zatizeni v blizkosti radidlniho ¢epu (oto¢ného

bodu rdmu pily) a nainstalujte rychloupinaci spojku do dlouhé vsuvky.

b. Demontujte zatku s imbusovym vybranim v hlavé do malého bloku v blizkosti
valce upinaciho zatfizeni (svéraku) a do malé vsuvky nainstalujte rychloupinaci
spojku.

c. Demontujte Sestihranné matice ze spodni ¢asti ptidrzovacich sloupki a
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zaSroubujte sloupky do otvoril v upinacich zafizenich. Ptidrzovaci
sloupky jsou oznaceny tak, aby bylo zfejmé, které jsou uréeny pro

ptedni a které pro zadni upinaci zatizeni.

d. Upevnéte hydraulické hadice k pfislusnym vystuptim.

5- Postup vymeény listu pily

Pro zajisténi presnych fezil je dulezité pouzivat vzdy spravny list pily pro fezany

material. Také je dilezité vzdy pouzivat ostry list.
1- Piepnéte pfepinac rezimli na manualni rezim.

2- Zvednéte ram pily do nejvyssi mozné polohy.
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3- Nastavte paku pro napinani listu pily
do polohy oznacené na
obrazku (uvolnéte jej),

aby doslo k odlehceni napnuti listu pily.

4-  Odpojte pilu od napajeni ze sité.
UPOZORNENTI: Vyvarujte se vazného zranéni vypnutim hlavniho vypinaée stroje
pted sefizovanim, provadénim servisnich zasahti nebo ¢isténim pily.
5- Otevrete dvirka kola pasu.

a. Pied otevienim dvifek hnaciho kola
nezapomeite demontovat kryt.

b. Pfi zvedani krytu vloZzeného kola
o ptiblizn¢ 20 mm se kryt zachyti za
odpruzeny hacek; pro stlaéeni odpruzené¢ho hacku

pouzijte Sroubovak a potom oteviete kryt.
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6- Presuiite stavitelné vodici rameno co nejblize k pevnému vodicimu ramenu.

To usnadni demontdz a instalaci listu pily.

7- Otéacenim vroubkovanych tocitek (1) na
vedeni listu pily vlevo
povolte vedeni karbidového listu pily. Neotevirejte karbidové
vlozky vice, nez bude

nezbytné pro uvolnéni listu pily.

UPOZORNENI: Vyvarujte se zranéni. Pii manipulaci s listy pily pouZivejte ochranné
pracovni rukavice a ochranné bryle.

8- Povolte zafizeni pro zajisténi kartace na

tiisky (1) a stdhnéte kartac na tiisky z
listu pily.

UPOZORNENT: Svinuté listy pil jsou napruzeny a mohou se prudce rozvinout. Aby

se zabranilo zranéni, pti rozvinovani listli zachovavejte mimotadnou pozornost.
9- Opatrné vytahnéte list z pily.

10- Rozvinte novy list pily a nasad’te jej na
pasova kola.
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11- Ulozte list do karbidovych vlozek
a vodiciho loziska tak, aby ozubeny bod byl ve sméru
udaném Sipkou na stitku

na vodicim ramenu.

12- Zatlacte zadni okraj listu pilu pevné proti spodni ¢asti vedeni a otacejte
lehce vroubkovanymi to€itky na vedenich listu tak, aby doslo k uchyceni
listu pily.

13- Zapnéte hlavni vypinac stroje.

Stisknéte vypina¢ hydrauliky a zapnéte tak motor hydraulického cerpadla.

14- Paku pro napinani listu pily nastavte do ,,uvolnéné* polohy, aby list pily byl

volny a potom ji nastavte zpét do polohy “ @ .

15- Zatlacte zadni okraj listu pily pevné

proti ptirubé obou pasovych kol.
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16- Nastavte paku pro napinani listu pily
podle obrazku tak, aby
na list pily bylo vyvozeno
dostate¢né napéti.

17- Zapnéte hlavni vypinac stroje.

18- Otacejte vroubkovanymi to¢itky na vedenich listu vpravo, aby doslo
k dotaZeni karbidovych vedeni listu k vlastnimu listu pily (viz krok 7).
Karbidova vedeni dotahujte pouze rukou.
NepouzZivejte nastroje, protoze by mohlo dojit k nadmérnému namahani karbidovych

vedeni.

19- Umistéte karta¢ na tiisky tak, aby konce §tétin pln¢ dosahovaly do drazky

pro list, avSak aby nepfecnivaly za ni a zajistéte jej na svém misté.
DULEZITE: Nespravné umisténi kartade na tiisky bude mit za nasledek nadmérné
opotiebovavani listu nebo kartace na ttisky, vysledkem ¢ehoz budou nepravidelné

fezy.

20- Uzavfete a zajistéte dvirka pasovych kol.
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6- Bezpecnostni opatieni pri obsluze stroje a provadéni servisnich operaci

Aby se zabranilo poskozeni nebo nebezpeci urazu elektrickym proudem, nevystavujte

stroj desti ani vlhkosti a neumist’ujte jej na nestabilni podklad.

ABY SE ZABRANILO PRIPADNYM NEBEZPECIM, PRI OBSLUZE A
PROVADENI SERVISNICH ZASAHU NA STROJI DODRZUJTE NASLEDUJICI
BEZPECNOSTNI OPATREN{: OBSLUHA MUSI:
- Pouzivat ochranné bryle
- Pfi manipulaci s pasem pily pouzivat rukavice
- Pti ovladani stroje nesmi pouzivat rukavice
- Musi bezpeéné¢ zajistit dvitka krytu pasového kola v horni poloze pied
tim, nez pod nimi zacne provadét praci
- Pted obsluhou stroje musi uzaviit dvirka, vratit kryty a dal$i ochranna
zafizeni stroje na své misto
- VWvarovat se kontaktu s chladici kapalinou — pfedev§im je tfeba si
chranit o€i
- Pfed sahanim do prostoru fezani je tieba zastavit stroj
- Je tieba nastavit stavitelné vedeni a kryt pily co nejblize ke stohu
fezaného materialu
- Pted obsluhou stroje je tfeba odstranit vSechny volné predméty
Z pracovniho prostoru
- Je tfeba peclivé odstranovat odiezané kusy. Udrzujte ruce mimo dosah
pohybujiciho se pasu.
- Pred demontéazi kryti pohonu odpojte elektrické napajeni.

UCINTE Z BEZPECNOSTI PRAVIDLO A DODRZUJTE BEZPECNE DILENSKE
POSTUPY.

PRED PROVADENIM SERVISNICH ZASAHU VZDY NAHLEDNETE DO
NAVODU K OBSLUZE.
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KAPITOLA VII: NASTAVENI, SERIZENi A DEMONTAZ
1- Vyrovnavani

Po Sesti mésicich od instalace stroje a pti kazdoro¢ni udrzbé¢ je tieba provést znovu

vyrovnani stroje.
2- Ustaveni a vyrovnani

(1)- Rozsah a nastaveni tlaku

Tlakomér Rozsah tlaku Nastaveni
Tlakomér
hydraulického 38 kg/cm2
¢erpadla PG1:

Polozte tlakomér na list, nastavte tocitko
Tlakomér napnuti 18~22 kglcm? na bloku hydraulického okruhu (ota¢enim
listu PG2: vpravo/vlevo) na tlak 30000 ~32000psi

nebo 2200 kg/cm?.

3- Doplitovani oleje

Doplitovani oleje podle nasledujiciho seznamu uchova stroj v dobrém stavu.

Cast, do které je tkeba | Typ oleje Mnozstvi  |Interval
doplnit olej
1- Pfevodovka ) . Vzdy po 6
Mobil C140 nebo jeho yP
. 2,51 mesicich nebo
ekvivalent .
12000 hodin
2- Nadrz na hydraulicky  |Mobil DTE 24/25/26 nebo 65 | Vzdy po 6
olej ekvivalent mesicich
3- Nadrz na chladici B e kaal: Podle poticby [Podle potich
€zna Kapalina odle potre odle potre
kapalinu P P Y P Y
4- Snekovy hiidel Mobil: Mobilux EP2#
) Jednou za
Vv pievodovce — tukova Isemitsu : Daphne super o
mesic
napln Shell : Alvania EP2#
5- Jezdec pro napnuti listu o 5 Jednou za
Stejné jako v bodé 4 .
mesic
6- Lozisko hnaciho kola  |Stejné jako v bod¢ 4 Jednou za
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mésic

7- Lozisko vlozeného kola o 5 Jednou za
Stejné jako v bodé 4 -
mesic
8- Mechanizovany kartac o 5 Jednou za
. Stejné jako v bodé 4 o
na tiisky meésic
9- Deska plovouciho o 5 Jednou za
o Stejné jako v bodé 4 o
upinani (sveéraku) meésic
10- Hiidel vedeni R Jednou za
Mazaci olej o
mesic
11- Jakykoliv povrch bez o 5 Jednou za
o Stejné jako v bod¢ 10 o
nateru mesic

4- Demontaz

1-  Vypnéte napajeni.
2- Odpojte napajeni.

3- Vypust'te hydraulicky olej a chladici kapalinu.

4-  Pti demontdzi stroje postupujte v opacném potadi krokli pouzitych pti

nastaveni.
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KAPITOLA VIII: UDRZBA

1- KaZdodenni adrzba

Pro ptesné fezy a dlouhodobou zivotnost pily je rozhodujici pravidelné a fadné

mazani. NiZe jsou uvedena mista, kterd vyzaduji kazdodenni péci.

UPOZORNENI: Vyvarujte se vazného zranéni vypnutim hlavniho vypinage stroje a
jeho zajisténim ve vypnuté poloze pred setfizovanim, provadénim servisnich zasahii

nebo ¢isténim pily.

(1)- Pied spusténim
a.  Hladina chladici kapaliny
Hladinu chladici kapaliny je tfeba udrzovat
alesponl na % jeji celkové vysky pomoci pruhledu
v zakladné stroje.
Chladici kapalinu michejte v poméru podle
pokynil vyrobce a nalévejte ji pfimo do nadrze na

chladici kapalinu.

POZNAMKA: Nemichejte rtizné znacky nebo riizné typy chladici kapaliny.
b. Hydraulicka kapalina e
Hladinu a stav hydraulické kapaliny je tieba
kontrolovat denn¢. Nadrz je tieba udrzovat naplnénou
hydraulickym olejem Mobil DTE 24/25/26
nebo jeho ekvivalentem.

c. Pfevodovka
Hladinu oleje v pfevodovce
je tteba kontrolovat denn¢ a
udrzovat ji doplilovanim oleje
Mobilube C140 nebo jeho ekvivalentu.

52



Hladina kapaliny musi dosahovat
minimalné do % vysky pruhledu,
kdyz ram pily bude

ve spodni poloze.

d. Kluzné desky upinaciho svéraku
Kluzné desky upinaciho svéraku (obrobené plochy, po kterych klouzou upinaci
zafizeni) je tfeba otirat ¢istym hadfikem a nanéset na né slabou vrstvu lehkého

strojniho oleje jednou denné a v ptipadé intenzivniho pouzivani jeste Castéji.

e. Kluzné drahy pojizného stolu

Kluzné drahy (vélce, na kterych pojizdi ptesuvny stil) je tfeba otirat Cistym
hadiikem a nanaset na né slabou vrstvu lehkého strojniho oleje jednou denn¢ a

Vv piipad¢ intenzivniho pouzivani jesté Castéji.
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f. Zkontrolujte kontakt kartace a listu pily: konecky kartace na tiisky by
mély pln€ dosahovat az ke Stérbing listu, avSak nemély by presahovat
zani.

Opotiebovany karta¢ na tfisky vymeéiite.

(2)- Kazdodenni ¢isténi

a. Provadgjte ¢isténi povrchu stroje a jeho zékladny, upinacich zatizent,
kluznych drah a kartace. Otirejte zbytky fezné kapaliny, abyste zabranili
reziveni.

Odstranujte téisky z drzaku listu pily.

Vymeénujte list pily, pokud jeho zuby budou opotfebované.

Kontrolujte vSechny hladiny oleje.

Vzdy vypinejte vypina¢ napajeni.

-~ ® o o T

Otirejte olej a feznou kapalinu z podlahy.

2- Periodicka udrzba

Nasledujici mista na stroji je tfeba mazat v intervalech uvedenych pro kazdé z téchto

mist.

(1)- Mgsi¢ni mazani (Mobilith SHC 460 nebo ekvivalentni lithiovy tuk s pfisadami
EP)

54



Ptevodovka
Ptevodpvka je vybavena
tukovymi maznicemi pro udrzovani

dostateéného mnozstvi tuku Vv loziscich.

b. Lozisko pasového kola
Lozisko pasového kola je umisténo
ve stfedu naboje obou pasovych
kol.

Jsou ptistupna po otevieni

dvitek pasovych kol.
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c. Jednotky napinani listu pily
Vlozeny jezdec pasového kola je vybaven tukovou maznici pro udrzovani

jednotky napinani listu v namazaném stavu tak, aby se mohl voln¢ pohybovat.

(2)- Celkova periodicka udrzba

a. Nadrz na chladici kapalinu

Vzdy jednou za tfi mésice proved’te jeji vycisténi.
b. Nepravidelna udrzba

Vzdy po Sesti mésicich a v ptipadé zakaleni vyménujte hydraulickou kapalinu a

prevodovy ole;j.
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3- CiSténi a vyména

(1)- Vymeéna kartace na tiisky

Karta¢ na tfisky odstranuje tfisky z listu pily, aby se zabranilo v jejich unaseni do
pasovych kol a ptipadné do vedenti listu pily, kde by mohly zptisobit znacné
opotiebovani. Proto je velmi dulezité mit vzdy na stroji funkcni kartac na ttisky.

Vymeéna opotiebovaného kartace na tiisky:

a. Vypnéte hlavni elektricky vypinac pily.

UPOZORNENTI: Vyvarujte se vazného zranéni vypnutim hlavniho vypinade
stroje a jeho zajisténim ve vypnuté poloze pred sefizovanim, provadénim servisnich
zasahti nebo Cisténim pily.

b. Povolte vroubkované tocitko a spust’te sestavu kartace na tiisky.

c. Demontujte matici, kterd pfidrzuje karta¢ na tfisky na hnacim htideli a
karta¢ sundejte.

d. Nainstalujte novy karta¢ na tiisky a zajistéte jej matici.

e. Umistéte karta¢ na tiisky tak, aby konce $tétin plné dosahovaly do
drazky pro list, av§ak aby nepfecnivaly za ni a zajistéte jej na svém
misté.

DULEZITE: Nespravné umisténi kartade na tiisky bude mit za nasledek
nadmérné opotiebovavani listu nebo kartace na tiisky, vysledkem ¢ehoz budou

nepravidelné fezy.

(2)- Postup vymény chladici kapaliny

Béhem normalniho pouzivani je tfeba provadét vymeénu chladici kapaliny a
odstranovat tfisky z nadrze na chladici kapalinu jednou za tfi mésice.

a. Vypnéte hlavni elektricky vypinac pily.

UPOZORNENTI: Vyvarujte se vazného zranéni vypnutim hlavniho vypinace
stroje a jeho zajisténim ve vypnuté poloze pted sefizovanim, provadénim servisnich
zasahll nebo ¢isténim pily.

b. Demontujte vypoustéci zatku nadrze na chladici kapalinu z boku
zékladny pily vypust'te chladici kapalinu do vhodné nadoby.
Nainstalujte vypousteci zatku zpét.

Pokud je stroj vybaven dopravnikem tfisek, demontujte jej.
Wndejte kovova sitka ze dna nadrze na chladici kapalinu.

Odstrante tiisky z nadrze a vyttete vnitfek nadrze netiepicim se hadrem.

-+~ ® o O

Po namichéni nové chladici kapaliny podle pokynii vyrobce nalijte
chladici kapalinu do nadrze. MnozZstvi pro jednotlivé modely jsou
uvedena v kroku 2.
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g. V piipadé potieby vratte volitelny dopravnik tfisek na jeho misto.

(3)- Postup vymény hydraulické kapaliny

Hydraulickou kapalinu je tfeba vypoustét vzdy jednou za Sest mésict a
nahrazovat ji novou kapalinou.

a. Vypnéte hlavni elektricky vypinac pily.

UPOZORNENI: Vyvarujte se vazného zranéni vypnutim hlavniho vypinace
stroje a jeho zajisténim ve vypnuté poloze pred sefizovanim, provadénim servisnich
zasahti nebo Cisténim pily.

b. Demontujte vypoustéci zatku hydraulické kapaliny z boku zakladny stroje a

vypust'te hydraulickou kapalinu do vhodné nadoby.

POZNAMKA: Hydraulickou kapalinu Ize také vy&erpat z nadrze
prostiednictvim plniciho hrdla pomoci externiho ¢erpadla.

c. Jestlize je hydraulickd nadrz prazdna, vrat'te vypoustéci zatku zpét.
d. Do hydraulické nadrze nalijte hydraulicky olej Mobil DTE 24 nebo
jeho ekvivalent tak, aby hladinomér ukazoval, Ze nadrz je plna.

e. Otrete jakékoliv rozlité zbytky hydraulické kapaliny.
(4)- Vyména oleje v prevodovce

Ptevodovy olej je tieba vymeénovat vzdy po 6 mésicich nebo po 1200 hodinach

pouzivani.

a. Nastavte ram pily do vodorovné polohy.

UPOZORNENTI: Vyvarujte se vazného zranéni vypnutim hlavniho vypinace
stroje a jeho zajisténim ve vypnuté poloze pted sefizovanim, provadénim servisnich
zasahll nebo ¢isténim pily.

b. Vypnéte napajeni pily pomoci hlavniho elektrického vypinace a zajistéte
vypina¢ ve vypnuté poloze.

c. Demontujte vypoustéci zatku z prevodovky a vypust'te olej
z ptevodovky do vhodné nadoby.

d. Nainstalujte vypoustéci zatku zpét.

e. Demontujte zatku pro dopliovani oleje z pievodovky. Dolijte olej
Mobilube C140 nebo jeho ekvivalent tak, aby prithled nainstalovany
Vv pfevodovce ukazoval, ze je ze % plna. Pfevodovka ma kapacitu
pfiblizné€ 2 galonu (2 1).

f.  Nainstalujte plnici zatku zpét a otiete jakékoliv piipadné zbytky

58



rozlitého oleje.
KAPITOLA IX: ODSTRANOVANI ZAVAD

POZNAMKA: Do rozsahu téchto pokynt k odstrafiovani zavad nelze zahrnout
vSechny ptipadné problémy nebo pticiny problémil. Nejlepsim ndvodem
k odstranovani zavad je dikladna znalost systému stroje a technickych vykresi

dodanych se strojem.

Hydraulicky motor se nespusti:
- Nap4jeni je vypnuté.
- Hlavni elektricky vypinac je vypnuty.
- Hlavni pojistky nebo pojistky ovladaciho obvodu jsou rozepnuté.

- Relé pro ochranu proti pietiZzeni je rozepnuté.

List pily a cyklus se nespusti:

- Vypinac pfedniho upinaciho zafizeni neni zapnuty.

- Pfedni upinaci zatizeni musi mit material pro upnuti; v opa¢ném piipadé
spina¢ nepiitomnosti materialu (Z7) zabrani ve spusténi listu pily a
cyklu.

- Bezkontaktni spinac pasového kola (PRS) nevysila pti otaceni pasového
kola impulsy.

BéZné problémy v manuilnim cyklu:
- Spousténi rdmu nebude fungovat, pokud (Z2) nebude aktivovan
vyskovou tyci.
- Na ventilech rychlosti posuvu a pfitlaku musi byt nastavena hodnota
vys$$i nez ,,0° na to, aby posuv mohl fungovat.

BéZné problémy v automatickém cyklu:
- Material musi byt pted zahdjenim cyklu upnuty v prednim upinacim
zatizeni.
- Pocitadlo kusti musi byt vynulovano pomoci oranzového tlacitka.

- Pfepinac cyklu musi byt v ,,manualni poloze.
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Presuvny stlil nedokon¢i cyklus. Zkontrolujte jak zadni (Z5), tak predni
(Z4) koncovy spina¢ piesuvného stolu, abyste se piesvédcili o tom, Ze je
k dispozici material pro upnuti do upinaciho svéraku, aby nedochazelo

k aktivaci koncového spinace neptitomnosti materialu (Z6).

Neni prutok chladici kapaliny:

Spinac chladici kapaliny je vypnuty.

Nizka hladina chladici kapaliny.

Vstupni sitko chladici kapaliny je zanesené.
Ventily chladici kapaliny jsou uzavieny.

Rotor chladici kapaliny je opotfebovany.

Pretrzeni listu pily:

Nadmérny pritlak.
Nadmeérna rychlost posuvu.
Nespravné napnuti listu pily.

Péasova kola nejsou spravné vyrovnana.
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Problémy s Fezanim a jejich reseni

A\ 4 v

—— Vibrace

—— Spatné fezani

— Kuratka Zivotnost listu pily

Nerovny fez

— PretrZeny list pily

y

Problémy Priciny ReSeni
Prili§ nizkd hladina fezné Dopliite feznou kapalinu na
[ ] [ ]
kapaliny predepsanou uroven
° L Vzduch ve zvedacim valci Odvzdusnéte valec
o |o ° Pouziva se nespravny list pily |Proved’te vyménu listu pily
o |o L Nadmérné kolisani napéti Stabilizujte napéti
Vedeni zvedani listu je pfilis , .
° ° } ) ... |Zkrat'te vzdalenost
daleko od fezaného materialu
Vedeni listu je nespravné , L
o ° . Proved’te spravné zajisténi
zaj1steno
. o Snizte rychlost listu a
Modré nebo purpurové tiisky . y i
posuvu listu smérem dol
° Hromadéni tfisek na vlozkach |Proved’te vycisténi
Nosna deska je opotiebovana L
o |o ° ) ) Proved’te vyménu
nebo poskozena
List pily neni ve spravném . L
] ° Nastavte list spravné
kontaktu s nosnou deskou
Rezany material je nespravné |
° ° o Pteskladejte
naskladan
Zadni ¢ast listu pily je o ) .
° 5 Zajistéte spravnou vili
v kontaktu s ptirubou kola
) ) Zarovnejte pracovni povrch
o o Nerovny pracovni povrch o 5
jinymi prostiedky
Zuby listu pily jsou
o |o ° )i P ,yJ Vyménte list pily
opotfebované
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Rezaci tlak je pfili§ vysoky

Snizte fezaci tlak pomoci

regulacni stupnice

Vibrace

A 4

—— Spatné Fezani
—— Kratka Zivotnost listu pily

—— Nerovny fez

Pietrzeny list pily

Problémy

Priciny

ReSeni

Rezaci tlak je pfili§ nizky

Zvyste fezaci tlak pomoci

regulacni stupnice

Nespravna rozte€ listu pily

Proved'te vyménu za list se

spravnou rozteci

List pily neni zab¢hly

Proved’te zabéh listu pily

o o |o Rychlost listu je pfili§ vysokd [SniZte rychlost listu
o (o (o o Rychlost listu je ptili§ nizkd  |Zvyste rychlost listu
Rychlost posuvu listu smérem [Pootocte regulacni stupnici
[ J [ J [ ]
dolt je prilis vysoka vlevo, aby se rychlost snizila
Rychlost posuvu listu smérem |Zvyste rychlost pootocenim
[ J [ ]
dolt je prilis nizka regulacni stupnice vpravo
Napnuti listu pily je pfilis
o o |o . P . PEyJEP Zajistéte spravné napnuti
nizké
o L Upravte polohu nebo
Nespravna funkce draténého L .
L o |o N proved’te vyménu draténého
kartace .
kartace
List pily neni spravné upnuty
° o o Py P Py Vycistéte a upnéte znovu

ve vlozkach

Rezany materidl neni spravné

upnuty

Upnéte jej znovu

Pracovni povrch je piilis tvrdy

Rezte povrch jinymi

prostiedky

Rezany material neni fadné

zihany

Zameénte za zihany material
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Nedostatecny prutok chladici
kapaliny nebo doslo k jeji
degradaci

Zvyste prutok nebo proved’te

vyménu

Jiné stroje v blizkosti

zpusobuji vibrace

Odstraiite vibrace nebo stroj

piemistéte
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