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NAVOD K OBSLUZE PASOVE PILY

PMS 250/300 AN

Pfed pfepravou a pouzitim tohoto navodu k obsluze si dikladné proctéte nasledujici pokyny!

| Vyr. &
Specifikace
Padorysna
. [ ] plocha
. Rozméry
Jednoduché S 27 x0,9 x x
Fezani 250 mm 250 x 300 mm plloyeho 3505 mm dx3§ 1980 x 2 140 mm
pasu
Opakované 150-250 x 100-150 mm | RYCNIOSt | 55 75 m/min, Cista 1430 kg
fezani pasu hmotnost
Hruba
Motor 2,2 KW hmotnost 1570 kg
Hydraulic L.
ké 0,75 kW Chladici 0,1 kW
Cerpadlo

Cerpadlo
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1 PREVENCE NEHOD A BEZPECNOSTNI

PREDPISY
|
Stroj je konstruovan a vyroben v souladu s

narodnimi a evropskymi pfedpisy o bezpecnosti a
ochrané zdravi pfi praci. Nespravné pouziti nebo
zasahy do bezpec&nostnich ustroji zbavuji vyrobce
jakékoliv odpovédnosti.

1.1 Pokyny pro obsluhu

- Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida
pozadovanému napéti motoru.

- Zkontrolujte ucinnost napajeciho a
uzemnovaciho systému; zapojte vykonovy kabel
stroje do zastrcky a uzemhovaci vodi¢
(zlutozeleny) do uzemnovaciho systému.

- Je-li stroj v pohotovostnim rezimu (nebo je-li
vypnuty), pas se nesmi pohybovat.

- Nechranéna smi byt pouze ta ¢ast pasu, ktera
provadi fez. K demontazi krytl a odkryti vétsi
Casti fezného pasu nastavte voditka pasu.

- Pouziti stroje bez ochrannych krytl je zakazano.

- Pfed provadénim vymény pasu nebo jakékoliv
udrzby i v pfipadé nestandardni funkce stroje
vzdy odpojte stroj od napajeni.

- Vzdy pouzivejte vhodnou ochranu zraku.

- Za chodu stroje nikdy nesahejte do prostoru
fezu.

- PFi Fezani strojem nepohybuijte.

- Nepouzivejte volné souc€asti odévu, jako: koSile s
pfilis dlouhymi rukavy, pfFili§ velké rukavice,
naramky nebo jakékoliv jiné pfedméty, které by
mohly byt strojem za chodu zachyceny. Svazte
si dlouhé vlasy.

- Odstrarite z pracovisté jakékoliv pfedméty, jako
pfistroje, nastroje atd.

- Neprovadéjte dva ukony najednou.  Nikdy
nedrzte v rukou vice nez jeden pfedmét.
UdrZujte ruce v maximalni Cistoté.

- VSechny operace, ukony udrzby a opravy
provadéné v interiéru se museji provadét na
dobfe osvétleném misté se zdroji takového
osvétleni, které vylouci nebezpeci nehod.

1.2 Elektrické vybaveni je provedeno v

souladu s evropskou normou "CENELEC
EN 60 204-1", ktera je, s nékolika dopliiky,
obsazena v publikaci "IEC 204-1 (1992)"

- Elektrické vybaveni zajiStuje ochranu proti
zasazeni elektrickym proudem pfimym dotykem
i nepfimo. Aktivni sou€éasti tohoto zafizeni jsou
uzavieny ve skfini. Pfistup k ni je omezen
Srouby, které Ize demontovat jen specialnim
nastrojem; soucasti jsou napajeny stfidavym
proudem o nizkém napéti (24 V). Zafizeni je
chranéno proti rozstfikujici vodé a prachu.

- Ochrana systému proti spojeni nakratko je
zajisténa pojistkami s rychlou funkci a
uzemnénim; v pfipadé pretizeni motoru se
aktivuje tepelna pojistka.

- V pfipadé vypadku napédjeni se musi k
resetovani pouzit specialni rozbéhové tlacitko.

- Stroj byl testovan v souladu s bodem 20 normy
EN 60204

1.3 Vystrazné stitky

MAWARNING AWARNING

4 ﬁ

Jl ©ponoToPEN
THE BLADE
‘r:g‘l’::c:::ILEEls POWER SUPPLY WHEN
RUNING KEEP HANDS AND HOT IN USE
OTHER BODY 20 NOT STORE
PARTS AWAY FROM
A RUNNING BLADE

DISCONNECT FROM

COMBUSTIBLE
MATERIAL NEAR OR
AROUND MACHINE

N

Necitelné nebo odstranéné Stitky ihned nahradte.

- Nepfiblizujte ruce ani jiné Casti téla k pasu v
chodu.

- Neotvirejte ochranny kryt pasu za chodu stroje.

- Neukladejte hoflavé materialy v blizkosti stroje.

- Pri praci se strojem vzdy pouZivejte ochranné
bryle nebo oblicejovy §tit.

- Nikdy neodstrariujte bezpeénostni kryty.

- Nepracujte s rukavicemi.

- NepouZivejte volny odév a svazte si dlouhé
vlasy.

- Udrzujte pracovisté v Cistoté a bez jakychkoliv

cizich pfedmétu.

1.4 Opatieni v pripadé nouze podile
evropského standardu “CENELEC EN 60
204-1 (1992)”

-V pfipadé vadné funkce nebo nebezpedi je

mozno stroj ihned zastavit stisknutim
Cerveneého tlacitka ve tvaru hfibku.

POZNAMKA: K obnové funkce stroje po
nouzovém zastaveni je tfeba resetovat nouzoveé
tlagitko.



2 PREPRAVA A INSTALACE STROJE

2.1 Rozméry stroje
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2.2 Preprava stroje
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Opatrné stroj vybalte, k jeho ustaveni pouzijte
jefab nebo zvedaci vozik. Pouzivate-li ke
zvedani stroje jefab, pfipojte fadné zvedaci lana.
Kolem stroje musi byt dostatek mista k bezpecné
manipulaci s materidly a k provadéni kontroly a
udrzby. Misto pro stroj zvolte tak, aby stroj nebyl
vystaven pusobeni vibraci a prachu od jinych
stroja.

2.3 Minimalni pozadavky na umisténi stroje

- Napajeci napéti a frekvence museji odpovidat
parametram motoru stroje.

- Teplota prostfedi ma byt v rozmezi - 10 °C az
+50 °C.

- Relativni vihkost nema prekrocit 90%.

2.4 Pripevnéni k zakladu

Umistéte stroj na rovny a hladky Zelezobetonovy
zaklad. Vyrovnejte jej a pfipevnéte k zakladu
kotvicimi Srouby. Mezi zadni stranou stroje a
sténou musi byt minimalni vzdalenost 800 mm.
Kotvici Srouby a expanzni ¢&leny zapustte do
betonu.

2.5 Vyrovnani stroje

Dokonala funkce kazdého pfesného stroje zavisi

na jeho pfesné instalaci. Vyrobni tolerance stroje

jsou zaru€eny jen v pfipadé, ze je stroj fadné a

pevné umistén. Jakmile je stroj usazen na

pfipraveny zaklad, vyrovnejte jej pfi¢né i podélné
vyrovnavacimi  Srouby pomoci vodni vahy

polozené stfidavé na kluzné desky (sané) a

podavaci stll.

- Pfi podélném vyrovnani nastavte zadni stranu
zhruba 0 10 mm vy$ nez pfedni stranu. Tim
bude zajistén fadny zpétny tok fezné kapaliny a
snadné podavani materialu.

- Pfi pficném vyrovnani nastavte levou stranu
zhruba o 3 mm vy3$ nez pravou stranu. Tim
bude zajistén Ffadny zpétny tok fezné kapaliny.
Po vyrovnani stroje provedte pfipevnéni k
zakladu kotvicimi Srouby.

Upozornéni: Hmotnost stroje ma byr rovhomérné
rozloZzena na v8echny vyrovnavaci Srouby.

2.6 Odstaveni stroje z provozu

PFi vyfazeni stroje z provozu na delSi dobu se
doporucuje tento postup:

1) Odpaijit stroj od napajeni

2) Povolit napéti fezaciho pasu (noze)



3) Povolit zpétnou pruzinu

4) Vyprazdnit nadrz na chladici kapalinu
5) Peclivé stroj vycistit a promazat

6) V pfipadé potfeby stroj zakryt.

2.7 Demontaz (v disledku zni¢eni nebo

zastaralosti)

Obecnou zasadou

pfi trvalé demolici a likvidaci stroje je nasledujici

rozdéleni materialt podle jejich typu a slozeni:

1) Litina nebo Zelezo, bez jinych materiall, jsou
sekundarni suroviny, mohou tedy byt po
odstranéni pfimési (uvedenych v bodu 3)
prfedany slévarnam k pfetaveni.

2) Elektrické soucasti véetné kabelll a
elektronickych material( (magnetické karty
atd.) jsou materialy klasifikované podle zakon(
a predpisu jako vyuzitelné odpady, mohou tedy
byt pfedany vefejnym sbérnam odpad;

3) Pouzité mineralni a syntetické nebo smésné
oleje, emulgované oleje a tuky se povazuji za
nebezpecné nebo zvlastni odpady a musi je
tedy shromazdovat pfepravovat a likvidovat
podniky uréené k likvidaci nebezpeénych
odpadd.

POZNAMKA: Standardy a legislativa tykajici se
likvidace se neustale vyvijeji, proto jsou
pfedmétem zmén. Uzivatel se musi informovat o
predpisech v dobé likvidace, protoZe se mohou
liSit od téch, které jsou popsany shora.

3 POPIS SOUCASTI STROJE

3.1 Ovladaci panel
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A) Rozhrani ¢lovék-stroj

- Pro zapnuti stisknéte hydraulické rozbéhové
tlaCitko B.

B) Rozbéhovy spina¢ hydraulického ¢erpadla

- Stisknutim se zapne cCerpadlo a rozsviti se
indikator.

B1) Vypina€ hydraulického Cerpadla

- Stisknutim se vypne C&erpadlo a zhasne
indikator.

C) Tlagitko nouzového zastaveni

- Zastavi stroj a resetuje jeho parametry.

- Oto€enim se ovladac uvolni.

D) Pfepina¢ automatického / manudlniho provozu
- Voli¢ provozniho rezimu. Manualni rezim slouzi
k provedeni jednoho fezu, automaticky rezim k

opakovani cyklu fezani.

E) Rozbéhové tlacitko provozu

- Spousti cyklus fezani.

F) Tlac¢itko zvednuti oblouku pily a zastaveni cyklu

- Stisknutim se zvedne oblouk pily a stroj se
zastavi bez resetovani.

G) Tlacitko spusténi oblouku pily

- Stisknutim se spusti oblouk pily

H) Tlagitko sevieni upinaciho ustroji stolu

- Stisknutim se pfisune nebo upne obrobek.

1) Tlagitko otevieni upinaciho Ustroji stolu

- Stisknutim a pfidrzenim se upravi pozadovana
délka. Pokud oblouk pily neni v bezpecné
vySce, upinaci ustroji se kazdym stiskem otevie
05 mm.

J) Tlagitko sevfeni upinaciho ustroji sani

- Stisknutim se pfisune nebo upne upinaci ustroji
sani k obrobku.

K) Tlagitko otevfeni upinaciho ustroji sani

- Stisknutim a pfidrzenim se upravi pozadovana
délka. V bezpecné vySce oblouku pily je upinaci
ustroji uplné otevieno. Pokud oblouk pily neni v
bezpectné vysce, upinaci ustroji se kazdym
stiskem otevie 0 5 mm.

L) Tlacitko posuvu upinaciho Ustroji sani vpfed

- Stisknutim se upinaci Ustroji nebo obrobek
pfisune.

M) Tlagitko posuvu upinaciho Ustroji sani zpét.

- Stisknutim se upinaci Ustroji nebo obrobek
odsune.

N) Pomaly pohyb upinaciho dstroji sani v
manualnim rezimu.

- Stisknutim tlagitka posuvu upinaciho ustroji
vpFed (L) nebo zpét (M) a stisknutim tlacitka
pomalého pohybu (N) se rozsviti tlagitko a
upinaci ustroji se da do pomalého pohybu.

O) Spina¢ pracovniho osvétleni

- Stisknutim se rozsviti pracovni svétlo a tlacitko.
Opétnym stisknutim se svétlo vypne.

P) Spina¢ ¢erpadla chladici kapaliny

- Stisknutim se zapne Cerpadlo chladici kapaliny
a kapalina zacne protékat, tladitko se rozsviti.
Opétnym stisknutim se ¢erpadlo chladici
kapaliny vypne.

R) Kontrolka napéjeni.

* Na ovladacim panelu je pét kontrolnich svétel.
Ta pfislusi zvedani a spousténi upinaciho
ustroji a oblouku pily. Jedno je pro pohyb
upinaciho ustroji sani a dvé pro upinani.
Kontrolky se rozsviti, jakmile je material fadné
upnut v pFislusném ustroji nebo jakmile upinaci
ustroji sani dosahne krajni pfedni polohu.
Oblouk pily se neda do pohybu, jestlize
kontrolka upinani nesviti.
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X) Ovlada¢ fezného tlaku

- Timto spinaéem se nastavi fezny tlak pro rlizné
materialy.

Y) Ovlada¢ spousténi oblouku pily

- Timto spinaem se nastavi pfitlak.

3.2 Oblouk pily

Soucasti stroje, které predstavuji hnaci ustroji
(motor s pfevodovkou nebo s variabilni rychlosti,
setrvacniky), napinaci a vodici (napinaci a vodici
bloky) ustroji nastroje (pilového pasu).

3.3 Regulace napnuti pilového pasu

Tento ovlada¢ pfedstavuje manualni oto¢né ustroji
k nastaveni a uvolnéni napnuti pilového pasu.

3.4 Upinaci systém

K automatickému podavani stroj vyzaduje dvé
upinaci ustroji. Upinaci systém predstavuje
pevna upinka stolu se Stérbinou pro tfifazové
upinani a sané s upinkou k podavani materialu.
Sané s upinkou jsou vybaveny plovoucim
systémem, ktery umoznuje upnuti a podavani
nepravidelnych kus(, aniz by bylo nutno je vazat.

3.5 Senzor obrobku

Systém, ktery umoZziuje zrychleni cyklu rychlej8im
spusténim oblouku pily a pak pomalym
zvySovanim fezného tlaku bezprostfedné pred
vniknutim pasu do obrobku.

3.6 Podstavec (fréma)

Podstavec je nosna konstrukce oblouku pily
(oto€ny bod a pfislusny pojistny systém),
upinaciho ustroji, kladek, podavaciho systému a
chladiciho systému.



3.7 Vertikéalni kladky

Tyto kladky podpiraji dlouhy material a umozhuiji,
aby pfi podavani hladce klouzal.

3.8 Snekovy vynaseé a vozik na tiisky

Snekovy vynaseé se automaticky zapina pfi
fezani. K ochrané hydraulického motoru je
vybaven i ustrojim k vylou€eni ucpani. Vynasec
prepravuje tfisky do voziku. Vozik se snadno
odveze k odstranéni odpadu.

! Vystraha: NepfibliZujte ruce, vlasy a sou€asti
odévu k vynasedi. Vynasec predstavuje
nebezpedi pro ruce a jiné ¢asti téla.

3.9 Kombinované upinky

Kombinované upinky se pouZivaji pfi hromadném
fezani svazku. Pritlacuji material svisle dolu a
umoznuji tak seskupeni nékolika obrobk( o malém
priméru. Je to efektivni pfi fezani mnoha malych
kusU stejné velikosti. Tyto upinky jsou hydraulicky
ovladané.

3.10 Magneticky spina¢ pfi prokluzu pasu

Tento stroj je k ochrané pred dalSimi Skodami
vybaven automatickym bezpe€nostnim ustrojim k
vypnuti napajeni pfi pretrzeni pasu. Jeho
magneticky spina¢ snima pohyb setrvaéniku pasu.
Dojde-li k pfetrzeni nebo uvolnéni pilového pasu,
setrvacnik se prestane otacet.

3.11 Koncové spinace

Koncovy spina¢ posuvu vpfed zastavi pohyb
upinaciho ustroji sani. Dva podobné spinace k
vymezeni zdvihu oblouku pily jsou umistény na
hydraulickém valci oblouku pily.

4 ROZHRANi CLOVEK-STROJ
|
Rozhrani &lovék-stroj 3.1A pfedstavuje vstupni

okno dotykového displeje. Ten umoznuje
programovani proménnych provozu. Dale displej
také zobrazuje parametry aktualni operace nebo
poruchy.

Ovladani se provadi pomoci menu. Rozhrani
Clovék-stroj 3.1A se aktivuje, jakmile je spusténo
hydraulické &erpadlo. K zapnuti hydrauliky
stisknéte rozb&hové tlacitko 3.1B. Na rozhrani se
zobrazi vstupni stranka se znackou stroje a Cislem
typu. Dotknéte se jednou okénka.

4.1 Rozhrani élovék-stroj (3.1A)

Po spusténi Cerpadla se na displeji zobrazi logo
spole€nosti a model stroje.



4.2 F1: Zakladni menu
Dotekem tlaitka F1 se na monitoru zobrazi
nasledujici strana:

[ ] Blade [ ] Coolant

@ SafeHeight @  Lower

Bench Vise
Pressure

Elade Aun Time

Feeding Vise

A. Poloha upinaciho ustroji podavani
Sloupec s ciframi pfedstavuje polohu
upinaciho ustroji sani.

B. Nastaveni nuly (zakladni nastaveni):

- Touto funkci se pfed automatickym Fezanim pfi
vypnutém napajeni stroje nastavi nulova
poloha upinaciho ustroji podavani, pak se stroj
opét zapne.

- - Nulovani se ma provadét po upnuti
pfedniho upinaciho ustroji a otevieni
zadniho upinaciho ustroji v manualnim
rezimu.

C. Provozni rezim
Indikuje manualni nebo automaticky provozni
stav stroje.

D. Kontrolky provozu
Tyto kontrolky indikuji provozni stav, tj. v€etné
hydrauliky, napnuti pilového pasu, chladiciho
média, pracovniho osvétleni, bezpe€né vysky,
dolniho koncového spinace, nulového bodu,
pfitlaku upinaciho Ustroji stolu a sani a
koncového spinace kontrolniho ramena.

E. Doba chodu pasu

- Zobrazuje dobu chodu pasu po jeho vyméné
od poc&atku €itani nebo od nuly.

- Dotekem sloupce Citate doby chodu pasu se
doba vynuluje. Je &ita€ vynulovan, ano nebo
ne?

""" es | | W |

F1:

. Nastaveni rychlosti pasu.

Dotekem se rychle pfimo nastavi rychlost
pasu.

Rychlost pasu

Zobrazuje aktualni rychlost pasu.

. Displej alarmu (vystrahy)

PFi poruse funkce zobrazuje informace o
poruse a zpUsob jejiho odstranéni.

hhvmm ddimmiyy 000 N

Tato stranka zobrazuje i historii alarmi a
pohybem Sipek (vertikalnim a horizontalnim na
pravé strané) provadi kontrolu tdaju o
poruchach.

. Systémové parametry

Ke vstupu do této Casti je tfeba pouzit heslo.
Po vlozeni hesla se zobrazi nastaveni
parametru.

@ Hydraul EECST s WI=ET) m Goolant

@® Work L2

@ ZeroPo

@ Probe &

o
L

12/15/ 2006

Systémovy parametr

Na této strané jsou pfed prodejem stroje
vloZzeny a nastaveny parametry. Pro vstup na
tuto stranku se musi vlozit heslo a potvrdit
tlacitkem ENT. Nastaveni parametr( neni tfeba
ménit.

Jakékoliv zmény ma provadét kvalifikovany
pracovnik nebo distributor. Pfi provadéni
jakychkoliv zmén parametru je tfeba dbat na
opatrnost, protoze tyto zmény mohou vést k
porucham funkce stroje.

Informace o programu stroje

Zobrazeni dat.

Zobrazeni asu



4.2.1 F2: Aktualni provoz
Tla¢itkem F2 se na monitoru zobrazi stav
programu.

Length Quantity
Setting m Setting

Feeding m Finished
Length Quantity

onn | tomel | cutn
w0

|| Hydrdulic [pumpp d

11:41:59
12/19/200F

A. Cislo programu
Odkazuje na pfikaz. Dotykem se pfejde na
stranku F3 - Rezani materialu.

B. Provozni rezim

Indikuje manualni nebo automaticky provozni
stav stroje.

. Nastavena délka: — Odkazuje na délku, ktera je

nastavena aktualnim pfikazem.

. Nastaveny pocet kusl: — Odkazuje na pocet

kusu, ktery je nastaven aktualnim pfikazem.

Délka podavaného materialu.

- Odkazuje na aktualni celkovou délku materialu,
ktery je podavan. Tu pfedstavuje vzdalenost
mezi jednotlivymi zdvihy sani.

F. Rezani dokonéeno
Odkazuje na dokon&eny pocet odfiznutych
kusu.

G. Pfipocitani nebo odpocitani zbytku
Stiskem tohoto tla¢itka se po zapnuti
automatického cyklu fezani zapodita zbytek.

H. Poloha zastaveni hlavy pily
Nastaveni horni nebo dolni polohy zastaveni
hlavy pily po ukonéeni fezu v manualnim
rezimu.

I. Jednotlivé fezy nebo opakované fezani.

- Dotykem se voli jednotlivé fezy nebo
opakované fezani.

- Pro jednotlivé fezy se upinaci Ustroji sani sevie
v zadni poloze pro pfipravu na dalSi posuv.

- Opakované fezani znamena, Ze upinaci ustroji
sani zUstane po podani materialu v pfedni
poloze.

J. Rychlost pasu (m/min.).

Dotekem se nastavi rychlost pasu v rozsahu
25-85 m/min.

O O

m

Zero Setting

:Max:TS.D
e o e
|

K. Zobrazuje aktualni rychlost pasu.

L. ( + ) znamena zvySeni nastavené rychlosti
pasu.

L. (-)znamena snizeni nastavené rychlosti pasu.

N. Informace o funkci stroje

Tento sloupec zobrazuje provadéné kroky a

chybné postupy stroje.

Informace o poruchach Odstranéni

1. Hydraulické €erpadlo 1. Zapnout hydraulické
VYPNUTO Cerpadlo
2. Upinaci Ustroji stolu neni [2. Sevfit upinaci Ustroji
bezpeéné upnuto stolu, dokud se nerozsviti
3. Upnuto predni i zadni kontrolka.
upinaci ustroji. 3. Otevrit pfedni nebo zadni
4. NedokonCené nastaveni | upinaci ustroji.
nuly 4. Nastavte aktivni nulu
5. Oblouk neni uvolnén 5. Stisknout tlacitko
zvednuti oblouku, dokud
se nerozsviti kontrolka.

) |6 Stiskem Cisla pfikazu
7. Vypnuty koncovy spina¢ | it operaci fezani.

6. Zvolte aktivni ¢islo

kontrolniho ramena. 7. Zvednout oblouk pily.

4.2.2 F3: Nastaveni operace rezani

Stiskem tlacitka F3 se zobrazi nastaveni operace
fezani.




o

Zobrazi se manualni nebo automaticky rezim
Stiskem se zru$i vSechna data nastaveni nuly.
Ano nebo ne.

Stiskem na nasledujici stranu.

Cislo pfikazu. — Odkazuje na ptikaz, operace
fezani €. 1-10.

Stroj automaticky provede zvoleny pocet
operaci fezani obrobkl shora dolU.

Cislo provadéného piikazu

Dotekem se provede volba pfikazu k fezani,
barva sloupce se zméni na zelenou.
Zvolené Cislo prace

All Set to Zero ‘ Mext

Tength | iOuantity | Finished |
Setting J ESeﬂingJEl;uantityJ

#H4# Frnkaes 1234 (a0)
g ### 1234 (an)

#HE# A4 1234 (an)

R @

## . ### # [1234 (a0)
EEEE BTTRERE !ﬁ

Sloupec se mize zobrazit jen tehdy, je-li
vlozena délka a pocet obrobku.

Sloupec se nezobrazi, jestlize je dokoncéen
pocet odfiznutych kus( nebo jeden ze sloupcu
(délka nebo pocet) je nulovy.

Ke zruSeni Cisla operace staci dotek Cisla pro
navraceni k pavodnimu stavu.

4.2.3

E. Nastaveni délky — odkazuje na dalku
fezanych kusu.

- Toto menu umozriuje uzivateli nastavit
promeénné operace fezani. Celkem je k
dispozici 10 poli pro zménu délek a poctu
fezanych kusu.

- Po stisku pfikazu €. 1 se nastavi délka a pocet.

- Pak se nastavi dalsi &islo pfikazu.

- Stiskem tlaCitka Next (dal8i) se pfejde na dalSi
stranu a dalSich 5 pfikaz(, které jsou k
dispozici.

- Ke zméné délky (v manualnim rezimu) staci
dotek délky a zobrazi se nasledujici strana.

- Dotekem délky (v manualnim rezimu) se
nastavi nova odfezana délka.

- Po doteku fezané délky se zobrazi Ciselné
tlacitkové pole.

All Set to Zero

HNumeric keyPad
[0.0] FLR
i Max: 99999 =

M 0.0 3
F
| [ 2 | ce J=
I [
|
|

ma

?” 8” gIEnter
v J o d_.1 3
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g rem—

- Toto menu umozruje uzivateli nastavit
proménné operace fezani.

- Postup nastaveni se dokonci vlozenim délky a
jejim potvrzenim tlaCitkem Enter.

F. Nastaveni poctu
Postup nastaveni poctu kusu je stejny jako
postup nastaveni délky.

- Celkem je k dispozici 10 poli pro zménu poctu
vyrobenych kusu.

G. Pocet vyrobenych kust — Odkazuje na

dokonc¢eny pocet odfiznutych kusa.

H. ZruSeni nastaveni
Stiskem kteréhokoliv tladitka CLR po dobu
dvou sekund se zru§i (vynuluje) nastaveni
délky a poctu kusu na tomto misté.

I. Zpét na uvodni stranu

Stranka F4: Volba jazyka

Toto menu umoziiuje uZivateli zménit uzivatelsky
jazyk.

Stiskem nékterého z jazykl a stiskem "Back to
front...* (Zpét na uvodni stranu) se provede navrat
na uvodni stranu v pozadovaném jazyku.



Back to
front page

4.3 Informace o poruchach stroje

Nastane-li porucha stroje, rozhrani ¢lovék-stroj
zobrazi pfislusnou informaci. Informace obsahuje
pravdépodobnou pfi¢inu a mozny zpusob
odstranéni poruchy.

Porucha se odstrani podle pokynl a resetovacim
tlacitkem se informace o poruse odstrani.

| A |
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Nahofe je uvedeno schéma obsahujici Cisla a
lokaci riznych poruch.
- Poruchy displeje a jejich odstranéni:
1 — Porucha koncového spinae posuvu vpfed

- Kontrola koncového spinace posuvu vpied
2 — V upinacim ustroji sani neni material

- Kontrola upinaciho ustroji sani
3 — Porucha linearni stupnice

- Kontrola vodi€u linearni stupnice

- Kontrola funkce linearni stupnice
4 — Porucha snimace pfitlaku upinaciho ustroji
sani

- Kontrola funkce snimace pfitlaku upinaciho Ustroji
sani
5 — Porucha snimace pfitlaku upinaciho ustroji stolu
- Kontrola funkce snimace pfitlaku upinaciho
ustroji stolu
6 — Porucha napnuti pasu
- Kontrola pfetrzeni pasu
- Kontrola napnuti pasu
- Kontrola snimace pasu
7 — Porucha koncového spinace kontrolniho ramene
- Kontrola koncového spinace kontrolniho
ramene
- Kontrola kluzné funkce kontrolniho ramene
8 — Porucha dolniho koncového spinace spousténi
oblouku
- Kontrola koncového spinace spousténi
oblouku
9 — Otevreny kryt pasu
- Kontrola koncového spinace krytu pasu
- Zavrit kryt pasu
10 — Porucha méni¢e motoru
- Kontrola méni¢e motoru
11 — Porucha motoru pasu
- Kontrola relé na pretizeni motoru pasu
12 — Porucha hydraulického motoru
- Kontrola relé na pretizeni hydraulického
motoru
13 — Porucha motoru chladiciho systému
- Kontrola relé na pretizeni motoru chladiciho
systému
14 — Zablokované nouzové tlagitko
- Uvolnit nouzové tlagitko

5 SERIZOVANI A PRIPRAVNE OPERACE
~ e e

5.1 Sefizovani voditek z karbidu wolframu
Pas je veden hornimi kuli¢kovymi loZisky,
postrannimi kulickovymi lozisky a voditky z
karbidu wolframu.

Nastavovaci Sroub——
Vodici blok

Kulickové lozisko

Vodici ty¢

Kulickové lozisko [ e—
Pas (pilovy)

Vodici éleny z karbidu wolframu

- Ve stavu pfipraveném k fezani materialu musi
byt karbidova voditka sefizovacimi Srouby
nastavena na vhodny pfitlak pasu. Karbidova
voditka se museji pasu dotykat, nesméji vSak na
né tlagit.

- K posuvu voditek nebo vyméné pasu se museji
voditka sefizovacimi Srouby uvolnit.



5.2 Sefizovani vedeni pasu

Sefizovani musi provadét kvalifikovani pracovnici,
ktefi jsou obeznameni s timto zplsobem
sefizovani a s nebezpecim, které je s tim spojeno.

Vedeni pasu je nastaveno z vyroby a nemélo by
vyzadovat Zzadné Upravy. Vyskytnou-li se
problémy, postupuje se pfi sefizovani takto:

- Zvednout rameno pily do vhodné vy3ky.

- Odpoaijit stroj od zdroje napajeni.

- Umistit sefizovaci Sroub vedeni na zadni

stranu ramene pily za setrva&nikem.

- Ofteviit kryt kol (kladek) pasu.

- Povolit matici C a Sroub A.

- Vedeni se sefizuje povolenim nebo utazenim
sefizovaci matice B.

- Vedeni je spravné sefizeno, jestlize se zadni
strana pasu lehce dotykd pfiruby Kkola.
Poznamka: Chybné sefizeni (umoznujici
silngjSi tfeni zadni strany pilového pasu o
pFirubu kola) vede k poSkozeni pilového pasu a
jeho kol.

- Po sefizeni utdhnout stavéci Sroub A, pak
matici C.

Zavfit kryt kol (kladek) pasu.

Pripojit stroj ke zdroji napajeni.

5.3 Demontaz a montaz pilového pasu

Zvolte nejvhodnéjsi pilovy pas pro material, ktery
se ma fezat. P¥i volbé pasu je tfeba vychazet z
tvaru a typu fezaného materialu.

- Tento stroj vyzaduje pas o rozmérech 27 x 0,9 x
3505 mm

- Pomoci spinace 3.1F zvednéte oblouk pily do
vysky, ktera uvolni upinaci Celisti stolu.

- Odpoijte stroj od zdroje napajeni.

- Posunite vedeni pasu na levou stranu krytu a
vytahnéte nahoru vedeni na pravé strané.

- Otevrete oba kryty kol A, ocistéte stroj od
tiisek.
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Povolte sefizovaci Srouby B karbidovych
voditek z vodicich bloku.

Posunite levé vodici rameno co nejdale
doprava.

Povolte napéti pasu oto€enim ru¢niho
napinaciho kola C doleva.

Uvolnéte rukojet D kartaCe na tfisky, pak
zatlacte kartacovaci Ustroji dolU.

Sejméte pas z obou kol a z kazdého vedeni.
Umistéte novy pas na kola a zavedte jej mezi
loziska vedeni. Zkontrolujte, zda je zadni
strana pasu proti lozisku vertikalniho valce.



- Pomoci svorky E nastavte pas na kole tak, aby
byl mirné napnuty, zkontrolujte, zda se zadni
strana pasu lehce dotyka pfirub obou kol.

- fadnému

napnuti
doprava, az zuby F zaberou na 1-2 otacky.

- Utahnéte fadné sefizovaci Srouby vedeni pasu.

- Nastavte polohu karta€e na tfisky a fixujte ji
pakou D.

- Zaviete kryty A a umistéte voditka pasu do
prislusné polohy.

otaCejte napinatem C

- Posunte levé vodici rameno doprava do
spravné polohy a utahnéte je.
- Pripojte stroj ke zdroji napéjeni.

5.4 Zabéh pilového pasu

Novy pilovy pas je tfeba pfed intenzivnim
provozem zabéhnout. Pokud se tato operace
neprovede, zkrati se zivotnost pasu a jeho vykon
nebude optimalni. Pfi zabéhu pilového pasu
postupujte takto:

- Nastavte rychlost pasu na polovinu normalniho

nastaveni.

- Prodluzte dobu Fezani na 2-3 nasobek
normalni hodnoty:
- Zabéh péasu je mozno povazovat za

dostatecny, jakmile neni slySet Zadny nezvykly
hluk nebo kovovy zvuk. (Napfiklad po
provedeni nejméné péti kompletnich fezu
materialem o priméru 200 mm (8 inch)).

- Po ukon&eni zabéhu vratte rychlost pasu a
rychlost posuvu na jejich standardni hodnoty.

6 PRIPRAVA K PROVOZU
]

6.1 Ovladani upinacich ustroji
Upinaci ustroji je moZno Uplné otevfit, jestlize je
oblouk pily v maximalni horni poloze. Je-li oblouk
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pily pod nejvys&i polohou, oteviou se upinaci

ustroji jen na 5 mm. Po opétném stisku tlacitek

otevirani 3.1l, K nebo | nebude otevirani

pokraCovat.

- Upinaci ustroji sani neposune material, jestlize
bude upinaci ustroji stolu sevieno.

- Upinaci ustroji sani neposune material, jestlize
bude aktivni senzor pfiblizovani.

- Maji-li se upinaci ustroji zavfit, je tfeba zacit
ustrojim stolu.

- Maji-li se upinaci ustroji otevfit, je tfeba zacit
ustrojim sani.

6.2 Upnuti obrobku

- Zvednéte ram pily, oteviete upinaci ustroji a
umistéte obrobek na valeckovy stul.

- Mirné pritlacte obrobek na vertikalni valce a
upinaci ustroji sani; pozor, aby pfi tom nedoslo
k narazu na vertikaini valce.

- Upinaci astroji mohou hydraulicky upnout
obrobek. Proto pfi ukladani obrobku k pfipravée
na automaticky provoz manualné zkontrolujte
Celisti upinaciho ustroji ve vzdalenosti 10 mm.

- Kupnuti obrobku pouzijte spina¢ H nebo J na
ovladacim panelu.

6.3 Méreni tlaku hydraulického ovladaciho
ustroji (volitelné vybaveni)
Na hnané strané zakladny vzadu jsou umistény
manometry k méfeni hydraulického tlaku
upinacich ustroji. Levy manometr (X) slouzi pro
fixni upinaci ustroji stolu, pravy (Y) pro upinaci
ustroji sani. Oba manometry indikuji hydraulicky
tlak nebo plsobici silu upinacich Ustroji v kg/cm2.

X
%
72
z 71

Bezprostfedné pod manometry jsou sefizovaci
ovladace tlaku. Ty umozniuji sniZit hydraulicky tlak
nebo pusobici silu. Normalni tlak kazdého
upinaciho ustroji je nastaven na 28 kg/cm2. Tato
hodnota vyhovuje pro vétSinu pevnych materiald,
které vyzaduji 28-30 kg/cm2. Pro mék¢i nebo
duté materialy a trubky je vhodny tlak 15-20
kg/cm2. Razné materialy vyzaduji rdzné upinaci
sily, proto je mozno hydraulicky tlak upinacich
ustroji snadno ménit.

Tlak upinacich Ustroji se méni otacenim ovladact
Z nebo Z1, s upnutym obrobkem.



- Uvolnéte matici s vroubkovanou hlavou Z,
nebo Z,.

- Otacenim ryhovaného ovladace Z nebo Z1
doleva se tlak upinaciho ustroji snizuje,
otaCenim doprava se tlak zvy3uje.

6.4 Sefizovani voditek

Umisténi voditek se horizontalné sefizuje k
regulaci prostoru pro vedeni pilového pasu.
Minimalni vysunuti pasu znamena diky mensimu
prihybu pasu vyssi bezpeénost a presnéjsi
fezani.

mBlgovaci (pojistny) kfidlovy Srolb/
¥ = T

- Nastavena vzdalenost je indikovana na stupnici.

- Pro vétSinu zmén sefizeni uvolnéte otacenim
kridlového fixaéniho Sroubu levé voditko.

- Posunte vedeni v horizontalnim sméru.

- Zajistéte je v pfislusné poloze.

6.5 Rezny tlak

Cutting Pressure vs. Materials

High Carbon Tool Steels ‘Med Carbon Steels
General Metal Materials

Bearing Bronze Steels
Chrome Steels
Med Carbon Steels Steels

Zvolte vhodny fezny tlak pro material, ktery se ma
fezat. Tlak se méni podle velikosti a tvaru
obrobku, typu materialu a pouzivaného pilového
pasu. Voditko pro materialy: Tvrdé a Siroké
materidly, trubky a strukturované materialy se
musi Fezat pomaleji nez tye z mékké oceli.
Pokud se tyka pilovych pasu, vysokorychlostni
ocel je vhodné&jSi nez uhlikova ocel a bimetalova
slitina je lepSi nez vysokorychlostni ocel. Seznam
materialt je na ovladacim panelu. K nastaveni
vhodného fezného tlaku se fidte podle né;.

6.6 Montaz sdruzenych upinek
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Pfipevnéte svislé Sestihranné Srouby ke
stacionarnimu upinacimu ustroji a k upinacimu
ustroji sani.

- Nasadte sdruZzenou upinku na Sestihranné
Srouby tak, aby kratka strana upinky sméfovala k
motoru. Upinka s pfipojenim hadice na strané
motoru ma byt na stacionarnim upinacim ustroji.
Upinka s pfipojenim hadice na strané od motoru
ma byt na upinacim ustroji sani.

- Zajistéte sdruzené upinky maticemi. Sestihranné
Srouby se maji volné posouvat.

(#): N\

Vykyvny svérak Pevny svérak

- Pfipojte hydraulické hadice k pfislusnym
armaturam.

7 PRACOVNI CYKLUS

PFed fezanim musite zkontrolovat, zda:

- je obrobek fadné upnut;

- je pas vhodny pro fezany material;

- jsou v8echny upinaci paky vodicich ramen pasu
utazeny;

- je pas dostate¢né napnuty;

- je dratény kartac spravné umistén;

- je k dispozici dostate€né mnozstvi
kapaliny, a zda je kapalina v dobrém stavu;

- je spravné nastavena délka posuvu.

fezné

V pfipadé nouze se v3echny funkce stroje zastavi
bud stisknutim tladitka nouzového zastaveni 3.1C
nebo spinatem zvednuti oblouku pily 3.1F.
Doporuéuje se pouziti spinate zvednuti oblouku
pily 3.1F, protoze tlaCitkem nouzového zastaveni
se zruSi vSechna nastaveni stroje. Pfi pouziti
spinace zvednuti oblouku pily 3.1F zlstane
obrobek upnuty.



7.1 Manualni provoz

Viz 6 Pfiprava k provozu pro podrobné pokyny k

nékterym dale popsanym postupum.

- Zapnéte napajeni spinacem Q.

- Stisknéte rozbéhové tlacitko hydrauliky 3.1B.

- Pfepinadem 3.1D automatického / manualniho
provozu zvolte manualni rezim.

- Vlozte obrobek do upinaciho
PFipevnéni obrobku (6.2).

- Tlacitkem uzavirani upinaciho ustroji sani 3.1J
uzavrete toto ustroji.

- Posunte obrobek do pozZadované polohy.
Pouzijte tlaCitka posuvu upinaciho Uustroji sani
vpred a vzad 3.1L, M.

- Upnéte obrobek pomoci
ustroji stolu 3.1H.

- Sefidte vedeni pasu; viz Sefizovani voditek
(6.4).

- Nastavte rychlost pasu v manualnim rezimu.
Pomoci F1 (I) nebo F2 + / - je mozno nastavit
rychlost pasu v automatickém rezimu.

- Nastavte Ffezny tlak 3.1X a rychlost posuvu
oblouku pily 3.1Y; viz Rezny tlak (6.5).

- Stiskem tlacitka spusténi provozu 3.1E zapnéte
provozni cyklus fezani.

- Stiskem tlacitka zapnuti chlazeni 3.1P zapnéte
chladici Cerpadlo, rozsviti se kontrolka. Zapne
se i vynasec tfisek. Oblouk pily se rychle spusti,
az se kontroIni rameno dotkne obrobku. Pak se
rychlost spousténi snizi na nastavené hodnoty
fezného tlaku 3.1X a rychlosti spousténi 3.1Y.

- Po dokonceni fezu se pas zastavi v dolni krajni
poloze. V manualnim rezimu fezani 4.2.1 (F2) H
je mozno nastavit horni nebo dolni polohu
zastaveni oblouku.

- Stiskem tladitka zvednuti oblouku 3.1F se

oblouk pily zvedne.

ustroji;  viz

tlacitka upinaciho

7.2 Prvni fez

PFfi vlozeni nového obrobku v automatickém
rezimu nebude mit prvni odfiznuty kus spravnou
délku, dokud nebude odfiznut jeho konec. Tento
prvni fez vynuluje délku materialu, takze dalSi fezy
budou presné.

- ZaCnéte vlozenim materialu.

ponékud za &aru fezu.

Zasunte material
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- Provedte vSechny operace nastaveni
automatického provozu (7.3).

- Pfepinatem rezimu provozu 3.1D zapnéte
manualni rezim.

- Zapnéte prvni fez v automatickém rezimu. Po
zapnuti automatického fezani stiskem tlacitka
421 F2 (G) mUze a nemusi byt prvni fez

zapoditan.

7.3 Automaticky provoz

Viz 6 Pfiprava k provozu pro podrobné pokyny k

nékterym dale popsanym postuptm.

- Zapnéte napajeni spinacem Q.

- Stisknéte rozbéhové tlacitko hydrauliky 3.1B.

- Prepinacem 3.1D automatického / manualniho
provozu zvolte manualni rezim.

- Upnéte obrobek; viz Pfipevnéni obrobku (6.2).

- Prepinacem 3.1D automatického / manualniho
provozu zvolte manualni rezim.

- Nastavte proménné obrobku na rozhrani ¢lovek-
stroj 3.1A. Viz 4.2.2 F3 Nastaveni fezani a
zvolte Cislo operace 4.2.2 F3 (D).

- Sefidte vedeni pasu; viz Sefizovani voditek
(6.4).

- Nastavte rychlost pasu. Pouzijte 4.2 F1(l) nebo
4.2.1 F2 (J).

*- Nastavte rychlost pasu v manualnim rezimu
F1(l). Pomoci F2 (J) + / - je mozno nastavit
rychlost pasu v automatickém rezimu.

- - Nastavte fezny tlak 3.1X a rychlost posuvu
oblouku pily 3.1Y; viz Rezny tlak (6.5).

*Pfi startu s novym obrobkem viz postupy v

kapitole Prvni fez (7.2).

Stiskem tlacitka spusténi provozu 3.1E zapnéte

provozni cyklus.

- Tlacitkem 3.1(P) zapnéte chladici Cerpadlo.

Zapne se i vynadec tfisek. Oblouk pily se rychle

spusti, az se kontrolni rameno dotkne obrobku.

Pak se rychlost spoudténi snizi na nastavené

hodnoty fezného tlaku 3.1X a rychlosti spousténi

3.1Y.

Po dokonéeni fezu se pas zastavi v dolni krajni

poloze.

Oblouk pily se zvedne a bude podan obrobek

pro dalSi Fez.

Cyklus se bude opakovat az do dokonceni

vSech pfikaz(. Pak se stroj zastavi a vypne se

motor.

7.4 Opakované Fezani

- ZaCina se pfipevnénim sdruZenych upinek k
upinacim ustrojim; viz PFipevnéni sdruzenych
upinek (6.7).

- Postupujte bud podle kap. Manualni provoz
(7.1) nebo podle kap. Automaticky provoz (7.3).

- Nastavte systém na opakované fezani; viz Jina
nastaveni (4.1.6).

- Postupy upinani jsou shodné. Spinac 3.1H,I, J,
K, kterym se ovladaji upinaci ustroji, ovlada i
vertikalni pohyb sdruzené upinky. Jestlize tedy
oteviete upinaci ustroji sani, otevie se i
sdruzena upinka sani atd. A zaviete-li upinaci



ustroji sani, zavie se i sdruZena upinka sani.
Atd.

7.5 Zvlastni postup v pripadé zablokovani
pilového pasu
- Jestlize se pilovy pas pfi fezani nahle zasekne v
obrobku, stisknéte ihned tladitko zvednuti
oblouku pily 3.1F.
- Nejpravdépodobnéjsi pficiny zaseknuti pasu jsou
tyto:

- Prokluz mezi pasem a hnacim kolem. Pilovy
pas neni dostatecné napnuty.

- Prokluz mezi hnacim femenem a Femenici
motoru. Hnaci femen neni dostate¢né
napnuty nebo je femen opotiebeny.

- Vylomené zuby pilového pasu.

- Tupy pilovy pas.

- PFili§ mala rozte¢ zubll pasu pro dany material.

- P¥ilis vysoka rychlost posuvu pro fezany
material a pouzity pilovy pas.

Zastaveni stroje

V pfipadé nouze se v3Sechny funkce stroje zastavi
bud stisknutim tladitka nouzového zastaveni 3.1C
nebo spinatem zvednuti oblouku pily 3.1F.
Doporucuje se pouziti spinae zvednuti oblouku
pily 3.1F, protoze tladitkem nouzového zastaveni
se zruSi vS8echna nastaveni stroje.  Pfi pouziti
spinate zvednuti oblouku pily 3.1F zUstane
obrobek upnuty.

Stroj je mozno zastavit i mezi pracovnimi cykly
pfepnutim na manuaini rezim pfisluSnym
pfepinatem 3.1D. Timto spinadem se stroj
zastavi po ukonceni aktudlni ulohy.

Jestlize se zapne hydraulické Cerpadlo a stroj se
neaktivuje do 5 minut, vypne se automaticky
napdjeni a provoz se musi obnovit restartovanim
hydraulického &erpadla.

8 BEZNA A SPECIALNi UDRZBA
|
Nize jsou uvedeny ukony udrzby a jsou rozdéleny
podle intervall na denni, tydenni, mésicni a
pololetni. Pokud bude tato udrzba zanedbana,
bude to mit za nasledek pfedCasné opotfebeni
stroje a zhorSenou kvalitu provozu.

8.1 Denni udrzba

- Celkova odista stroje k odstranéni tfisek.

- Vycisténi a promazani vytokového otvoru
chladici kapaliny k vylou€eni jejiho nadbytku.

- Doplnéni hladiny chladici a mazaci kapaliny.

- Kontrola opotfebeni pilového pasu.

- Zvednuti ramu pily do horni polohy a ¢aste¢né
povoleni pasu, aby nedochazelo ke zbyte€nému
namahani.

- Kontrola funkce krytd a nouzovych vypinacu.

8.2 Tydenni udrzba

- Dukladné ocisténi stroje k odstranéni tfisek,
zejména z nadrze na chladici kapalinu.

- Vyjmuti &erpadla ze skiiné, vyc€isténi saciho filtru
a saci zony.
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- Vycisténi filtru saci hlavy Cerpadla a saci oblasti.

- OcCidténi vedeni pasu stlatenym vzduchem
(loziska vedeni a vypoustéci otvor mazaciho -
chladiciho systému).

- Vycisténi skiiné setrvacniku a kluznych ploch
pasu na setrvacniku.

8.3 Mésicni udrzba

- Kontrola a dotazeni Sroubl hnaciho kola.

- Kontrola bezvadného chodu vodicich lozisek
pasu na hlavach.

- Kontrola utazeni Sroubl motoru, cerpadla a
ochrannych kryt({.

8.4 Udrzba po Sesti mésicich
- Zkou$ka ochranného obvodu k vyrovnani
potencialu.

8.5 Oleje k mazani a chlazeni

Vzhledem k velkému sortimentu produktd na trhu
muze si uzivatel vybrat ten nejvhodnéjsi podle
svych pozadavku, referenénim typem muze byt
SHELL LUTEM OIL ECO. MINIMALNI
PROCENTUALNI OBSAH OLEJE VE VODE JE 8-
10%.

8.6 Likvidace oleje

Likvidace téchto produktd se Fidi pFisnymi
predpisy. Odkazujeme na kapitolu "Rozméry
stroje - Pfeprava a instalace" v ¢asti o demontazi.

8.7 Specialni udrzba

Specialni 0drzbu musi provadét kvalifikovani
pracovnici. Doporu€ujeme, abyste se obratili na
nejblizSiho prodejce nebo dovozce. Specialni
udrzbu vyzaduji i dalSi bezpe€nostni Ustroji,
pfevodovka, motor, motorové Cerpadlo a ostatni
elektrické komponenty.

9 TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

9.1 Tabulka feznych vykonu a technické
detaily

Rezna kapacita [Q}
0° 250mm (10")

Opakované
fezani (S x v)

250x300mm (10"x12")

150~250x100~130mm (6"~10"x4"~5")

Rotace elektromotoru pasu 3 HP

Redukéni pfevodovka v olejové lazni  40: 1L

Rozméry pasu 27 x 0,9 x 3505 mm
Rychlost pasu (60 Hz) 20-80 m/min.
Vyska prac. stolu 750 mm

Hmotnost stroje 1430 kg




DIAGRAM BEZNE A SPECIALNi UDRZBY

Pol. Soucast Mazadlo Mnozstvi Interval Poznamka
1 | Klouzatka upinaciho | gy i ol Vhodny Denné Namazat po
ustroji stolu vycisténi
o | Klouzatka upinaciho | gy i ol Vhodny Denné Namazat po
ustroji sani vycCisténi
Nadrz na mazaci Ve VOde, Horni hladina -
3 . rozpustna " Denné
kapalinu Ny . podle mérky
fezna kapalina
4 Opotfebené ozubeni Tuk Vhodny Mésicné
5 Dorazovy Sroub Tuk Vhodny Kaz'd ¢ dva
tydny
Mazaci otvor . Kazdé dva
6 volnobézného kola Tuk Vhodny tydny
Mazaci otvor . Kazdé dva
" | volnob&zného kola Tuk Vhodny tydny
8 Klouzatko sani Strojni olej Vhodny Kaz,d ¢ dva
tydny
9 Krat3|’cells_t, Upll”!aCIhO Tuk Vhodny Kaz,de dva Narrlz_avzavlt po
Ustroji sani tydny vycCisténi
10 | Prevody dopravniku Tuk Vhodny M&sicné
tfisek
11 SKFi prevodovky Pfevodovy olej Stredni hlfzdlna Kazdych °sest Kazd}/ rok po
#90 podle mérky mésicl prvnim roce
Nadrz hydraulického Hydraulicky Horni hladina Kazdych Sest Kazdy rok po
12 X . Y P ;
systému olej AW-32 podle mérky mésicu prvnim roce

* K zachovani optimalni funkce Cistéte denné od tfisek skfin setrvacniku a upinaci Ustroji stolu.

Vystraha:

1. Pred provadénim jakékoliv udrzby odpojte stroj od zdroje napéjeni.
2. Pfed jakoukoliv specialni udrZzbou se spojte s kvalifikovanymi pracovniky prodejce nebo dovozce.

Soudasti k udrzbé nedemontujte.
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TYPY OCELI

CHARAKTERISTIKY

USA
- | D F GB Tvrdost Tvrdost _ 2
POUZITI UNI DIN AF NOR SB ASE | Brinell | Rockwen | R=NMM
Fe360 St37 E24 - 116 67 360+480
Konstr. oceli Fe430 St44 E28 43 148 80 430-+560
Fe510 St52 E36 50 180 88 510+660
C20 CK20 XC20 060 A 20 1020 198 93 540+690
Uhlik. oceli C40 CK40 XC42H1 060 A 40 1040 198 93 700+-840
: C50 CK50 - 1050 202 94 760+900
C60 CK60 XC55 060 A 62 1060 202 94 830+980
Prusin. oceli 50Crv4 50Crv4 50CVv4 735 A 50 6150 207 95 1140+1330
’ 60SiCr8 60SiCr7 - 9262 224 98 1220+1400
Slitin. oceli
pro tvrzeni, 35CrMo4 34CrMo4 35CD4 708 A 37 4135 220 98 780+930
tempero- 39NiCrMo4 36CrNiMo4 39NCD4 ---- 9840 228 99 880+1080
vani a 41CrAIMo7 41CrAIMo7 40CADG12 905 M 39 232 100 930+1130
nitridovani
Slitin. oceli
pro 18NiCrMo7 20NCD7 En 325 4320 232 100 760+1030
jednoraz. 20NiCrMo2 21NiCrMo2 20NCD2 805 H 20 4315 224 98 690+980
tvrzeni
Loi'g';ﬁ"’e 100Cr6 100Cr6 100C6 534 A99 | 52100 207 95 690:980
52NiCrMoKU 56NiCrMoV7C100K 244 102 800+1030
Nastroj. C100Ku Cc100W1 BS1 S-1 212 96 710+980
oceli X210Cr13KU X210Cr12 Z200C12 BD2-BD3 D6-D3 252 103 820+1060
58SiMo8KU Y60SC7 - S5 244 102 8001030
X12Cr13 4001 410 202 94 670+885
. X5CrNi1810 4301 304 C 12 304 202 94 590:685
Nerez. ocell | ygcrnin910 %ggg‘,ﬁ'?g 202 94 540685
X8CrNiMo1713 4401 ’ 316 S 16 316 202 94 490+685
Slitiny médi | Slitina hliniku a médi 220 98 320+685
Spec. Specialni mangano-kiemikova mosaz 140 77 375+440
mosazi Manganovy bronz 120 69 320+410
Bronzy Fosforovy bronz 100 56,5 265:314
Seda litina 212 96 245
Litina Sféroidni grafitova litina 232 100 600
Kujna litina 222 98 420

10 ZKOUSKY HLUCNOSTI

|
Test byl proveden pfi hlu€nosti prostfedi 65 db. Naméfena hluénost stroje za chodu napradzdno byla 71 db.

Hladina hlu€nosti pfi fezani mékké uhlikové oceli byla 73 db.

POZNAMKA: Hlugnost stroje za provozu se li§i podle typl zpracovavaného materidlu. UZivatel proto musi
vyhodnotit intenzitu a v pfipadé nutnosti vybavit obsluhu potfebnymi osobnimi ochrannymi prostfedky, které
vyZaduje zakon €. 277/1991.
SCHEMATA ZAPOJENI
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SEZNAM DiLU

SEKCE A ]
dcl:lu Popis Rozmér P‘iée d?lu Popis Rozmér P‘iée
Al Deska (leva) 1 |A41 |Kolo 2
A2 Deska (prava) 1 | A42 |Hridel 1
A3 Vyhledavaci sada 1 | A43 |Sefizovaci deska 1
A4 Sroub s kulatou hlavou M5x8L 2 | A44 |Sroub s $estihrannou hlavou |M12x50L 2
A5 Podstavec 1 | A45 |Pruzna podlozka M12 2
A6 Postranni deska 1 |A46 |Deska 1
A7 Sroub s $estihrannou hlavou M8x16L 2 | A47 |Sefizovaci konzola kola (leva) 1
A8 |Pruzna podiozka M8 2 | a7 2?232?“" konzola  kola 1
A9 Plocha podlozZka M8 2 | A48 |Kryt ozubeného kola 1
Al0 |Plastova podlozka 2 | A49 |[Sroub s kulatou hlavou M6x8L 2
A1l |Kulickové lozisko 2303 1 | A50 |Sroub s Sestihrannou hlavou |M6x20L 1
Al12 |Plastova podlozka 2 | A51 |Pruzna podlozka M6 1
A13  [Sefizovaci konzola oblouku pily 1 | A52 |Viozka 1
Al4  [Kryt 1 | A53 |Ozubené kolo (velké) 1
Al15 |PP krouzek PP 1 | A54 |Sroub s Sestihrannou hlavou [M6x12L 1
Al16  [Kryt 1 |A55 |Vlozka 1
A17 |Cerpadlo chladiva 6180 1 | A56 |Ozubené kolo (malé) 1
A18 |Sroub s Sestihrannou hlavou  |M6x12L 2 | As7 |C-krouzek S20 1
A19 |Plocha podloZka M6 2 | A58 |Kulickove lozisko 6004 1
A20 |Nosna deska Cerpadla 1 | A59 |Sroub s $estihrannou hlavou |M6x16L 3
A21  |HFidel 1 | A60 |Sedlo hfidele 1
A22  |PP krouzek PP 1 | A6l |Kulickové loZisko 6004 1
A23  |Kryt 1 | A62 |Spojovaci hfidel 1
A24  |Pruzna podlozka M8 2 | A63 |Sroub s Sestihrannou hlavou |M6x16L 3
A25 |Sroub s $estihrannou hlavou M8x20L 2 A64  |Pruzna podlozka M6 3
A26  |Koncovy spinag 1 | A65 |Konzola 1
A27  |Sroub s Sestihrannou hlavou M12x65L 2 | A66 |Hydraulicky motor 1
A27-1 |Sroub s $estihrannou hlavou M12x55 1 | A67 |Kryt hydraulického systému 1
A28 |Sefizovaci deska 1 | A68 |Sroub s Sestihrannou hlavou [M14x50L 2
A29 |Sroub s $estihrannou hlavou  [M12x35L 2 | A69 |Pruzna podlozka M14 2
A30 |Pruznd podlozka M12 2 | A70 |Vrtak 1
A31 [Hydraulicky valec 1 | A71 |Sroub s Sestihrannou hlavou |M8x45L 1
A32 |Horni hfidel valce 1 | A72 |Kryt vrtaku 1
A32-1 |Nosna hfidel 1 | A73 |[Sroub s kulatou hlavou M5x8L 4
A33  |Kulitkové loZisko 6204 1 | A74 |Sroub s Sestihrannou hlavou |M8x45L 4
A34  |Opéra vertikalniho valce 2 | A75 |Pruzna podlozka M8 4
A35 |Vertikalni valec 2 | A76 |Dvifka ovladaci skfiné 1
A36 |Sroub s kulatou hlavou M6x8L 4 | A77 |Deska 1
A37 Kyt 1 | A78 |Ovladaci skfin 1
A38 |Sroub s kulatou hlavou M6x8L 8 | A79 |Ovladaci panel 1
A39  [Rucéni rukojet 2 | A80 |Panel fezné rychlosti 1
A40  |Hfidel 2
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SEZNAM DiLU

SEKCE B ]
d(l:lu Popis Rozmér |Pocet dclzlu Popis Rozmér |[Pocet
Bl  |Stykac M1 1
B1-1 |PretiZzeni 1
B2  |Stykac M3 1
B3 Stykac M4 1
B4  |Stykad M2 1
B5 Pretizeni 1
B6 Relé R1-R12 12
B7 Pojistka 6A (LF1) 1
B8 Pojistka 6A (LF2) 1
B9 Pojistka 6A (LF3) 1
B10 |Pojistka 6A (LF4) 1
B11 |Pfivod energie DVP-PSO1 1
B12 |PC deska 1
B13 |Komutator 25A 1
B14 |PLC AXON-40MR| 1
B15 |Transformator 1
B17 |Zemnici blok 1
B18 |Svorkovnice TS-025 1
B19 |Svorkovnice TS-015 1
B20 |Svorkovnice TS-015 1
B21 |Rozhrani Cloveék-stroj 1
B22 |Tlacgitko nouzového zastaveni 1
B23 |Tlacitko spusténi hydrauliky 1
B24 |Tlacitko spusténi provozu 1
B25 |Tlacitko zvednuti oblouku 1
B26 |Tlacitko spusténi oblouku 1
B27 Tlaéiﬂfo ’otevfenl' upinaciho 1

ustroji sani
B28 'lJrLa;rccl)}II’(gtOIuotevrenl upinaciho 1
B29 "Flacv:l'tlll(o ’zavFeni upinaciho 1

ustroji sani i _
B30 'glse:g}ll’(:tomzavrenl upinaciho 1
B31 |Kontrolka 3
B32 |Volici pfepina€ man. / aut. 1
o [T ot PR 1
335 |igtojisanigpdt L
B36 |Pracovni osvétleni 1
B37 |Spinac chlazeni 1
B38 |Radi¢ fezného tlaku 1
B39 |Radi¢ fezné rychlosti 1
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SEZNAM DiLU

SEKCE C ]
d?lu Popis Rozmér |Pocet dc|;lu Popis Rozmér |Pocet
C1 Egtfgjalusllt(;‘l(z valec  upinaciho 1 | c44 |Sroub s Sestihrannou hlavou |M16 1
C2 Sroub s Sestihrannou hlavou M16x55L 2 | C45 |Pruzna podlozka M16 1
C3  |Sroub s Sestihrannou hlavou  |M10x60L 1 | c46 |Sroub s Sestihrannou hlavou |M6x16L 12
c4 Upinaci ustroji 1 C47 |Stacionarni upinaci ustroji 1
C5 Ocelova deska 1 C48 |Pruzina TL35-40 1
C6 Ocelova deska 5 | C49 |Sefizovaci deska pruziny 1
C7  |Sroub s Sestihrannou hlavou  |M6x16L 3 | c50 |[Sroub s Sestihrannou hlavou  |M6x16L 3
c8 Sroub s $estihrannou hlavou M6x16L 3 C51 |Pruzna podlozka M6 3
C9 Sroub s $estihrannou hlavou M8x20L 3 C52  |Kryt 1
C10 |Sefizovaci Sroub M8x16L 12 | c53  |Sroub s kulatou hlavou M5x8L 4
Cl11 |Deska 1 | C54 |[Sefizovaci Sroub M8x16L 1
C12 |Ocelova deska 2 C55 |Sefizovaci Sroub M24x25L 1
C13 |Sroub s Sestihrannou hlavou  |M8x20L 1 |c56 |Sroub 1
C14 |Konzola 1 C57 |Sestava hydraulického valce |LBB1515 1
C15 |Sroub s estihrannou hlavou M6x16L 3 C58 |Lozisko bez mazani olejem 1
C16 |Ocelova deska 1 | C59 |Upinaci tstroji sani (pfedni) 1
C17 |Upinaci ustroji (fixni) 1 | c60 |Sroub s Sestihrannou hlavou [M10x50L 1
C18 |Sroub s Sestihrannou hlavou  |M16x65L 2 | C61 |Hydraulicky valec 1
C19 |Pruzna podlozka M16 2 | C62 |Ocelova deska 1
C20 |Stacionarni stul 1 C63 |Ocelova deska 1
C21 |Kryci deska 1 | Ceé4 |Sefizovaci Sroub M8x16L 16
C22 |Sefizovaci Sroub M6x10L 2 | Ce5 |Sefizovaci Sroub M8x16L 4
C23 |Sroub s Sestihrannou hlavou  |M8x16L 2 | ce6 |Deska 1
C24 |8roub s $estihrannou hlavou M6x12L 1 C67 |Sedlo hfidele 1
C25 |Pruzna podlozka M6 1 |ces8 glee?écr)n loZiska  bez  mazani 1
C26 |Sefizovaci sada 1 |C69 |[Sroub s Sestihrannou hlavou |M10x35L 4
c27 |Sroub s $estihrannou hlavou M8x20L 3 | C70 |Sefizovaci Sroub M6x6L 1
C28 |Vodici hfidel J 65 2 C71 |Konzola valce 1
C29 |KryttyCe 1 | C72 |Matice M22xp1.5 2
C30 |Sroub s $estihrannou hlavou M6x16L 3 C73 |Podavaci hydraulicky valec 1
C31 |Ocelova deska 1 | c74 |Sroub s $estihrannou hlavou |M5x12L 1
C32 |[Stacionarni upinaci ustroji 1 C74-1 |Pruzna podlozZka M5 1
C33 |Sroub s Sestihrannou hlavou 2 C75 |Plocha podlozka M5 1
C34 |Pruzna podlozka M16 2 | C76 |Linearni dekodér 1
C35 |Sroub s Sestihrannou hlavou  |M6x12L 1 | c77 |Sroub s $estihrannou hlavou |M5x20L 2
C36 |Pruzna podlozka M6 1 C78 |Plastovy blok 1
C37 |Protiprachové tésnéni @65X280x6T| 4 |C79 |Sroub s plochou hlavou M5x10L 2
C38 |Lozisko bez mazani olejem L13B 6540 4 | C80 |Deska 1
C39 |Sroub s Sestihrannou hlavou  |M6x30L 1 |c81 |[Hridel 1
C40 |Matice M20 x p1.5 1 |c82 |Sroub s Sestihrannou hlavou |M5x30L 1
C41 |Sedlo hfidele 1 C83 |Pruzna podlozka M5 1
C42 |Matice M16 1 C84 |Plocha podlozka M5 1
C42-1 |Pruzna podlozka M16 1
C43 |Plocha podlozka M16 1
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SEZNAM DiLU

SEKCE D ]
d?lu Popis Rozmér |Pocet dclzlu Popis Rozmér |[Pocet
D1  |Pilovy pas 1 | D40 |Sroub s Sestihrannou hlavou |M10x35L 2
D2 Srouby s kulatou hlavou M6x12 16 | D41 |HFidel 1
D3 Kryt pilového pasu 1 D42 |Viozka 2
D4 Sefizovaci deska 1 | D43 [Pruzny trn 5x20 1
D5 Kryt pilového pasu (pfedni) 1 | D44 |Pruzina 1
D6 Vykyvny Sroub M6x16 1 D45  |Pruzny trn 5x20 1
D7 Pruznéa podlozka M8 3 | D46 |Patka (dotek) senzoru 1
D8 Sroub s $estihrannou hlavou M8x20 3 D47 |Deska senzoru 1
D9 Olejova maznice PT1/4 1 | D47-1 |Kryt desky senzoru 1
D10 |[Kryt volnobézZné hiidele 1 | D48 |Sroub s plochou hlavou M5x8L 2
D11 |Matice ANO7 1 D49  |Plocha podlozka M12 1
D12 Egj(ijsl?lill(a externi zubove AWO07 1 D50 |Srouby s kulatou hlavou M5x8 4
D13 |Kulickové loZisko 30207 1 | D51 [|Panel 1
D14 |Vlozka 1 D52 |Panel 1
D15 |Kulickové loZisko 30207 1 D53 |Sroub s $estihrannou hlavou  |M5x20L 2
D16 |Hfidel vloZzeného kola 1 | D54 |Kontaktni deska 1
D17 |VloZené kolo 1 D55 |Sroub s $estihrannou hlavou  |M12x35L 1
D18 |Rukojet (leva) 1 | D56 |Sefizovaci Sroub M10x16L 4
D19 |Drzadlo (leve) 1 | D57 |Deska 1
D20 |Sroub s $estihrannou hlavou M12x35L 2 D58 |Pruzna podlozka M12 2
D21 |Pruzna podloZka M12 2 | D59 |[Sroub s Sestihrannou hlavou |M12x35L 2
D22 |Plocha podlozka M12 1 | D60 |Sroub s Sestihrannym krytem |M8x25L 2
D23 |Stavitelny Clen (levy) 1 | D61 |Pruzna podlozka M8 2
D24 |Sefizovaci tyCka 1 | D62 |Plocha podlozka M8 2
D25 |Sroub s $estihrannou hlavou M12x60L 4 D63 |Sefizovaci tyCka 1
D26 |Pruzna podlozka M12 4 | D64 |Kryt pilového pasu (zadni) 1
D27 |Duty sefizovaci Sroub 4 | D65 |Ocelova deska 1
D28 |Sroub s Sestihrannou hlavou M6x12L 4 D66 |Hnaci kolo 1
D29 |Srouby s kulatou hlavou M5x8 4 | D67 |Pruzna podlozka M12 6
D30 |Sroub s plochou hlavou M5x8 2 | D68 |Kryt 1
D31 |Sefizovaci deska 1 D69 |Sroub s $estihrannou hlavou  |M12x35L 6
D32 |Deska 1 D70 |Kryt kartace 1
D33 |Sefizovaci Sroub M10x16L 4 D71 |Vykyvny Sroub M6x16L 1
D34 |Koncovy spina¢ 1 D72  |Kryt femene 1
D35 |Sroub s $estihrannou hlavou M4x25L 2 D73 |Plocha podlozka M6 2
D36 |Sestava osvétleni 1 D74 |Pruzna podlozka M6 2
D37 |Sroub s $estihrannou hlavou  |M6x16L 1 | D75 |Sroub s $estihrannym krytem |M6x12L 2
D38 |Pojistna deska 1 | D76 |Plocha podlozka M8 2
D39 |Ucpavka 1 D77 |Pruzna podlozka M8 2
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SEZNAM DiLU

SEKCE D ]
d(l:lu Popis Rozmér |Pocet dclzlu Popis Rozmér |[Pocet
D78 |Sroub s $estihrannym krytem  |[M8x30L 2 | D117 |Kluzné sedlo 1
D79 |Pruzna podloZka M12 1 D118 |Hydraulicky vélec 1
D80 |Sroub s ocelovym krytem M12x35L 1 D119 |Matice M22x1.5 1
D81 |Matice M12 1 | D120 |(Sefizovaci Sroub 1
D82 |Matice M12 1 D121 |Pruzna podlozka M12 1
D83 |Sroub s Sestihrannou hlavou  [M8x30L 1 | D122 |Sroub s Sestihrannou hlavou [M12x75L 1
D84 |Podlozka 1 | D123 |Pruzna podlozka M12 1
D85 |Matice M8 1 D124 |Sroub s $estihrannou hlavou |M12x35L 1
D86 |Pruzna podlozka M8 1 D125 |Sefizovaci krouzek 1
D87 |Kryt 1 | D126 |Olejova maznice PT1/8 1
D88 |Pruzna podlozka M8 1
D89 |Matice M8 1
D90 [Sroub s $estihrannou hlavou M8x30L 1
D91  |Kryt 1
D92 |Podlozka 1
D93  |Sroub s Sestihrannou hlavou M8x30L 1
D94 |Matice M8 1
D95 |Pruzna podlozka M8 1
D96 |Sefizovaci deska 1
D97 |Podlozka 1
D98 [Sroub s Sestihrannou hlavou M8x30L 1
D99 |Pruzna podlozka M8 1
D100 |Sroub s $estihrannou hlavou  [M8x20L 1
D101 |PodloZka 1
D102 |Sroub s $estihrannou hlavou  [M8x20L 1
D103 |Sroub s $estihrannou hlavou 1
D104 |Pruzna podlozka M16 1
D105 |Sroub s $estihrannou hlavou  |M12x35L 3
D106 |Pruzna podlozka M12 3
D107 |Pruzna podlozka M16 1
D108 |Sroub s $estihrannou hlavou 1
D109 |Lozisko bez mazani olejem 5050 2
D110 |Sroub s $estihrannou hlavou  [M8x25L 6
D111 |Deska 2
D112 |Sroub s $estihrannou hlavou M16x70L 1
D113 |Pruzna podlozka M16 1
D114 |Klouzatko 1
D115 |Sroub s $estihrannou hlavou  |M12x40L 2
D116 |Pruzna podlozka M12 2
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SEZNAM DiLU

SEKCE E ]
dcl:lu Popis Rozmér P‘iée d?lu Popis Rozmér P‘iée
El KFidlova matice M6 1 E40 |Sefizovaci Sroub M5x8L 2
E2 Pruznéa podlozka M6 1 |E41 |Sedlo vedeni 1
E3 Plocha podlozka M6 1 |E42 |Pruzna podlozka M10 4
E4 Kartad U82xY7x16 1 | E43 |Matice M10 4
E5 Hadicova spojka 1 E44 |Sedlo kulickového loziska 2
E6 Cistici trubka 1 E44-1 |Ocelovy kolik 10x20L 4
E7 Sefizovaci Sroub M8x8L 1 | E45 |Sefizovaci Sroub (pravy) 1
E8 Kryt kartace 1 |E46 |Drzadlo (pravé) 1
E9 Konzola 1 | E47 |Vedeni 1
E10 |Matice M8 1 | E48 |Sedlo vedeni 1
E1l |Rukojet M8x30L 1 | E49 |Vedeni 1
E12 |Plocha podlozka M8 1
E13 |Sroub s Sestihrannou hlavou  [M8x20L 1
El4 |Hfidel 1
E15 |Protiprachovy kryt 2
E16 |Trn 5x24 4
E17 |Univerzalni spoj 2
E18 |Drzadlo (dlouhé) 1
E19 |Sefizovaci sada 1
E20 |Kulickové loZisko 620127 2
E21 |Hfidel 1
E22 |C-krouzek R32 1
E23 |Sefizovaci Sroub M6x8L 1
E24 |Kladka 1
E25 |Trn 5x20 1
E26 |Sefizovaci Sroub (levy) 1
E27 |Pruzina 1
E28 |Ocelovy kolik 10x30 2
E29 |Plocha podlozka M10 2
E30 |Kulickové loZisko 620022 2
E31 |Sroub (kratky) 2
E32 |Vlozka 2
E33 |Drzadlo (levé) 1
E34 |Sroub (dlouhy) 2
E35 |Hadicova spojka 2
E36 |Vedeni 1
E37 |Vedeni 1
E38 [Sroub s Sestihrannou hlavou M6x12L 2
E39 |Sefizovaci Sroub M6x8L 2
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SEZNAM DiLU

SEKCE F ]

dcl:lu Popis Rozmér | Pocet d?lu Popis Rozmér | Pocet
F1 Sroub s kulatou hlavou M5x8L 14 | F38 |Sefizovaci deska 1
F2  |Kryt 1 | F39 |Sroub s kulatou hlavou M6x12L 3
F3 Olejové t&snéni 130x160x14T | 1 | F40 |Pruzna podlozka M6 3
F4 PryZovy krouzek 1 F41 |Plocha podlozka M6 3
F5 PFevodova hiidel 1 | F42 [Klinovy femen 22-440C 1
F6 Matice hfidele ANO8 1 F43  |VloZené kolo 1
F7 Podlozka ozubeného kola AWO08 1 F44  |Hnané kolo 1
F8  |Vlozka 1 |F45 |Sroub s kulatou hlavou M6x8L 3
F8-1 |Rozpérna vlozka loZiska 1 F46  |Kryt 1
F9 Kulickové lozisko E32208J 1 | F47 |Sroub s Sestihrannou hlavou  [M10x90L 1
F10 |Loziskové pouzdro 1 | F48 |Pruzna podlozka M10 1
F11 |Kulickové lozisko E32208J 1 F49 |Plocha podlozka M10 1
F12 |Horky pfevod 1 | F50 [Pero s kulatou hlavou 7x50L 1
F13 |Sroub s $estihrannou hlavou M10x35L 6 | F51 |Sroub s $estihrannou hlavou |M8x20L 4
F13-1 |Pruzna podloZka M10 6 F52  |Klinovy femen M 37 1
F14 |Ucpavka 1 | F53 |Sroub s Sestihrannou hlavou  [M16x45L 1
F15 |Kulickové loZisko 620627 1 F54  |Sroub s $estihrannou hlavou  |M16x45L 1
F16 |C-krouzek R62 1 |F55 |Ucpavka PT1/4 1
F17 |Pfevodova skfin 1 F56 |Horka hfidel 1
F18 |Sefizovaci Sroub M8x45L 1 |F57 |Kladka 1
F19 |Matice M8 1 |F58 [Olejové tésneni UC40x52x5 1
F20 |Olejové potrubi PT 1/2~ 1 | F59 [Sedlo hfidele 1
F21 PP hadice 1 F60  |Kulickové loZisko E30306J 1
F22 |90° armatura hadice PT 1/4~ 2 F61 |C-krouzek R62 1
F23 |Sefizovaci konzola 1 F62 |Kulickové loZisko E30306J 1
F24  |Pruzna podlozka M12 1 |F63 |[Olejové tésneni UC40x52x5 1
F25 |Sroub s $estihrannou hlavou  |M12x35L 1 | F64 |C-krouzek 1
F26  |Hfidel 1 | F65 |Olejovy krouzek P62 1
F27 |Matice M12 1

F28 |Pruzna podlozka M12 1

F29  |Drzak motoru 1

F30 |Motor 1

F31 |Sroub s Sestihrannou hlavou M10X30L 4

F32 |Pruzna podlozka M10 4

F33 |Plocha podlozka M10

F34 |Sroub s Sestihrannou hlavou M10x25L 2

F35 |Pruzna podlozka M10 2

F36 |Plocha podlozka M10 2

F37 |Hfidel 1
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SEZNAM DiLU

SEKCE G ]
dcl:lu Popis Rozmér | Pocet d?lu Popis Rozmér |Pocet
Gl  |O krouzek P26 2
G2 Télesp stacionarniho upinaciho 1

ustroji

G3  |O krouzek P60 2
G4 Pist 2
G5 Pruzina 2
G6 Kryt pistu 2
G7 Sroub s Sestihrannou hlavou M6x15L 8
G8 Plocha podlozka M8 4
G9 Sroub s $estihrannou hlavou M8x25L 4
G10 |Plastova podlozka 4
G11 |Klouzatko 4
G12 |Sroub s $estihrannou hlavou  |M8x35L 2
G13 |Plocha podlozka M8 2
G14 |Kluzné sedlo 2
G15 |Sefizovaci trn 2
G16 |Stavitelna tycka 2
G17 |Trn 3x10L 2
G18 |Stavitelny krouzek 2
G19 |E krouzek S12 2
G20 |[Téleso upinaciho ustroji sani 1
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Zapadajici soucast pevného upinaciho ustroji

Zapadajici soucast vykyvného upinaciho ustroji

36



