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NAVOD K OBSLUZE PASOVE PILY

PMS 330/510 HAD

Pfed pfepravou a pouzivanim stroje si peclivé prostudujte tento navod!

| Vyrobni gislo:
Specifikace
Moznosti Podlahova
fezani . n —_— plocha
. 2900 x
90° 331mm | 320x485mm | 510x260mm | VeNKOSt | 34XLLX |5 sy | 1500x1900
listu pily 4180 mm mm
Rychlos . s
. X 26-80 m/min Cista
45° (L,P) 315 mm 460 x 460 mm tgﬁ)t/u (50 Hz) hmotnost 850 kg
60°(LP) | 215mm | 195x315mm Motor 2,2 kW Hruba 1 000 kg
) ' hmotnost
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1 OCHRANA PRED URAZY A BEZPEC-

NOSTNi PREDPISY
|
Tento stroj byl navrzen a zkonstruovan tak, aby

vyhovoval smérnicim o ochrané pfed urazy jak
narodnim, tak i Evropské unie. Nevhodné
pouzivani a/nebo Uprava bezpecnostnich zafizeni
zprostuje vyrobce veskeré odpovédnosti.

1.1  Pokyny pro obsluhu

Zkontrolujte, zda se napéti v rozvodné siti shoduje
s napétim, které je vyzadovano pro motor stroje.

Zkontrolujte ucinnost vaseho systému elektrického
napajeni a uzemneéni; pfipojte sitovou sndiru
stroje do zasuvky a zemnici vodi¢ (Zlutozeleny)
k systému uzemnéni.

Pokud je stroj v rezimu pozastaveni (nebo je
vypnuty), pilovy list se nesmi pohybovat.

Pouze ta ¢ast pilového listu, ktera se pouziva
k fezani, smi zUstat nechranéna. Sejmout kryty
pro odkryti vétsi ¢asti pilového listu Ize kvuli
sefizeni voditek listu.

Je zakazano pouzivat stroj bez jeho krytd.

Vzdy pfed vymeénou pilového listu nebo pred
provadénim jakychkoliv Ukon( Udrzby a rovnéz
v pfipadé nenormalni funkce stroj odpojte ze
zasuvky.

Vzdy méjte nasazenu vhodnou ochranu o€i.

Za chodu stroje nikdy nevkladejte ruce ani paze do
prostoru Fezani.

Stroj b&hem fezani nepfesouvejte.

Nenoste volné obleceni jako napfiklad: koSile
s pfili§ dlouhymi rukavy, pfili§ velké rukavice,
naramky, fetizky nebo jakékoliv jiné pfedméty,
které by b&éhem provozu stroje mohly byt
zachyceny. Dlouhé vlasy si sepnéte vzadu.

Udrzujte prostor bez rliznych pfedmétd; napfr.
pomucek, naradi, atd...

Provadéjte vzdy pouze jeden ukon. Nikdy nedrzZte
v rukou nékolik predmétl najednou. Udrzujte
vaSe ruce v maximalni mozné Cistoté.

VeSkeré ukony uvnitf stroje, udrzba &i opravy musi
byt provadény v dobfe osvétlenych prostorach,
pfipadné musi byt zajiSténo dostatecné
osvétleni z dalSich svételnych zdroja, aby se
vyloucilo nebezpedi urazu.

1.2  Elektrické zafizeni podle evropské normy
»CENELEC EN 60 204-1“, ktera zahrnuje,
spoleéné s nékterymi integrujicimi
upravami, dokument ,,IEC 204-1 (1992)
Elektrické zafizeni zajiStuje ochranu proti Urazu
elektrickym proudem pfi pfimém nebo nepfimém
kontaktu. Aktivni ¢asti tohoto zafizeni jsou
ulozeny ve skfini s pfistupem, ktery je omezen
pouzitim Sroubu, které je mozno uvolnit pouze
pomoci specialniho nastroje; tyto ¢asti jsou
napajeny stfidavym proudem s nizkym napétim
(24V). Zafizeni je chranéno proti stfikajici vodé
a prachu.

Ochrana systému proti zkratiim je zajiSténa
pomoci rychlych pojistek a uzemnéni; pro pfipad
pfetiZzeni motoru je viazena tepelna sonda.

V pfipadé preruSeni dodavky elektrického proudu
musi byt uvedeno do vychoziho stavu zvIastni
spoustéci tlacitko.

Stroj byl pfezkousen ve shodé s bodem 20 normy
EN 60204.

1.3  Vystrazné stitky

&V)’(straha

AV)’(straha

&

Nebude-li se stroj
pouzivat, vypnéte
zarizeni od zdroje
proudu.
Spotiebni material
nepokladejte v
blizkosti stroje.

Nedavejte ruce a
ostatni ¢asti téla do v
blizkosti pohybujiciho

se listu pily

&Vystraha

Pfi chodu stroje
neotvirejte ochranny

kryt listu pily.

Nahradte vystrazné §titky, pokud budou

poskozeny nebo dojde k jejich odstranéni.

- Ruce a ostatni ¢asti téla drzte mimo dosah
béziciho pilového listu.

- Neotvirejte kryt pilového listu za chodu stroje.

- Neskladujte hoflaviny v blizkosti stroje ani v jeho
okoli.

- P¥i pouzivani tohoto stroje méjte vzdy nasazeny
ochranné bryle nebo oblicejovy Stit.

- Kryty stroje udrzujte vzdy na svém misté.

- Nepouzivejte rukavice.

- Odlozte volné Casti odévu a svazte si dlouhé
vlasy.

- Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a bez rliznych
predméta.

1.4 Nouzové stavy podle evropské normy
,»CENELEC EN 60 204-1 (1992)”

- V pfipadé nespravné funkce nebo nebezpecnych
podminek Ize stoj okamzité zastavit stisknutim
¢erveného nouzového tlacitka hfibovitého tvaru.

POZNAMKA: Pro obnoveni provozu stroje po

kazdém nouzovém vypnuti je tfeba tlacitko

nouzového zastaveni uvést do vychoziho stavu.



2 DOPRAVA A INSTALACE STROJE

2.1 Rozméry stroje

1900mm (75")

R
L Iz

1500mm (60")

1=

2900mm (115")

2.2  Preprava stroje

A

1 £

—

5%

Peclivé stroj vybalte a pro usazeni na jeho misto
pouZijte jefab nebo vysokozdvizny vozik. Pokud
pro zvedani stroje pouZijete jefab, pfipevnéte
zvedaci lano ke stroji peclivé. Kolem stroje je
tfeba ponechat dostatek prostoru, aby byla

zajisténa bezpelna manipulace s materialem,
prohlidky a ukony udrzby. Peclivé zvolte umisténi
stroje tak, aby nebyl pod vlivem vibraci a prachu,
vyvolanym ostatnimi stroji.

2.3 Minimalni pozadavky na usazeni stroje

- Sitové napéti a jeho frekvence musi odpovidat
pozadavkim motoru stroje.

- Teplota prostifedi se musi pohybovat v rozmezi
od 10°C do +50°C.

- Relativni vihkost nesmi byt vy$Si nez 90 %.

2.4 Instalace zadniho plechu pro odtok
chladici kapaliny

Po ustaveni stroje na jeho misté je tifeba

nainstalovat zadni plech pro odtok chladici

kapaliny. Nejprve nainstalujte plechy pro odtok

chladici kapaliny.

Instalace tfi konzol ve tvaru L s profilem ve
tvaru U

Nainstalujte tfi konzoly ve tvaru L s profilem ve
tvaru U na zadni plochu stojanu stroje.

K upevnéni konzol je vyzadovano 6 Sroubu se
Sestihrannou hlavou, 6 pruznych podlozek, 6
plochych podloZzek a 6 matic.

H S
- Na kazdy Sroub se Sestihrannou hlavou navlecte
jednu pruznou a jednu plochou podloZku.
- Otocte dlouhou stranu konzoly smérem nahoru.
- Vyrovnejte otvory v kratké strané konzoly s
otvory v panelu stroje.
- Provlecte 2 Srouby se Sestihrannou hlavou s
podlozkami kazdou konzolou a panelem stroje.
- Kazdy Sroub se Sestihrannou hlavou zajistéte
uvnitf stojanu stroje matici.
Zajisténi zadniho plechu
K upevnéni plechl je vyZzadovano 6 Sroubl se
Sestihrannou hlavou, 6 pruznych podlozek, 6
plochych podlozek a 6 matic.

o

oloha
roubu




- Nastavte lemy plech( tak, aby byly otoceny
smérem vzhdru a od stroje.

- Polozte zadni plech pro odtok chladici kapaliny
na konzoly na zadni strané stroje.

- Vyrovnejte otvory v zadnim plechu s otvory v
konzolach ve tvaru L s U profilem.

- Vlozte 6 Sroubt se Sestihrannou hlavou do
otvorQ v plechu i konzolach.

- Zajistéte vSechny Srouby se Sestihrannou hlavou
plochou a pruznou podlozkou a Sestihrannou
matici.

2.5 Upevnéni zachytné zabrany

Zabrana svéraku pomaha smérovat a zachycovat
material. MUze vyzadovat sefizeni nebo
demontaz v pfipadé fezani pod ur€itymi uhly.

- Qdjistéte pojistnou rukojet oto¢ného ovladaciho
panelu a otocte ovladaci panel smérem ven ze
zakladny stroje.

- Povolte pojistnou rukojet’ zachytného zafizeni a
vysufite ji vpfed k zaraZce a potom rukojet
zajistéte.

[ |

- Pripevnéte pohyblivou zabranu k zachytné tyci
svéraku.
- Provedte zajiSténi dotazenim stavéciho Sroubu.

2.6 Instalace dorazové tyce

Zasroubujte dorazovou (dlouhou) ty¢ jejim
otacenim vpravo do zavitového otvoru ve stole
tésné pod svérakem. Umistéte pracovni
dorazovou konzolu na dorazovou ty¢ a dotahnéte
pojistnou rukojet. Pfipevnéte dorazovy Sroub

k dorazové konzole pomoci matice a dotahnéte ji.

2.7 Upevnéni k zakladu

Stroj umistéte na plochou a rovnou zakladovou
zelezobetonovou desku. Stroj vyrovnejte a
ukotvéte jej kotvicimi Srouby k zakladu.
Zachovejte minimalni odstup zadni ¢asti stroje ode
zdi 800 mm. Kotvici prvky nastavte do pfislusné
polohy pomoci Sroubd a expanznich trnd nebo
tahel zapusténych v betonu.

2.8 Vyrovnani stroje

Provozni pfesnost veskerych pfesnych strojl
zavisi na pfesnosti instalace stroje. Vyrobni
tolerance stroje Ize zarudit pouze v pfipadé, ze
stroj je pevné a peclivé ustaven. Jakmile je stroj
uloZen na pfipraveny zaklad, mél by byt pomoci
strojni vodovahy, pfikladané stfidavé na kluzné
plochy svéraku a pracovni podavaci plochu,
vyrovnan ve sméru zleva doprava a zepfedu
dozadu pomoci vyrovnavacich Sroubdu.

- P¥i vyrovnavani zleva doprava ustavte levou
stranu tak, aby byla pfibliZné o 3 mm vy3e nez
prava strana. Umozni to fadny odtok fezné
kapaliny. Po Fadném vyrovnani stroje pouZijte
kotvici Srouby pro zajisténi k zakladu.
Upozornéni: V3echny vyrovnavaci Srouby by mély
nést hmotnost stroje rovhomérné.

2.9 Odstaveni stroje

Pokud stroj nebude delSi dobu pouzivan,
doporucujeme provést nasledujici:

1) Odpojte jej od napajeni.

2) Uvolnéte napnuti pilového listu.

3) Uvolnéte vratnou pruZinu.

4) Vyprazdnéte nadrz chladici kapaliny.
5) Stroj peclivé ocistéte a namazte.

6) V pfipadé potieby stroj zakryjte.

Demontaz (kvuli zhorSeni stavu a/nebo zastarani)
Jako v§eobecné pravidlo,

pokud ma byt stroj definitivné zlikvidovan a/nebo
seSrotovan, rozdélte material, ktery ma byt
zlikvidovan, podle typu a slozeni nasledovné:



1) Litinu nebo Zelezné materialy, sloZzené vyhradné z
kovu, jsou druhotnymi surovinami, takze je Ize
dopravit do Zelezaren k pretaveni poté, co byly
zbaveny obsahu (klasifikovaného v bodé 3).

2) Elektrické dily v€etné kabell a elektronického
materialu (magnetickych karet, atd.) spadaji do
kategorie materialt klasifikovanych jako materialy
patfici do komunalniho odpadu podle pravnich
ustanoveni vasi mistni samospravy, statni nebo
federalni spravy, takze mohou byt odloZeny pro sbér
vefejnou sluzbou pro odvoz odpadu;

3) Staré mineralni a syntetické oleje a/nebo smési
olejl, emulgované oleje a maziva jsou povaZzovany
za nebezpecny &i zvlastni odpad, takZze musi byt
shromazdovany, pfepravovany a likvidovany
specializovanou sluzbou na likvidaci odpadt.

POZNAMKA: Normy a legislativa, tykajici se
odpadu, se neustale vyviji a proto podléha
zménam. Uzivatel se musi vzdy informovat o
stavu predpist v dobé likvidace, protoze tyto
predpisy se mohou liSit od téch, které jsou
popsany vyse.

3 POPIS CASTi STROJE

3.1 Ovladaci panel

A. Hlavni vypina¢ — napdjeni ze sité

B. Signalka hlavniho vypinace - signalizuje, ze
napdjeni ze sité je aktivni

C. Spoustéc pratoku hydraulické kapaliny — aktivuje
hydraulicky systém

D. Prepinac provozniho rezimu — slouzi k pfepinani
mezi automatickym a manualnim provoznim
rezimem.

D1. Manualni provozni rezim — stisknéte pfepinac D tak,
aby se rozsvitila signalka manualniho rezimu.

D2. Automaticky provozni rezim — stisknéte pfepina¢ D

tak, aby se rozsvitila signalka automatického

rezimu.

Ré&m pily nahoru — stisknutim se ram pily zvedne

Spinac otevieni svéraku — stisknutim se svérak

otevie

Spinac¢ uzavfeni svéraku — stisknutim se svérak

uzavie

Ram pily dolli — stisknutim se ram pily spusti dol(

Spinac spusténi cyklu — stisknutim se zahaji provoz

Spinac zastaveni — stisknutim se provozni cyklus

zastavi a dojde k navratu do uvodni polohy

K. Rychlost posuvu pfi fezani — slouzi k nastaveni
rychlosti fezani ramu pily.

L. Vypinac napajeni s kliem — slouzi ke spusténi
nebo zastaveni napajeni.

mm

I o

LO. Spinac vypnuti napajeni — spinac¢ s klicem pro
vypinani napajeni

L1. Spina¢ zapnuti napajeni — spinac s klicem pro
zapinani napajeni

M. Tlacgitko nouzového zastaveni — stisknutim se
zastavi vSechny funkce stroje.

N. Spina€ sledovani listu pily — stisknutim se aktivuje
napnuti listu pily a nastavuje jeho sledovani.

O. Spinac¢ spusténi chladici kapaliny — stisknutim se
aktivuje nebo zastavuje prutok chladici kapaliny.

P. Pocitadlo — poc€ita nafezané kusy, stisknutim
tlaCitka se jednotky nastavi na nulu.

Q. Spinac vysky zdvihu — omezuje vySku zdvihu, aby
se vyloucil zbyte€ny pohyb a usetfil €as. Maximalni
vyska je 330 mm.

3.2 Signalky

1. Vystrazna signalka ¢erpadla chladici
kapaliny

Vystrazna signalka hydraulického Cerpadla
Vystrazna signalka tlaku svéraku

Vystrazna signalka otevieni krytu pilového listu
Vystrazna signalka pretrzeni listu pily
Vystrazna signalka hlavniho motoru

Vystrazna signalka spodni hranice zdvihu
Vystrazna signalka horni hranice zdvihu
Vystrazna signalka nouzového zastaveni

CoN>O WD

3.3 Ram pily

Cast stroje skladaijici se ze &lenti pohonu (motor
s prevodovkou, motor s ménic¢em otacek a
setrvacniky), napinani a vedeni (sané& napinani
listu, vodici bloky listu) nastroje.



3.4  Systém svéraku mikrospinace s napinacem pilového listu, je
vyZzadovano sefizeni Sroubu aktivaéniho systému.

3.8 Karta¢ na trisky

Pro upinani pracovniho materialu se pouziva
hydraulicky svérak. Kazdy ze svérak( ma
odmeérovaci drazku, ktera slouzi pro fezani pod
Uhlem 60° na pravé nebo na levé strané.

35 Zakladna Tent'o [nqdel jsa vybva'\ven kartééem na trisky
pohanénym pres hfidel od hnaciho motoru.
Kartag na tfisky je ur€en k tomu, aby Cistil pilovy
list a prodluZoval tak jeho Zivotnost.

3.9 Ukazatel rychlosti pilového listu

Zakladna je konstrukce, nesouci ram pily (bod
otocného Cepu ramu pily a prislusny blokovaci
systém) a svéraky a obsahujici zasobnik na

zachycovani tfisek a systém chladici kapaliny.

3.6  Plech na zachycovani trisek
Rychlost pilového listu v m/min. ukazuje digitalni
displej. Ten funguje ve spojeni s Ciselnikem pro
nastavovani rychlosti, coz vam umoznuje pfesné
ovladani rychlosti pilového listu.

3.10 Bezpeénostni zafizeni pro pripad
otevieni krytu pilového listu

Podpéra krytu listu pily
1/ d
]

Demontovatelny plech na zachycovani tfisek a Bezped¢nostni deska
Stépin.

3.7 Mikrospina¢€ pretrzeni pilového listu

Obr. B

JestliZze je kryt pilového listu otevien, zavfete jej

podle nize popsanych pokynu:

1. Jednou rukou pfidrzujte kryt pilového listu za
jeho rukojet.

2. Druhou zatla¢te na bezpec€nostni desticku
(obr. A) tak, aby doSlo k uvolnéni konzoly

Tento stroj je vybaven zafizenim pro automatické
vypnuti napajeni pro zabranéni jakychkoliv dalSim
poskozenim pfi pfetrzeni pilového listu. Jestlize
dojde k aktivaci koliku mikrospinace, vyvola to
sniZeni napnuti. Aby se zachoval patfiény kontakt (obr. B).




3. Spustte kryt pomalu a opatrné dolU.

3.11 Ciselnik pro nastaveni rychlosti

Ciselnik pro nastaveni rychlosti slouzi

k nastavovani pfevodu s ménitelnymi otackami
tak, aby bylo mozno ménit rychlost pilového listu.
Nastavovani provadéjte vyhradné za pohybu
pilového listu.

Tento stroj je vybaven pfevodem s ménitelnymi
otackami vyuzivajicim systém ménitelné Femenice.
Rychlost se méni otacenim Ciselniku pro
nastavovani rychlosti, coz méni Sifku kotoucl
femenice. Kotouce Femenice pfi stlaceni zpUsobi
presun femenu na vnéjsi okraj kotoucu, coz ma za
nasledek zménu rychlosti. Rychlost je tfeba ménit
za pohybu femenu.

3.12 Stupnice uhlu pilového listu

AR B S )

Tato stupnice udava fezny uhel pilového listu.
Stupnice je vybavena pfedem nastavenymi
zarazkami vzdy po 15°.

4  SERIZOVANI A PRIPRAVA K PRACI

4.1 Nastavovani voditek z tvrdokovu
Pilovy list je veden vrchnimi kuliCkovymi lozisky,
bo¢nimi kulickovymi lozisky a voditky z tvrdokovu.

Sefizovaci Sroub
Vodici blok

@ @ Kuli¢..loZisko

Vodici sloupek

Kuli¢. loZisko |
List pily

Vodici lista z tvrdokovu
- Jestlize jste pfipraveni k Fezani obrobku,

tvrdokovové voditko musi byt sefizenim Sroubu
nastaveno tak, aby pilovy list byl fadné pfitlacen.

Tvrdokovové platky by se mély dotykat pasu, ale
nemély by jej svirat.

- PFi zméné polohy sloupku voditek listu nebo
vymeéneé pilového listu je tfeba uvolnit voditka z
tvrdokovu pomoci stavéciho Sroubu.

V pripadé, Ze je tfeba pilovy list vyménit, dbejte na
to, aby byl vzdy nainstalovan list o tloustce 1,3
mm.

4.2 Nastavovani pritlacného valecku

1. Odpojte stroj od zdroje napdajeni.

2. Povolte dva Srouby s vnitfnim Sestihranem
v hlavé (X).

3. Pohybujte usazenim voditka (Y) nahoru nebo
dolu tak, abyste dosahli mezi hibetem pilového
listu a pfitlaénym valeckem vule 0,003 az 0,005
palce.

4. Dotahnéte dva Srouby s vnitfnim Sestihranem
v hlavé (X).

5. Opakujte stejny postup u dal$i sestavy voditka
pilového listu.

6. Pfipojte stroj ke zdroji napajeni.

4.3 Nastaveni vodiciho vale€ku

Poznamka:
Lze nastavovat pouze loZisko (A). LozZisko
(B) je pevné.

Zavérny Sroub
Sedlo voditka

A
o N7 .
Xcen-

Voditka et
( i trické
O pouzdro
N\
List pily
Vodici
rolna

B

1. Odpojte stroj od zdroje napdajeni.

2. Povolte voditka pilového listu uvolnénim
stavéciho Sroubu (Z4.2).

3. Pomoci kli¢e na Sestihranné matice povolte
pojistné Srouby (A).

4. Pomoci kli¢e nastavte vystfedna pouzdra tak,
aby kuli¢kova loziska byla umisténa tésné u
pilového listu (A).



Poznamka: pilovy list se musi mezi kulickovymi
lozisky pohybovat volné nahoru a dol(. Dbejte
na to, aby nedoslo k jeho sevfeni.

5. Dotahnéte pojistné Srouby (A).

6. Pfipojte stroj ke zdroji napajeni.

4.4  Nastavovani presnosti rezani

Pfesnost fezani je nastavena z vyrobniho zavodu.

Toto nastavovani by méli provadét vyhradné

kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou s touto Cinnosti

obeznameni.

- Odpojte stroj od zdroje napajeni.

- V pfipadé potfeby lehce povolte Srouby (X).

- Smér vodicich blok( nastavte pomoci stavécich
Sroub( (X1).

- Po sefizeni stavéci Srouby (X) dotahnéte.

4.5 Nastaveni stopy pasu

Toto nastaveni musi provadét kvalifikovani
pracovnici, ktefi jsou obeznameni s timto typem
nastavovani a s nebezpecimi, ktera jsou s nim
spojena.

Stopa pésu je nastavena vyrobcem a neméla by
vyZadovat Zadné sefizovani. Pokud se vyskytne
jakykoli problém se stopou pasu, sefidte stroj
nasledovné:

- Zvednéte ram pily do pouzitelné vysky.

- Odpoijte stroj od zdroje napajeni.

- Najdéte sefizovaci Sroub stopy na zadni strané
ramena pily za setrvacnikem.

- Povolte Sroub se Sestihrannou hlavou C
umistény na vrchu nad matici nastavovani stopy
B.

- Nastavovani stopy se provadi vySroubovanim
nebo zasSroubovanim stavéciho Sroubu A.

- Stopa je nastavena spravné tehdy, kdyz se hibet
pilového listu lehce dotyka pfiruby kola.
Poznamka: nadmérné napnuty pas (umoznujici
treni hrbetu pilového listu o pfirubu kola)
poskodi jak kola, tak samotny pilovy pas.

- Zajistéte pojistny Sroub A. Dotahnéte Sroub se
Sestihrannou hlavou C a matici pro nastavovani
stopy B.

- P¥ipojte stroj ke zdroji napajeni.

4.6 Nasazovani pilového listu na hnaci kolo
a setrvacnik

- Provedte odpojeni od napajeni.

- Demontujte voditka pilového listu.

- Otacejte rukojeti pro napinani pilového listu
vlevo tak, aby doslo k uplnému uvolnéni
setrvacniku.

- Otevrete kryt pilového listu a nastavte pilovy list
do drazky v hnacim kole a setrvaéniku.

*Zkontrolujte smér Fezani pilového listu.

- Vlozte pilovy list mezi valeCky levého a pravého
voditka pilového listu.

- Hibet pilového listu musi byt v kontaktu
s pfirubou hnaciho kola a setrvaéniku; otacejte
rukojeti pro napinani pilového listu vpravo tak
dlouho, dokud nebude pilovy list spravné
napnuty.

- Nainstalujte voditka pilového listu zpét.

- Pomoci spinace pohybu pilového listu 3.1N
zkontrolujte spravnou funkci pilového listu.

4.7 Tlak hydraulického svéraku

Tlak hydraulického svéraku Ize sledovat a
nastavovat pomoci tlakoméru na zakladné strojze.
Normalni tlak je nastaven na hodnotu 35kg/cm®.
Tato hodnota je vhodna pro vétSinu tuhych a
plnych materialG. V pfipadé mékgich, dutych nebo
trubkovych materialu snizte tlak na pfiblizné
25kg/cm?. Dalsi materialy mohou vyZadovat
odliSnou upinaci silu.  Upinaci tlak Ize
nastavovat toCitkem na zékladné sestavy
tlakoméru.

- Zacnéte stisknutim spinace (3.1G) pro uzavirani
svéraku v manualnim rezimu tak, aby doslo
k upnuti obrobku ve svéraku.

- Potom odjistéte drazkované tocitko (Z)
povolenim drazkované pojistné matice (Z1).

- Jestlize chcete tlak snizit, otaCejte drazkovanym
toCitkem (Z) vlevo, jestlize chcete tlak svéraku
zvysit, otacejte jim vpravo.

- Drazkovanou matici (Z1) po nastaveni zajistéte.



5 PRIPRAVA K PROVOZU

5.1 Nastaveni mezni hodnoty zdvihu

Q

Tento stroj je vybaven ¢islicovym pfepinacem Q,
ktery slouzi pro nastavovani vhodné vysky pro
navrat ramu pily. P¥i fezani davek nastaveni
spinace vysky zdvihu pro navrat ramena pily podle
primeéru fezanych kusl zkrati celkovou dobu
jednoho provozniho cyklu.

5.2  Umisténi svéraku

P¥i fezani pod urcitym dhlem je nezbytné
premisténi svéraku a zabrany, aby se zbranilo
v tom, Ze pilovy list bude Fezat bud do
hydraulického svéraku nebo do pohyblivého
zachytného ohrazeni.

Nastaveni hydraulického svéraku pro fezani
pod uhlem

- Odpojte napéjeni.

- Povolte Sroub se Sestihrannou hlavou na
pohyblivé zachytné zabrané.

- Demontujte pohyblivou zachytnou zabranu.

- Oddélte zachytny najezd vySroubovanim 2
Sroubd, které jej spojuji se stolem a 2 Srouby,
které jej spojuji se sbérnym plechem.

- Odjistéte zachytny svérak pomoci pojistné
rukojeti.

- Vysurite zachytny svérak z drahy a odlozte jej.

Posurite hydraulicky svérak blize ke strané

zachytného najezdu, pfitom pamatujte na

zachovani vlle ramu pily a pilového listu.

- Ram pily je tfeba zvednout tak, aby nedochazelo
ke kolizi se svérakem.

“Pojistda paka svéraku ‘¥ |

- QOdjistéte pojistnou paku hydraulického svéraku.

- Zatlacte hydraulicky svérak smérem k
zachytnému stolu.

- Vizualné zkontrolujte vali pilového listu a ramu
pily vzhledem k hydraulickému svéraku.
V pfipadé potfeby provedte nové nastaveni
polohy.

- Pomoci pojistné rukojeti svérak zajistéte v jeho
poloze.

5.3 Rezani pod Ghlem
Stroj dokaze fezat pod thlem az do 60° v obou
smérech.

0,!.-

- -

% Q Stavéci paka

- Zkontrolujte, zda ram pily je zvednuty tak, aby
nedochazelo ke kolizi s pevnou Celisti svéraku.

- Vypnéte napajeni.

- Odjistéte ram pily pomoci pojistné packy pod
pracovnim stolem stroje.

- Natocte ram pily do poZadovaného fezného
Uhlu. Spravny uhel ur€ete pomoci stupnice.

- Zaaretujte pfislusny fezny uhel pomoci pojistné
packy.

- Dale nastavte polohu svéraku nebo zabrany,
aby se zabranilo v kontaktu s pilovym listem.

5.4  Pouzivani svéraku a zabrany

Hydraulicky svérak pracuje automaticky a Ize jej
ovladat pomoci fidiciho panelu. Pro otevirani a
uzavirani svéraku pouzijte oteviraci spinac¢ 3.1F a
uzaviraci spina¢ 3.1G. Napajeni musi byt zapnuté.
Hydraulika musi byt zapnuta.



Zachytny svérak maze byt pouzit ve funkci
pomocného svéraku i vedeni fezaného materialu.
Pomoci vrchni pojistné rukojeti zabranu upnéte

v blizkosti materialu. Pomoci rukojeti na hfideli
svéraku muizete rychle upinat a uvolfiovat svérak
na kratké vzdalenosti. Pro fezani pod uhlem
pomoci bo&niho zachytného najezdu provedte
demontaz.

5.5 Nastavovani rychlosti pilového listu
*Rychlost pilového listu je tfeba ménit tehdy, kdyz
pas a pilovy list jsou v pohybu.

- Zkontrolujte, zda stroj bé&zi a zda se pilovy list
pohybuje.

- Otacejte Ciselnikem pro nastavovani rychlosti
3.10 a kontrolujte dosazeni pozadované
rychlosti na ukazateli 3.9. Jestlize chcete
rychlost pilového listu zvysit, otacejte Ciselnikem
vpravo; jestlize chcete rychlost pilového listu
snizit, otacejte Ciselnikem vlevo. Rychlost Ize
ménit v rozsahu 26-80 m/min (32-96 stop/min).

5.6 Vyména hnaciho femenu

V prabéhu doby a z divodu normalniho

opotfebeni bude tfeba vymeénit hnaci femen.

5.8 Vyména pilového listu

/\ VAROVANI

Pred provadéni pripadnych tprav nebo oprav
odpojte stroj ze zdroje proudu! Nedodrzeni
tohoto postupu muze zapfricinit vazny uraz!

- Odpoijte stroj od zdroje napajeni.
- Otevrete kryt femenu. Demontujte 4 Srouby
z vrchni strany. Demontujte 1 Sroub z pfedni
strany. Demontujte 8 Sroub(l z krytu.
- Otacejte Ciselnikem vlevo, aby doSlo k otevieni
kotou€u femenice a povoleni femenu.
Provedte vyménu femenu.
- Otacejte Ciselnikem tak, aby do3lo
k pfedbéznému napnuti femenu.

5.7 Prepinani mezi automatickym a
manualnim provozem

- Jestlize chcete nastavit manualni rezim,
stisknéte spina¢ provozniho rezimu 3.1 D.

- Zkontrolujte, zda sviti signalka 3.1 D1.

- Jestlize chcete spustit hydraulicky systém,
stisknéte spinac¢ provozniho rezimu.

- Zkontrolujte, zda sviti signalka 3.1 D2.

- Zvednéte ram pily do vysky pfiblizné 15 cm.

- Odpojte stroj od zdroje napajeni.

- Demontujte obé voditka pilového listu z vodicich
bloku a krytu.

- Povolte pojistné Srouby kryt a otevrete kryty.

- Demontujte zafizeni pro kartaCovani tfisek
povolenim jeho Sroubd.

- Uvolnéte pojistné rukojeti ramena levého voditka
pilového listu a vysurite jej co nejvice do pravé
strany.

- Povolte napnuti pilového listu otacenim rukojeti
pro jeho napinani vlevo tak dlouho, dokud
nedojde k uvolnéni listu.

- Sejméte puvodni pilovy list z obou kol a z jeho
voditek.

A Upozornéni: Dokonce i tupé pilové listy jsou
dostatec¢né ostré k pofezani kGize! Pfi manipulaci
s pilovymi listy zachovavejte mimofadnou
opatrnost!

- Vlozte pilovy list a zkontrolujte, zda zuby miFi
dold ve sméru fezani.

- Umistéte pilovy list na kola. Dbejte na to, aby
hibet pilového listu byl lehce opfen o pfiruby
obou kol. Pilovym listem lehce pootocte, aby se
umoznilo jeho usazeni ve voditcich.

- Pilovy list napnéte pomoci rysky na ukazateli
napnuti 460DSA. Nainstalujte zafizeni pro
kartaCovani tfisek tak, aby se dotykalo pilového
listu a dotahnéte stavéci Sroub.

- Uzavrete vSechny kryty a bezpecéné je upevnéte.
Pfipojte stroj ke zdroji napajeni a nechte pilovy
list 1-2 minuty volné bézet.

- Vypnéte napajeni a znovu zkontrolujte napnuti
pilového listu a kartac na tfisky. Pokud bude
nezbytné dalSi sefizeni, odpojte pilu od zdroje
napajeni, provedte nastaveni a znovu stroj
pfipojte ke zdroji napajeni.




6 PRACOVNI CYKLUS

Pracovni cyklus
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- Zapnéte spinac pro pfipojeni napajeni A na
dvefich elektrické skFiné.

- Pootocte klicem na automaticky provozni rezim,
aby doslo k odblokovani stroje. Rozsviti se
signalka B.

- Pomoci spinace C spustte hydraulicky systém.

- Stisknéte pfepinac D tak, aby doSlo k nastaveni
na manualni provozni rezim D1 a aby se
rozsvitila jeho signalka.

- Pomoci spinace E zvednéte ram pily.

- Pomoci spinace F oteviete svérak.

- Vlozte fezany material.

- Provedte zajisténi materialu pomoci spinace pro
uzavreni svéraku G.

- Nastavte vysku ramu pily Q podle praméru
materialu.

- Zvolte rychlost pilového listu odpovidajici
fezanému materialu.

- P¥i Fezani vice kusu nastavte vysku zpétného
zdvihu ramu pily.

- Stisknutim pfepinace 6.1 D nastavte rezim
provozniho cyklu 6.1 D2. Rozsviti se signéalka.

- Znovu spustte hydraulicky systém. Stisknéte
tla€itko pro spusténi hydraulického systému 6.1
C.

- Spustte provoz pomoci spoustéciho tlacitka 6.1
l.

- Pocet fezanych kusu bude zobrazen na
digitalnim displeji 6.1 P.

- Po ukongeni fezani se ram pily automaticky
zvedne do pfedem nastavené vysky a bude
pfipraven k dalSimu provozu.

6.2 Normalni nebo nouzové zastaveni
Existuji dva zpusoby zastaveni stroje v pfipadé
nouze nebo nespravného provozu.

- Ve vétsineé situaci pouzivejte tlacitko zastaveni
6.1 J. Pri pouziti tlaCitka zastaveni 6.1 nedojde
k resetovani ovladacich prvku a vaseho
provozniho nastaveni. Pilovy list a motor se
zastavi. Potom se ram pily zvedne do vychozi
polohy. Lze provadét nastaveni.

- Pomoci tlagitka pro spusténi cyklu pokradujte
v fezacim cyklu.

- V pfipadé nebezpeénych a nouzovych podminek
pouzijte tla€itko nouzového zastaveni. Pfi pouZziti
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6.3

tla¢itka nouzového zastaveni 6.1 M dojde

k zastaveni stroje v posledni poloze. Motor a
hydraulika se zastavi a dojde k resetovani
ovladacich prvka.

Jestlize budete chtit stroj znovu spustit, musite
pootocit tlaCitkem nouzového zastaveni 6.1 M,
aby doslo k jeho uvolnéni ze zamacknuté
polohy. Potom je tfeba znovu spustit provozni
cyklus 6.1.

Automatické vypnuti béhem provozu
stroje

Pokud dojde k jakémukoliv nespravnému provozu
nebo nouzove situaci, stroj je zkonstruovan tak,
aby béhem automatického cyklu doslo k jeho
vypnuti, aby se zabranilo ve vzniku jakychkoliv
dalSich skod.

Jestlize je hydraulické Cerpadlo zapnuté a stroj
nebude v €innosti po dobu 5 minut, dojde

k vypnuti napgjeni.

Jestlize doba pro upinani svéraku prekroci 40
sekund, dojde k automatickému vypnuti
napajeni. Zacne blikat vystrazna signalka tlaku
svéraku.

Jestlize zvednuti ramu pily do vychozi polohy po
fezani bude trvat déle nez 40 sekund, dojde

k vypnuti napajeni. Zacne blikat vystrazna
signalka horni mezni hodnoty zdvihu.

Po stisknuti spoustéciho tladitka svérak upne
fezany kus a ram pily zaCne fezat. Jestlize
doba fezani neskonci do 90 minut, zane blikat
vystrazna signalka spodni mezni hodnoty zdvihu
a dojde k vypnuti napajeni.

Jestlize dojde ke kterékoliv z vySe popsanych
situaci, resetujte stroj stisknutim tlacitka 6.1 D.
Tim dojde k pfepnuti provozniho rezimu — na
manualni nebo automaticky.

7

BEZNA A SPECIALNi UDRZBA

. ___________________|
Ukony udrzby jsou popsany niZe s rozdélenim na
kazdodenni, tydenni, mé&siéni a pololetni intervaly.

Pokud nasledujici ukony budou zanedbany, bude
vysledkem pred€asné opotfebovani stroje a
snizeny vykon.

7.1

7.2

Kazdodenni udrzba

Provedte celkové ocisténi stroje a odstrarite
nahromadéné hobliny.

Vycistéte otvor pro vypousténi mazaci a chladici
kapaliny, aby nedochéazelo k jejimu pfetékani.
Doplfite hladinu mazaci a chladici kapaliny.
Zkontrolujte opotfebeni pilového listu.
Zvednéte rameno pily do horni polohy a
ponékud uvolnéte pilovy list, aby se zbytené
nenapinal.

Zkontrolujte funkénost krytd a nouzového
vypinani.

Tydenni udrzba

Peclivé ocistéte stroj a odstrarite hobliny,
zejména z nadrze chladici kapaliny.
Demontujte Cerpadlo z jeho uloZeni, vycCistéte
saci filtr a prostor sani.



Provedte vyc€isténi filtru saci hlavy ¢erpadla a
prostoru sani.

Pro ocisténi voditek pilového listu (vodici lozZiska
a otvor pro odtok mazaci a chladici kapaliny)
pouzijte stlaCeny vzduch .

Provedte ocisténi plastl setrvaénikd a povrcha
pilového listu klouzajicich po setrvacnicich.

7.3 Mésicni udrzba

Zkontrolujte dotazeni Sroubd hnaciho kola.
Zkontrolujte, zda vodici loziska pilového listu na
hlavach jsou v bezvadném provoznim stavu.
Zkontrolujte dotazeni Sroubd na motoru,
Cerpadle a na ochrannych krytech.

7.4  Pololetni udrzba
- Provedte test nepferudenosti ekvipotencialniho
ochranného obvodu.

7.5 Oleje pro mazani a chlazeni

Vzhledem k obrovské fadé vyrobk, které jsou na
trhu, ma uzivatel moznost zvolit si takovy, ktery
nejvice odpovida jeho pozadavkim; jako
referencni vyrobek Ize pouzit olej typu SHELL
LUTEM OIL ECO. MINIMALNi PROCENTOVE
MNOZSTVi OLEJE ZREDENEHO VE VODE JE 8
- 10 %.

7.6 Likvidace oleju

Likvidace téchto vyrobkl podléha pfisnym
pfedpisim. Prosime, viz kapitola ,Rozméry stroje,
preprava — instalace” v ¢asti tykajici se
demontaze.

7.7 Specialni udrzba

Specialni udrzba musi byt provadéna
kvalifikovanymi pracovniky. Doporuujeme vam
DalSi ochranna a bezpe&nostni zafizeni a systémy
(omezovace), motor, Eerpadlo motoru a dalSi
elektrické Casti také vyZaduji specialni udrzbu.

7.8 Vyména pirevodového oleje
Pfevodovka vyzaduje pravidelnou vyménu oleje.
Olej je tfeba vyménit po prvnich 6 mésicich od
zakoupeni stroje a potom provadét jeho vymeénu
vzdy po 1 roce.
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- Postup vymény oleje v pfevodovce:

- Spustte ram pily do vodorovné polohy.

- Odpoijte stroj od zdroje napajeni.

- Uvolnéte otvor (R) pro vypousténi oleje

z pfrevodovky povolenim Sroubu se Sestihrannou

hlavou (S).

- Otevrete plnici otvor (T) povolenim Sroubu se

Sestihrannou hlavou (U).

- Po Uplném vypusténi oleje vratte Sroub (S) zpét
na jeho misto.

- Nalévejte olej otvorem T tak dlouho, dokud
neuvidite jeho hladinu v prahledu.

- Uzavrete plnici otvor (T).

- Vratte Sroub se Sestihrannou hlavou (U) na jeho

misto.

8 TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

8.1 Tabulka moznosti fezani a technickych
dat
Cutting
0° 331mm 320mm x 485mm 260mm x 510mm
45 315mm 315mm x 315mm
60 215mm 195mm x 315mm

Electric motor-blade rotation 2.2kW

Reduction unit in oil bath 40:1L

Blade Dimentions 34mmx 1.1mm x 4180mm
Blade speed cutting 32-96MPM

Coolant tank volume 52L

Hydraulic tank volume 12L

Machine weight 1000kgs

Floor space 90° 2900mm x 1500mm x1900mm
Floor space 60° 2900mm x 2100mm x1900mm




Druh oceli Charakteristika
vegr B USA. Tvrdost Tvrdost
Pouzi u:\u D?N AF :on CS;B AISI-SAE [BRINELL HB| ROCKWELL | Re=N/mm?
S Fe360 St37 £24 == 116 67 360-480
NEMETULE Fe430 Stad E28 43 148 80 430560
ocele Fe510 St52 E36 | 50 - 180 88 510660
C20 CK20 XC20 060A 20| 1020 198 93 540-690
Uhlikové C40 CK40 XC42H1 |060A 40| 1040 198 93 700+840
ocele C50 CK50 — — 1050 202 94 760+900
C60 CK60 XC55 060 A62 | 1060 202 94 830+980
Pruzinové 50CrV4 50CrV4 50CV4 | 735A50| 6150 207 95 1140+1330
ocele 60SiCr8 60SiCr7 — - 9262 224 98 12201400
Legované ocelepro | 35CrMo4 34CrMo4 35CD4 | 708A37 | 4135 220 98 780+930
e tgovant | 39NiCrMo4 36CrNiMo4 39NCD4 o 9840 228 99 880+1080
) 41CrAIMo7 41CrAIMo7 40CADG12 |905M 39| -—- 232 100 9301130
Legované ocele | 18NiCrMo7 ——-- 20NCD7 En 325 4320 232 100 760+1030
cementované
20NiCrMo2 21NiCrMo2 20NCD2 |805H20| 4315 224 98 690+980
. | |
Legovane ocele | 100Cr6 100Cr6 100C6 |534A99 | 52100 | 207 95 690980
- 5INICTMOKU | 56NiCTMoV7C 100K | - 244 | 102 800-1030
Nastrojova C100KU C100W1 -—- | BS1 S-1 212 96 710980
ocel X210Cr13KU X210Cr12 Z200C12 |BD2-BD3| D6-D3 252 103 8201060
58SiMo8KU | Y60SC7 | - S5 244 102 800+1030
Nerez ocele | X12Cr13 4001 ; — — | 410 | =202 94 670885
| X5CrNi1810 4301 Z5CN18.09 |304C 12| 304 202 | 94 590+685
| X8CrNi1910 - s —_ | - 202 | 94 540685
|X8CrNiMo1713 4401 | Z6CDN17.12| 316 S16 | 316 202 | 94 490+685
Wsmina hliniku a médi G-CuAl11Fe4Ni4 UNI 5275 220 98 620+-685
zv}I/éétnf * | Zvlastni manganovalkiemigita mosaz G-CuzZn36SilPbl UNI 5038 140 77 375+440
PR L2 Manganovy bronz SAE43 — SAE 430 120 69 320410
Y Fosforovy bronz G-CuSni2_UNL7013/2a_____ 100 56,5 265:314
Liti | Surové Zelezo v ingotech G25 | 212 96 245
fina Litina s kulitkovym grafitem GS600 | 232 100 600
| Temperovana/kuina litina W40-05 | 222 98 420

8.2

TESTY HLUCNOSTI

Testy byly provadény v prostfedi s hlu€nosti 65 dB. Naméfena uroven hluku u béziciho nezatizeného
stroje byla 71dB. Nameéfena uroven hluku pfi fezani mékké uhlikové oceli byla 73 dB.
POZNAMKA: U stroje, ktery je v provozu, se bude uroven hluku ménit podle rlznych zpracovavanych

materialt. UzZivatel proto musi vyhodnotit intenzitu hluku a pokud to bude nutné, vybavit obsluhu

pFisluSnymi osobnimi ochrannymi prostfedky ve smyslu zakona 277/1991 Sb.
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Control Circuit Diagram
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Panel Board Wiring Diagram
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PART LIST

T\fg.t Description Size No. Q’ty PN%r't Description Size No. Q’ty
1 |Base 1 |52 |[Contactor '(AC?O‘:E?AOCZ av) 2
Contactor CO09D10A7
2 |Hex Cap Bolt M8x20 12 |52A | (Not shown, Non CE) (COIL: AC24V) 2
3 Spring Washer M8 12 |53 |Contactor ?éé|§0:g2 4v) 1
Contactor C12D10A7
4 |Washer M8 12 153A | (Not shown, Non CE) (COIL: AC24V) L
5 Supporter 1 |54 |Fuse Seat 10x38-1P 2
6 Set Screw M6Xx6 4 |55 |Fuse Seat ASK2S / (5X20-1P)| 3
7 Hex. Socket Cap Screw M6x12 4 |55A |Fuse Seat (Not shown, Non CE) |6X30-1P 3
8 Bracket 6 |56 [Transformer CE-250VA 1
9 Nut M8 12 |57 |Relay PC Board M1-RLY 1
10 |Spring Washer M8 12 |58 |Connector PC Board WT-M3-TL 1
11  |Washer M8 12 |59 |Dual Terminal Connector ASL-TD-015H 10
12 |Front and Rear Tray 2 |60 |Fuse Seat 10x38-1P 3
13 |Hex. Cap Bolt M8x20 12 |61 |Ground Terminal Connector AVK10T 1
14 |Chip Drawer 1 |61A (Ghigyggo-l\;ve;jn[\ugﬂ ggl)wnector HT-4E 1
15 |Side Coolant Tray 1 |62 |Terminal Connector AVK10 3
16  |Washer M8 2 |62A (T’\elgt‘“é“hi'\/v%‘?r,‘\l“(icéoé) HT-10 3
17  |Spring Washer M8 2 |63 |Grounding Plate G-8P 1
18 |Hex. Cap Bolt M8x16 2 |64 |Overload Contactor 2%?6T5A :SDU 1
19 |Coolant Pump 1 |64A &V;rg’hﬂviomgﬁtgﬁz) NTH-4.5~6.5A 1
20 |Hex. Cap Bolt M6x12 2 |65 |Overload Connector ?E?ZT:AZ\ SbU 1
21 |Washer M6 2 |esA &‘gf&%ﬁ?ﬁgt c6) NTH-1.4~1.9A 1
22 |Pump Plate 1 |67 |Electric Box Cover 1
23 |Button Head Socket Screw M6x12 2 |68 |Power Switch (Upper) YMXNG 1
24 |Plate 1 |69 |Washer M6 1
25 |Button Head Socket Screw M6x8 4 |70 |Spring Washer M6 1
26  |Retrieving Ramp 1 |71 |Hex. Socket Cap Screw M6x30 1
27 |Washer M12 6 |72 |Hinges @8x50 2
28 |Spring Washer M12 6 |73 |Main PC Board WT-M1 1
29 |Hex. Cap Bolt M12x20 6 |74 |[Control Panel 1
30 |[Side Plate 1 |74-1 |Control PCB 1
31 |Washer M8 3 |75 |Counter 1
32 |Spring Washer M8 3 |76 |Button Head Socket Screw M5x8 10
33 |Hex. Cap Bolt M8x16 3 |77 |Key Lock Power Switch 1
34 |Washer M8 2 |78 |Cutting Feed Rate 1
35 |Spring Washer M8 2 |79 |Cycle Start Switch 1
36 |Hex. Cap Bolt M8x16 2 |80 |Emergency Stop Button 1
37 |Hydraulic Unit 1 (81 |Stroke Panel 1
38 |Hex. Cap Bolt M8x16 2 [81-1 |Bow Height PCB 1
39 |Front Plate 1 |82 |Stroke Height Switch 1
40 |Button Head Socket Screw M6x8 4 |83 |Button Head Socket Screw M5x8 4
41 |Hex. Cap Bolt M12x70 4 |84 |Plate 1
42 |Nut M12 4 |85 |Handle 2
43 |Rear Plate 1 |86 |Button Head Socket Screw M5x8 4
44  |Button Head Socket Screw M6x8 4 |87 |Control Box 1
45 |Vise Pressure Adjusting Valve 1 (98 |Plate 1
46  |Electrical Box 1 |99 |Button Head Socket Screw M5x8 4
47  |Washer M6 4 |100 |Shaft 1
48 |Hex. Socket Cap Screw M6x16 4 |101 |Bearing 600027 1
49  |Electrical Plate 1 |102 |Spring Washer M10 1
50 |Hex. Socket Cap Screw M6x12 4 |103 |Nut M10 1
51 |Power Switch (Seat) XA323B/B-40A 1 |104 |Cam Seat 1
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PART LIST

T\fg.t Description Size No. Qty T\fg.t Description Size No. Qty
105 |Button Head Socket Screw M8x25 2 |156 |Nut M20 1
106 |C Ring S16 1 |[157 |Hex. Cap Bolt M10x60 1
107 |Hex. Socket Cap Screw M10x40 1 |158 |[Nut M10 1
108 |Extend Spring 1 |[159 |[Screw Holder 1
109 [Nut M10 1 |160 |Spring Bracket 1
110 |Joint Plate 1 |161 [Washer 1/2 1
111 |Set Bolt 1 |162 |Nut 1/2 1
112 |Connect Unit 1 |163 |[Spring Washer M8 4
113 |Hex. Socket Cap Screw M10x50 1 |[164 |Hex. Socket Cap Screw M8x25 4
114 |Handle Level 1 |165 |[Cutting Bench 1
115  |Nut M12 1 (166 |Pin @8x20 2
116 |Handle 1 |[167 |Hex. Socket Cap Screw M10x60 2
117 |Angle Setting 1 |168 |Cutting Plate 1
118 |Hex. Socket Cap Screw M8x20 2 |169 |Hex. Socket Cap Screw M8x55 2
119 |Set Block 1 |[170 [Hex. Socket Cap Screw M8x20 2
120 |Button Head Socket Screw M6x8 2 |171 |Vise Jaw-Left 1
121 |Cover 1 (172 |Vise jaw-Right 1
122 |Hex. Socket Cap Screw M10x40 1 |173 |Hex. Socket Cap Screw M10x30 8
123 |Washer 1 |[174 |Hex. Socket Cap Screw M8x20 4
124 |Angle Wheel 1 (175 |Vise Plate 1
125 |Wire Connecter 1 |176 |Hex. Socket Cap Screw M8x20 1
126 |Hex. Cap Bolt M5x15 1 |177 |Hex. Socket Cap Screw M12x30 2
127 |Bush 1 |178 |Vise Jaw 1
128 |Steel Wire @1.2x1240 1 |179 |Vise Slide 1
129 |Extend Spring 1 |[180 [Cylinder 1
130 |Bed Plate 2 |181 |Hex. Socket Cap Screw M12x30 2
131 |Pin a8x20 4 1182 |Hex. Socket Cap Screw M10x40 4
132 |Hex. Socket Cap Screw M12x70 4 183 |Vise Bench 1
133 |[Set Screw M12x30 4 [184 |Bench Supporter 1
134 |Bed 1 (185 |Nut 1
135 [Nut M10 1 |186 |[Spring Washer M10 2
136 |Hex. Socket Cap Screw M10x40 1 |[187 |Hex. Socket Cap Screw M10x25 2
137 |Seating Block 2 |188 |Washer M10 1
138 |Hex. Socket Cap Screw M10x35 4 |189 |Bearing 6200227 1
139 |Hex. Socket Cap Screw M10x20 5 |190 |Spring Washer M10 2
140 |Spring Washer M10 5 ]191 |Hex. Socket Cap Screw M10x30 1
141 |Pin @8x20 2 |192 |Handle 1
142 |Angle Plate 1 (193 |Handle Rod 1
143 |Lower Cover 1 (194 |Nut M10 1
144  |Hex. Socket Cap Screw M8x20 8 |195 |Adjusting Part 1
145 |Hex. Cap Bolt M5X15 1 |196 |Set Screw M8x8 2
146 |Wire Connecter 1 |197 |CRing S17 2
147 |Swiveling 1 (198 [Shaft 1
148 |Shaft 1 (199 [Key 5x5x20 1
149 |Taper Bearing 30312 2 |200 |Cam 1
150 |Upper Cover 1 [201 [Hex. Socket Cap Screw M6x16 1
151 |Set Screw M6x25 1 |202 [Hex. Cap Bolt M6x16 1
152 |Hex. Socket Cap Screw M8x20 8 |203 |Nut M6 1
153 |Tighten Plate 1 (204 |Bolt 1
154 |O Ring P60 2 |205 |Hex. Socket Cap Screw M8x40 2
155 |Hex. Cap Bolt M20x65 1 (206 |[Spring Washer M8 2
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PART LIST

T\fg.t Description Size No. Q'ty T\fg.t Description Size No. Q'ty
207 |[Washer M8 2 |257 |Drive Wheel 1
208 |(Set Block 1 (258 |Washer 1
209 |Set Screw M8x8 2 |259 |Flat Head Hex. Soc. Screw M12x25 1
210 |Set Block 1 |260 |Button Head Socket Screw M6x12 2
211 |Copper Parts 2 |261 |Flat Head Hex. Soc. Screw M4x10 2
212  |Vise Guide 1 (262 |Cover Location Seat 1
213 |Hex. Socket Cap Screw M12x35 4 |263 |Cover Location Inlet 1
214 |Plate 1 |264 |Block 1
215 |Spring Washer M8 2 |265 |Button Head Socket Screw M8x40 2
216 |Hex. Cap Bolt M8x20 2 |266 |Button Head Socket Screw M6x20 4
217 |Retrieval Vise 1 (267 |SetBlock 2
218 |[Set Handle M8x30 2 |268 |Pin J5x50 2
219 |Round Head Screw M6x8 2 |269 |Taper Bearing 32007 2
220 |Handle 1 |270 |Idle Wheel 1
221 |Handle Seat 1 |271 |Anti-Dust Cover 35 2
222 |Pin J6x28 1 |272 |Star Washer AWO07 1
223 |Screw Sleeve 1 |273 |Nut 1
224 |Set Handle M12x45 1 |[274 |Hex. Cap Bolt M8x60 1
225 |Rod 1 1275 |[Nut M8 1
226 |Set Screw M8x8 1 |278 |Disc Washer 8
227 |Sleeve Rod 1 |279 |Plate 1
228 |Shaft 1 |279-1 |Bushing 1
229 |Mobile Fence 1 |[279-2 |Blade Tension Gauge 1
230 |Set Screw M8x8 1 |279-3 |Bearing 51203 1
231 |Blade Cover 1 |282 |Set Screw M8x10 1
231-1 |Button Head Socket Screw M5x8 2 |283 |Handle Wheel 1
232 |Button Head Socket Screw M6x12 4 (284 |Handle 1
233 |Free Set 2 |285 |Slide Bolt 1
234  |Flat Head Hex. Soc. Screw M4x10 2 |286 |Washer 1
235 |Cover Set 1 |287 |CRing S35 2
236 |Wire Brush Guard 1 |288 |[Shaft @14x70 1
237 |Button Head Socket Screw M5x8 2 1289 |Slide 1
238 |Hex. Socket Cap Screw M6x16 1 |290 |[Shaft Device 1
239 |Washer M6 1 |291 |Oil Nozzle 1/16” 1
240 [Washer 1 |292 |Set Screw M12x25 1
241 |Brush Drive Wheel 1 |293 |Blade Cover 1
242 |Sleeve 1 (294 |Button Head Socket Screw M5x8 4
243 |Set Screw M6x6 3 |295 |Cover Switch 1
244 |Set Bush 2 |296 |Hex. Socket Cap Screw M4x30 2
245 |Brush Rod 1 |297 |Slide Guide 2
246  |Brush Bracket 1 (298 |Slide Plate 2
247 |Hex. Socket Cap Screw M8x40 1 |299 |[Spring Washer M10 6
248 |Shaft 1 |300 |[Hex. Socket Cap Screw M10x55 6
249 |Hex. Socket Cap Screw M6x8 2 |301 |Limit Switch 1
250 |Set Tube 1 |302 |Hex. Socket Cap Screw M4x35 2
251 |Brush 1 |303 |[Saw Bow Cylinder 1
252  |Washer M6 1 |304 |CRIing S16 4
253  |Nut M6 1 |305 |[Cylinder Seat 1
254 |Saw Bow 1 (306 |Lower Shaft 1
255 |Spring Washer M12 4 307 |Hex. Socket Cap Screw M8x20 2
256 |Hex. Cap Bolt M12x40 4 |308 |Holder 1
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PART LIST

T\fg.t Description Size No. Qty T\fg.t Description Size No. Qty
309 |Upper Shaft 1 (362 |Pin d4x12 1
310 |Limit Switch 1 |363 |Adjustable Bracket-Right 1
311 |Hex. Socket Cap Screw M4x30 2 |364 |Hex. Socket Cap Screw M8x30 2
312 |Indicator Seating 1 |365 [Pipe Fitting 1/4PTx1/4 2
313 |Button Head Socket Screw M5x8 2 366 |On/Off Valve 1/4” 2
314 |Washer 1 [367 |Button Head Socket Screw M6x8 2
315 |Hex. Socket Cap Screw M12x65 4 (368 |Set Plate 1
316 |Set Block 1 |369 |Hex. Socket Cap Screw M8x25 4
317 |Hex. Cap Bolt M10x20 1 |370 |[Spring Washer M8 4
318 |Nut 1 |371 |Set Screw M8x16 6
319 |Spring Washer 1 (372 |Adjustable Screw 2
320 |Washer 1 |373 |[Spring 2
321 |Sensor Bracket 1 |374 |[Shaft 2
322 |Sensor 1 |375 |Guide Bracket-Right 1
323 |Round Head Screw M4x10 2 |376 |Bearing Shaft-Short 2
324 |Cover 1 |[377 |Bearing Shaft-Long 2
325 |Button Head Socket Screw M5x8 4 |378 |Set Screw M12x10 2
326 |Gear Box 1 |379 |Hex. Socket Cap Screw M6x16 2
327 |Key 12x8x50 1 |380 [SetGuide 2
328 |Side Cover 1 (381 |Adjustable Bracket-Left 1
329 |Button Head Socket Screw M5x8 3 |382 |Lock Handle M8x30 2
330 |Motor 1 (383 |Adjusting Guide 2
331 |Washer M8 4 |384 |Pipe Fitting 1
332 |Spring Washer M8 4 |385 |On/Off Valve 1/4” 1
333 |Hex. Cap Bolt M8x30 4 |386 |Pipe Fitting 1/4x1/4PT 2
334 |Set Plate 1 (387 |Guide Bracket-Left 1
335 |Washer M6 2 |388 |Bearing 6000ZZ 2
336 |Spring Washer M6 2 |389 |Washer M10x19x2 2
337 |Hex. Socket Cap Screw M6x12 2 |390 |Bearing 620022 4
338 |Round Head Screw M3x20 2 |391 |Spring Washer M10 4
339 |Sensor 1 (392 |Nut M10 4
340 |Nut M3 2 (393 |Bush @10x19x19 2
341 |Key 10x8x40 1 |[394 |Blade Guide-Left 1
342 |Pulley Cover 1 (395 |Knob M5x8 1
343 |Button Head Socket Screw M5x8 4 (396 |Pin D4x12 1
344 |Belt 1922V426 1 (397 |[Cover 1
345 |Input Pulley 1 (398 |Round Head Screw M6x8 6
346 |Hex. Socket Cap Screw M8x65 1 (399 [Control Box Bracket 1
347 |Variable Speed Adjustable 1 |400 |[Button Head Socket Screw M6x8 4
348 |Cover 1 |401 |[Swiveling Bracket 1
349 |Button Head Socket Screw M5x8 7 |402 |Hex. Socket Cap Screw M6x16 4
350 |Nut 1/2” 2 |403 |Hex. Cap Bolt M8x16 4
351 |Washer 1/2” 2 |404 |Spring Washer M8 4
352 |Spring Bracket 1 |405 |Handle M8x35 1
353 |Spring Washer M10 2 |406 |Swiveling Base 1
354 |Hex. Socket Cap Screw M10x25 2 407 |Set Screw M8x20 2
355 |Tension Spring 1 (408 |Nut M8 2
356 |Brackets Slide 1 |409 |[Connect Base 1
357 |Set Screw M10x16 10 |410 |[Spring Washer M8 4
358 |Lock Block 2 |411 |Hex. Cap Bolt M8x16 4
359 |Hex. Socket Cap Screw M10x20 10 |412 |Cover 1
360 |Blade Guide-Right 1 |[413 |Round Head Screw M6x8 4
361 |Knob M5x8 1
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