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Pred pfepravou a pouzivanim stroje si peclivé prostudujte tento navod!
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pasu
o Hruba
60 90 mm 85x85 mm Motor 1,1 kw hmotnost 450 kg
45°(L) 110 mm 110x110 mm 160x110 mm
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1 OCHRANA PRED URAZY A
BEZPECNOSTNI POKYNY

Tato pasova pila byla vyrobena ve shodé s narodnimi
a evropskymi bezpe&nostnimi pfedpisy. Nespravné
pouzivani nebo vyfazeni bezpe&nostnich Ustroji
zbavuje vyrobce jakékoliv odpovédnosti.

1.1 Pokyny pro obsluhu

- Pfesvédcete se, zda je napéti uvedené na
elektromotoru shodné s napétim v elektrické siti.

- Pfesvédcete se o funkénosti jisticiho zafizeni a
uzemnéni stroje; pfipojte zafizeni ke zdroji
elektrického napéti a k systému uzemnéni
(Zlutozeleny uzemnovaci vodi€)

- Pokud je ram stroje zavéSeny (nebo zvednuty),
pilovy pas se nesmi rozbéhnout.

- Pouze &ast pilového pasu, ktera je v fezu, mlze byt
nekryta, proto jsou na vodicich kostkach ochranné
Kryty.

- Neni dovoleno pouzivat pasovou pilu bez jejich
ochrannych kryt(

- Pfed vyménou pasu nebo provadénim udrzby vzdy
odpojte pasovou pilu od zdroje elektrického napéti ,
ato i v pfipadé abnormalni €innosti stroje.

- Chrarite zrak pouzitim ochrannych bryli.

- Nikdy nevkladejte ruce, dlané anebo jiné ¢asti téla
do prostoru fezani za provozu pily.

- Nepfesouvejte stroj b&éhem Fezani.

- Nenoste volné soucasti odévu, jako koSile s pfili§
dlouhymi rukavy, pfili§ velké rukavice, naramky,
fetizky Ci jiné predméty, které by mohly byt za
chodu stroje zachyceny. Sepnéte si dlouhé viasy.

- Udrzuijte prostor volny, bez riznych pfedmétd, napf.
vybaveni, nafadi atd.

- Provadéijte vzdy pouze jeden ukon. Nikdy nedrzte
v rukou nékolik predmétl najednou. UdrzZujte ruce
Cisté.

- VeSkeré ukony uvnitf stroje, udrzba Ci opravy se
museji provadét v dobfe osvétlenych prostorach,
pfipadné musi byt zajiSténo dostatecné osvétleni z
dalSich svételnych zdroju, aby se vyloucilo
nebezpedi Urazu.

1.2 Elektroinstalace dle evropské normy
"CENELEC EN 60 204-1", ktera, s nékterymi
pripojenymi modifikacemi, odpovida publikaci
"IEC 204-1 (1992)"

- Elektroinstalace zajistuje ochranu proti Urazu
elektrickym proudem pii pfimém nebo nepfimém
kontaktu. Aktivni Casti instalace jsou ulozeny ve
skFini s pfistupem, ktery je omezen pouzitim Sroub(;
ty je mozno uvolnit pouze pomoci specialniho
naradi; c¢asti jsou napajeny stfidavym proudem
onizkém napéti (24 V). Elektroinstalace je
chranéna proti odstfikujici vodé a prachu.

- Ochrana systému proti zkratim je zajisténa
pouzitim rychlych pojistek a uzemnénim; pro pfipad
pretiZzeni motoru je instalovana tepelna ochrana.

- V pfipadé pferuSeni dodavky elektrického proudu
se musi resetovat do vychoziho stavu zvlastni
spoustéci tlacitko.

- Stroj byl testovan podle bodu 20 normy EN 60204.

1.3 Ochranné prvky dle evropské normy

“CENELEC EN 60 204-1 (1992)”

- V pfipadé chyby obsluhy nebo stavu nebezpeci se
stroj da ihned zastavit Cervenym hfibovitym
tlaCitkem.

- Nezadouci odstranéni krytu pasu aktivuje spinac,
ktery automaticky vypne vSechny funkce stroje.

- V pfipadé pfetrzeni pasu vypne vSechny funkce
stroje mikrospinac uvolnéni napnuti.

POZNAMKA: K resetovani funkce stroje po kazdém

havarijnim vypnuti se musi pouzit specialni

restartovaci tlacitko.

2 ROZMERY STROJE, PREPRAVA,
INSTALACE A DEMONTAZ

2.1 Rozméry stroje

1220mm

==

1880mm

2060mm

2.2 Montaz ovladaci skriné do pily

1 2 3




- Ovladaci skfin namontujte do pily dvéma dodanymi
sadami Sroubu.

2.3 Preprava stroje

Pro pfemistovani stroje s balenim pouzijte zvedaci
vozik nebo lana, ktera se upevni do otvorud na stroji,
jak je vidét na vyobrazeni.

2.4 Minimalni pozadavky na instalaci pasové pily
- Napéti v siti a frekvence museji byt ve shodé
s pozadavky motoru pily.
- Okolni teplota se musi pohybovat v rozmezi
od —10°C do +50 °C.
- Relativni vlhkost nesmi pfesahnout 90%.

2.5 Ukotveni stroje

Umistéte stroj na pevny betonovy zéklad, zadni
stranou minimalné 800 mm od stény. Provedte
ukotveni, jak je znazornéno na vyobrazeni, pomoci
Sroubll a hmozdinek nebo kotvicich ty&i zapusténych
v betonu s kontrolou vyrovnani.

2.6 Pokyny pro montaz pfislusenstvi

Montaz dodanych komponent:

Detail 1 Namontujte nastavitelny doraz materialu.
Detail 2 Namontujte a sefidte valeCkovou podpéru
fezaného materialu do roviny stolu svéraku.

2.6 Odstaveni stroje

- Pokud ma byt pasova pila del§i dobu mimo provoz,
postupujte dle téchto instrukci:

1) Vytahnéte zastréku z elektrické skfiné stroje

2) Vymontujte pilovy pas

3) Povolte vyvazovaci pruzinu pilového ramene

4) Vyprazdnéte chladici kapalinu ze zasobniku

5) Peclivé ocistéte a promazte stroj

6) V pfipadé potieby stroj pfikryjte

2.8 Likvidace (dana poskozenim nebo zastaranim
stroje)

VSeobecna pravidla

Pokud ma byt stroj definitivné zlikvidovan nebo
sesrotovan, rozdélte material, ktery ma byt
zlikvidovan, podle typu a sloZeni nasledovné:

1) Litina nebo Zelezné materialy obsahujici pouze
kov jsou druhotné suroviny, takze by mély byt
pfedany k recyklaci do sbérny, poté co byly zbaveny
pfimési (klasifikovanych v bodé 3).

2) Komponenty elektroinstalace véetné kabell a
elektronického materialu (magnetickych karet atd.)
spadaji do kategorie materiall klasifikovanych jako
komunalni odpad podle pfislusnych pfedpist, takze
se shromazduji ve vefejnych sbérnach odpadu.

3) Staré mineralni nebo syntetické oleje a/nebo
smeési olejl, emulgované oleje a maziva jsou
povazovany za nebezpeclny &i zvlastni odpad, takze
musi byt shromazdovany, pfepravovany a
deponovany ve sbérnach zvlastniho odpadu.

POZNAMKA: Normy a legislativa tykaci se odpadi
se neustale vyvijeji a jsou proto pfedmétem zmeén.
Uzivatel se musi vzdy informovat o stavu pfedpisu v
dobé likvidace a o tom, jak se pfipadné liSi od vyse
uvedeného stavu.

3 POPIS FUNKCNICH CASTI
STROJE

3.1 Rameno pily

Pasova pila se sklada z hnaciho Ustroji (motor

s pfevodovkou nebo s variabilni rychlosti a vodici
kola), napinaciho systému pilového pasu a vedeni
(voditka a vodici bloky) pasu.

3.2 Ovladaci prvky
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A~G Ovladaci spinace

Voli¢ otagek

Hlavni spinad

Spina¢ zvedani oblouku pily
Spinag spousténi oblouku pily
Paka / pedal voli¢e funkce
Spinac startu cyklu
Rozbéhovy spinac

(ovlada¢ hydrauliky)
Havarijni tlacitko

Nozni havarijni spina¢
Nozni spinac

Regulator pritoku

GMmMOO w2

eI

1~17 Kontrolky
Cervena — vystraha
Zluta — indikace volice
Zelena — provoz

1 Napajeni ZAPNUTO

2 Oblouk nahore

3. Oblouk dole

4.  Manualni provoz

5 Provoz fizeny pedalem

6 Spinac startu cyklu

7 Rozbéhovy spinac (ovladani pratoku
hydraulikou)

8. Maximalni vySka oblouku

9.  Minimalini vySka oblouku

10. Vystraha - kryt pasu otevieny

11. Vystraha - nevhodna volba rychlosti

12. Vystraha - pfetizeni motoru

13. Vystraha — pfetrZzeny pilovy pas

14. Havarijni tlacitko

15. Vystraha - pretizeni motoru hydrauliky

16. NozZni havarijni spina¢

17. Provoz fizeny pedalem

3.3 Sefizeni svéraku

Upinani fezaného materialu

- Vlozte materidl mezi Celisti svéraku

- Otacenim kliky upinaciho kola sevrete svérak.
K provedeni nékolika Fezd materialu o stejné
velikosti ponechte malou vili mezi obrobkem a
Celistmi svéraku. Rozbéhovym tlacitkem (F)
zapnéte cyklus. Svérak v pribéhu pracovniho
cyklu automaticky upne obrobek. Po ukonceni
pracovniho cyklu se svérak otevie a obrobek je
mozno upravit nebo vyjmout

Funkce svéraku

- L 4
PFi uhlovém Fezani mize byt nutno provést Gpravu
polohy Celisti svéraku tak, aby nekolidovaly s drdhou
pasu pily. Postupuje takto:

- Oto¢enim paky (1) doleva uvolnéte opérku.

- Oto¢enim paky (2) doleva uvolnéte svérak.

- Nyni je mozno zatlacenim jednou rukou na
stavitelnou €elist a druhou rukou na paku (1)
presunout svérak doprava nebo doleva.

- V pfislusné poloze presunite paku (2) doprava
k zajisténi polohy. Neni-li paka (2) mezi svérdkem/
loZzem a uzivatelem, nebude mozno svérak upnout.



Dostane-li se paka svéraku (2) za svérak nebo
bude-li svérak branit jejimu pohybu, postupuijte
takto:

- Posunte paku (2) uchopenim v lozisku (P) a
zatlagenim dolli, coz mUze pfi sefizeni pomoci.
Nyni se da pakou volné otacet do vhodnéjsi polohy.
Mduze se vyzadovat pohyb Celisti svéraku. Zvednéte
paku (2) a pak ji pohybem doprava zablokujte.

- Otogenim paky doprava opérku (1) zajistéte.

3.4 Nastaveni uhlového rezani

K THE LEVER STEADILY:
\MEN SIE DEN HEeL FesT D

JIEN SERRER LE LEVIER.

f ==

Uhlové fezani

- Je mozno fezat pod uhlem do 60°.

- Odaretujte paku (L) zatlaenim doleva.

- Otacejte ramenem pily na pozadovany uhel, ktery
muzete odecist na thlové stupnici.

- Zaaretujte nastaveny uhel zatla¢enim paky (L)
doprava.

3.5 Podstavec

- Podstavec slouZi jako zdkladna RAMENE PILY
(oto&ného ramene k uhlovému fezani a pfislusného
aretaéniho systému), SVERAKU, ZARAZKY
MATERIALU, a PODAVACE k piisouvani materialu.
V podstavci je NADRZ na chladici kapalinu,
CERPADLO a AUTOMATICKE OVLADACI USTROJI
SPOUSTENI A ZVEDANI RAMENE PILY.

ERAL
) ock Woig-HaLTer

Hlavni spina¢ ma otvor pro zamek. K tomuto otvoru
Ize pfipojit zdmek, abychom z bezpecénostnich
dlvodu predesli nepovolanému pouzivani stroje.

- Pfed pouzitim nozniho spinace (J), nejprve nohou
odsurite plastovou sponu, ktera pedal blokuje. Pozor,
abyste ji nadmérnou silou neposkodili. Pak
seSlapnutim zapnéte funkci.

3.6 Pracovni cyklus

- Zkontrolujte, zda je napéti na motoru pily shodné
s napajecim napétim. PFipojte stroj k napajeni a
stisknéte hlavni spina¢ (B). Rozsviti-li se kontrolka
(1), je napéti v poradku.

- Na spinaci (A) zvolte feznou rychlost.

*Poznamka: pfi volbé fezné rychlosti blika
kontrolka.

- Stisknéte rozbéhovy spinac hydrauliky (G).
*Poznamka: nedojde-li k zapnuti hydrauliky,
nemohou fungovat spinace (C), (D), a (F). Po
stisknuti kteréhokoliv z nich blika kontrolka (7) k
upozornéni, ze nebyl aktivovan rozbéhovy spinaé
(G).

- Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje. Pokud se
hladina zvySuje, znamena to, ze motor bézi
spravnym smérem. V opacném pfipadé pfepdlujte
z4asuvku.

- Zkontrolujte spravnost nastaveni ramena pily.
Stisknéte spinac oblouku pily (C) nebo (D)

k nastaveni jeho vysky pfi ustavovani obrobku.

- Umistéte obrobek do svéraku a pevné jej upnéte.

- Voli¢em otagek (A) zvolte rychlost. Zelva znamena
malou rychlost, zajic velkou rychlost. “O” je neutralni
poloha.

- Zkontrolujte, zda je podstavec za provozu
v bezpecné poloze. Stroj se da zapnout dvéma
zpusoby. Stisknéte spina¢ (C) k posunuti oblouku
pily do krajni horni polohy, pak podle prvniho
zpUsobu zvolte na voli¢i (E) manualni provoz a
stisknutim tlacitka startu cyklu (F) zapnéte provoz.
Podle druhého zpusobu zvolte na voli¢i (E) provoz
fizeny pedalem a seslapnéte rozbéhovy pedal (J) k
zapnuti provozu.

- Rezani se obvykle zahajuje mirnym pooto&enim
regulatoru pritoku hydrauliky (K) doleva ze 2 na 3
k regulaci rychlosti ramene. Spusti-li se rameno
prilis rychle, otocte regulator pratoku hydrauliky (K)
uplné doprava k zastaveni ramene. Pfi fezani
riznych materialt pouzivejte regulator pritoku
hydrauliky (K) k fizeni rychlosti ramene pily.

*Poznamka: Pfili§ rychly pad ramene pily maze
zpUsobit naraz pasu pily na obrobek a zastaveni



stroje. Dojde-li k tomu, pouzijte nékteré havarijni
tlacitko (I nebo H) k okamzitému zastaveni vSech
funkci pily.

-V priibéhu pracovniho cyklu se hydraulicky svérak
automaticky sevie na vzdalenost 8 mm od obrobku.
Po ukoné&eni operace se opét otevie maximalné
0 8 mm. Nyni je pfipraven pro dal$i pracovni cyklus.
Proto neni tfeba Celistmi svéraku manualné svirat
obrobek pro kazdou operaci. Vile 4-5 mm mezi
Celistmi a obrobkem je dostacujici.

- Po ukonéeni operace se oblouk pily vrati do krajni
horni polohy.

- V pfipadé nouze nebo poruchy pracovniho cyklu
vypnéte v§echny funkce pouzitim havarijniho
tlacitka (H nebo I).

- K uvolnéni havarijniho tlac¢itka (H nebo |) otocte
hfibovitym tladitkem doprava. Tlagitko “vyskoéi” a je
mozno zapnout dalsi cyklus fezani.

- Ovladag¢ pratoku hydraulikou (G) se automaticky
vypne po 5 minutach bez provozu.

*Poznamka: nedojde-li k zapnuti hydrauliky,
nemohou fungovat spinace (C), (D), a (F). Po
stisknuti kteréhokoliv z nich blika kontrolka (7)
upozorfiujici, Ze nebyl aktivovan rozbéhovy spina¢

(G).

- Pokud se zvoli manualni provoz a pouzije se pedal,
zacne blikat kontrolka manualniho provozu (4).
Naopak je-li zvolen provoz fizeny pedalem a jsou
pouzity manualni spinace, bude blikat kontrolka
ovladani pedalem (5). Je to upozornéni na
nevhodnou volbu.

- PFislusna kontrolka bude blikat jako upozornéni
na vadnou ¢ast stroje.

1. Kontrolka 14 indikuje stisknuté havarijni tlagitko.
Kontrolka 16 indikuje stisknuté nozni havarijni
tladitko.

2. Kontrolka 13 indikuje pfetrzeni pilového péasu.

3. Kontrolka 10 indikuje otevieny kryt pily.

4. Kontrolka 12 indikuje pfetizeni motoru.

5. Kontrolka 15 indikuje pfetizeni motoru
hydrauliky.

6. Kontrolka 11 indikuje nevhodnou rychlost.

- Je-li vadny spinac oblouku pily nahote / dole, blikaji

soucasné kontrolky 2 a 3.

SMER PASDU PRI REZANI ARV

N
\_

4 POUZITI PASOVE PILY

4.1 Doporuceni a rady k pouzivani stroje

Stroj byl vyvinut pro fezani kovovych materialt
rdznych tvaru a profild, jaké jsou dostupné u prodejct
hutniho materialu a jaké zpracovavaiji strojirenské
podniky.

K obsluze stroje staéi pouze jeden operator, ktery
musi stat, jak je znazornéno na vyobrazeni.

- Pfed kazdym fezanim se pfesvédcte, ze je fezany
material pevné upnut ve svéraku a jeho konec je
vhodné podepren.

- Vyobrazeni dole pfedstavuji pfiklady vhodného
upnuti ty¢i o rizném prafezu s pfihlédnutim k
feznym moznostem stroje a k dosazeni ucinnosti a
zivotnosti pasu pily.

=

- Nepouzivejte jiné rozméry pasu, nez jsou uvedeny
ve specifikaci stroje.

- Pokud se pilovy pas pfi fezani zasekne, vypnéte
stroj stisknutim rozb&hového nebo havarijniho
tlaCitka, otevrete svérak, vyjméte fezany material a
zkontrolujte, zda neni pfetrzeny pas nebo nejsou
vylomené zuby. Pokud ano, vymérite pas.

- Zkontrolujte funkci vyvazovaci pruziny.

- Pfed provadénim jakychkoliv oprav stroje se
poradte s prodejcem.



5 SERIZOVANI STROJE

5.1 Napinani pilového pasu

Idealni napnuti pilového pasu se docili otacenim
ruéniho ovladace do té miry, az jehla ukazatele (A)
dosahne spravnou hodnotu.

Stroj nebude funkéni, nebude-li sepnut mikrospinac na
dotekovém panelu (C).

Je-li nastaveni napnuti spravné, ale mikrospinac (B)

nema fadny kontakt, provedte nasledujici sefizeni.

- Povolte sefizovaci Srouby (D).

- Stisknéte mikrospinac (B) k dotekovému panelu (C).
Zkontrolujte fadny stisk plunzru.

- Utahnéte sefizovaci Srouby (D) k upevnéni
mikrospinace (B) na misté.

5.2 Nastaveni napinaciho kola

- Odpoijte pilu od zdroje elektrického napéti.

- Povolte Sroub s vnitinim Sestihranem (A) na zavérné
desce.

- PFidrzZte rukojet’ (B) a posurite vedeni pasu co
nejblize k materialu, aniz by doslo ke kontaktu
s fezem.

- Utahnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem (A).

- Pilu opét pfipojte ke zdroji elektrického napéti.

Vodici bloky

Pilovy list je veden stavitelnymi voditky, ktera jsou
nastavena podle tloustky pasu s minimalni vali, jak je
znazornéno.

o]

CcC D E F

Je-li tfeba pilovy pas vyménit, zajistéte, aby byl vzdy

montovan pas s tloustkou 0,9 mm, pro kterou byla

voditka sefizena. Pro pasy o odliSné tloustce se musi
provést nasledujici sefizeni:

- Povolte matici (C), Sroub (B) a trn (D) k roz8ifeni
mezery mezi voditky.

- Povolte matice (H) a koliky (I) a otoCte trny (E - G),
aby se rozS§ifila mezera mezi lozisky (F).

- Montaz nového pilového pasu: polozte voditko (A) na
pas, povolte kolik, aby byla vile 0,04 mm k zasunuti
pilového pasu, utahnéte matici a Sroub (B). Otacejte
trny (E - G), az se loziska dostanou do polohy proti
pasu, jak je znazornéno na vyobrazeni, pak zajistéte
koliky (1) a matice (H).

- Zkontrolujte, aby byla mezi pasem a hornim zubem
podlozky (L) vule nejméné 0,2-0,3 mm; v pfipadé
potfeby povolte Srouby, které pfipevriuji bloky a
upravte je.

5.3 Omezovaé zpétného zdvihu ochranného krytu
Spociva v mechanickém sefizovacim systému, ktery je
namontovan rovnobézné s valcem zvedani
ochranného krytu a slouzi ke zkraceni pasivni faze
pracovniho cyklu. Jinymi slovy vylu€uje mrtvy zdvih,

k némuz dochazi, je-li fezany material mnohem mensi
nez je maximalni kapacita fezani. Prakticky
nastavujete poc¢atecni polohu pasu do blizkosti
obrobku, bez ohledu na jeho rozméry.

Postupuijte takto:

- Mirné otevrete regulacéni ventil (H).

- Priblizte pilovy pas na 10 mm k obrobku pomoci
spinacéu zvedani / spousténi oblouku (C a D).

- Povolte rukojet’ (7) k uvolnéni stavitelné zarazky (8)
proti koncovému spinaci (9).

- Zajistéte rukojet (7)

POZOR:

- Mechanickou zarazku (8) neni tfeba pokazdé
sefizovat; uvedte pas do blizkosti obrobku spinacem
oblouhu (D) a pak zapnéte automaticky cyklus fezani
(F); funkce zacne od této polohy pasu.

- Oblouk se vrati do krajni horni polohy.



5.4 Vyména pasu

Postup pfi vyméné pasu:

- Zvednéte rameno pily.

- Povolte pilovy pas ruénim ovladacem, sejméte
mobilni kryt pasu, oteviete kryty vodicich kol a
sejméte stary pas z vodicich kol a vodicich kostek.

- Novy pas instalujte tak, ze jej nejprve umistite mezi
voditka a pak na vodici kola. Zvlastni pozornost
vénujte poloze zub( vzhledem ke sméru pohybu
pasu.

- Napnéte pilovy pas a zkontrolujte, zda dokonale
doseda do draZek vodicich kol.

- Namontujte mobilni kryt pasu, kryty vodicich kol a
pfipevnéte je pfislusnymi Srouby. Provérte, zda je
aktivovan bezpecnostni mikrospinac; pokud ne, stroj
se po pripojeni elektrického napajeni nerozbéhne.

5.5 Nastaveni pasu k obéznym koliim

Horni
strana

Sefizovaci
Sroub D

1. Povolte Sestihranné Srouby A, B a C.

2. Allenovym kli¢em sefidte Sroubem D polohu
vodiciho kola.

- Otagenim sefizovaciho Sroubu D doprava se poloha

vodiciho kola upravi tak, aby pas obihal blize

k pFirubé.

- Otacenim sefizovaciho Sroubu D doleva se poloha

vodiciho kola upravi tak, aby pas obihal dale

od pfiruby.
Jestlize pas obiha pfilis daleko (volné), sklouzne.

Po sefizeni utahnéte Sestihranné matice Sroubu
v pofadi A, B, a C.

Naklonéni timto smérem pfiblizi pas
k ofirubé

Naklonéni timto smérem vzdali pas
od ofirubv

Pohled shora

|| ||
Savizovaci $roub D

Kontrola sefizeni pilového pasu

Smér pohybu
pasu

-

Zasunte prouzek papiru mezi pilovy pas a vodici kolo
za chodu.

- jestlize se papir prefizne, bézi pas pfilis blizko
pfiruby. Upravte sefizeni.

- jestlize pas bézi daleko od pfiruby, upravte sefizeni.

POZOR: Vzdy pouZivejte pilové pasy o rozmérech
specifikovanych v této pfiru€ce, pro néz byla voditka
pasu sefizena; jinak viz kapitolu ,Popis pracovniho
cklu® v &asti ,Rozbéh*.

5.6 Vyména vratné pruziny ochranného krytu pily

- PFi provadéni této operace je tfeba podepfit rameno
pily zvedacim zafizenim.

- Pruzina se vyméni po uvolnéni horni spojovaci tyCe a
jeji demontazi od paky upinaci tyCe.

6 BEZNA A SPECIALNI UDRZBA
NiZE UVEDENE UKONY UDRZBY SE PROVADEJi

V DENNICH, TYDENNICH, MESICNICH A
POLOLETNICH INTERVALECH. JEJICH ZANEDBANI
VEDE K PREDCASNEMU OPOTREBENI| STROJE A
KE SNiIZENEMU VYKONU..

6.1 Denni udrzba

- Uplna ogista stroje od nahromadénych tFisek.

- Ocisténi vypoustéciho otvoru chladici kapaliny, aby
nevznikl jeji nadbytek.

- DopInéni chladici emulze.

- Kontrola opotfebeni pasu.

- Zvednuti ochranného krytu do horni polohy a



Castecné povoleni pasu, aby nedochazelo k Unavé
materialu.

- Kontrola funkce bezpec¢nostnich kryt a havarijnich
tlacitek.

6.2 Tydenni udrzba

- Uplna ogista stroje od tfisek, zejména z nadrze
chladici emulze.

- Demontaz Cerpadle ze skfing, Cisténi saciho filtru a
saci zony.

- Ocisténi filtru saciho &asti Cerpadla a saci zény.

- OcCidténi vedeni pasu stlaenym vzduchem (vodici
lozZiska a vypoustéci otvor chladici emulze).

- Qc¢isténi kryta vodicich kol a kluznych ploch vodicich
kol.

6.3 Mésiéni udrzba

- Kontrola dotazeni Sroubt setrvacniku motoru.

- Kontrola stavu vodicich lozZisek pilového pasu.

- Kontrola dotazeni Sroubu prevodovky, ¢erpadla a
jisticich prvka.

6.4 Pololetni udrzba
- Kontrolni test stavu jisticiho obvodu.

6.5 Udrzba dalSich sougasti stroje
Snekova prevodovka stroje podle zaruky vyrobce
nevyzaduje zadnou udrzbu.

6.6 Oleje k mazani / chlazeni

Vzhledem k Sirokému sortimentu produkt( na trhu
mUze uzivatel zvolit néktery z nejvhodnéjsich podle
svych pozadavku; referenci mize byt typ SHELL
LUTEM OIL ECO. MINIMALNI OBSAH OLEJE VE
VODNE EMULZI JE 8-10 %.

6.7 Likvidace oleje

Likvidace téchto produktll se Fidi pfisnymi predpisy.
Proctéte si kapitolu "Rozmeéry stroje, Pfreprava -
instalace" v ¢asti o demontazi.

6.8 Prevodovka

N Q
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Pfevodovka vyzaduje pravidelnou vyménu oleje. Olej
se musi po prvé ménit po 6 mésicich provozu pily a
potom kazdy rok.

Postup vymény pfevodového oleje

- Odpoijte stroj od zdroje elektrického napajeni.

- Zvednéte rameno do vertikalni polohy.

- Oteviete vypoustéci otvor (O) a odSroubujte Sroub
plniciho otvoru (P).

- Uzaviete vypoustéci otvor (P), pokud olej jiz vytekl.

- Vratte rameno pily do vodorovné polohy.

- Naplrite pfevodovku pfiblizné 3 litry oleje a
zasroubujte Sroub plniciho otvoru (Q)

Jako referenci pouzijte pfevodovy olej SHELL nebo

Mobile #90.

6.9 Specialni udrzba

Specialni udrzbu museji provadét kvalifikovani
pracovnici. Na specialni adrzbu doporu€ujeme
kontaktovat Vaseho prodejce nebo dovozce. Také
resetovani bezpecnostnich prvkl a vybaveni (reduktor),
motoru, erpadla a jinych elektrickych component
vyzaduje specialni udrzbu.

7 TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

7.1 Tabulka feznych rozsaht a technické udaje

SCHOPNOST
Rezan () ] | 11
0° 250 240x240 310x210
45° 200 180x180 200x140
60° 120 120x120
45°(L) 150 150x150 170x90
kW 0.59/1.1
ELEKTROMOTOR POHONU LISTU
kW 04
PRUMER SETRVACNIKU KW 0.09
ROZMERY LISTU | 40:1
o mm 295
REZNA RYCHLOST LISTU
mm  27x0.9x2725
ROZEVRENI GELISTI SVERAKU mimiri 36 /72
VYTOEENi RAMU PILY mm 315
° 40
VY$KA PRACOVNIHO STOLU
mm 900
HMOTNOST STROJE kg 410




TYP OCELI CHARAKTERISTIKY
POUZITI | [ D F GB USA. | TCRRelix® | ROGKWELLA | Rop/mme
? UNI DIN AF NOR SB | AISI-SAE HB HRC
= Fe360 Sta7 E24 116 67 360480
Konstruleni | Feago Sta4 E28 43 148 80 430560
Fe510 St52 E36 50 180 88 510+660
C20 CK20 XC20 060 A20 | 1020 198 93 540690
Uhlikove C40 CK40 XC42H1 |060A 40| 1040 198 93 700+840
oceli C50 CK50 —— — 1050 202 94 760+900
C60 CK60 XC55 060 A62 | 1060 202 94 830+980
Pruzinové 50CrV4 50CrV4 50CV4 | 735A50| 6150 207 95 1140+1330
oceli 60SiCr8 60SiCr7 o—- — 9262 224 98 1220+1400
L ¢ oclio 35CrMo4 34CrMo4 35CD4 | 708 A37 | 4135 220 98 780+930
kot apopoustént | 39NiCrMo4 36CrNiMo4 39NCD4 - 9840 228 99 880+1080
apro nitridaci 41CrAMo7 41CrAIMo7 40CADG12 |[905M 39| --- 232 100 930+1130
Legované ocell 18NiCrMo7 20NCD7 En 325 4320 232 100 7601030
cementacéni
20NiCrMo2 21NiCrMo2 20NCD2 |805H20| 4315 224 98 690+980
L é li
otiokove | 100Cr6 100Cr6 100C6 | 534A99| 52100 207 95 690980
: 52NICrMoKU | 56NiCrMoV7C 100K 244 102 800+1030
Oceli C100KU C100W1 BS 1 S-1 212 96 710+980
nastrojové | X210Cr13KU X210Cr12 Z200C12 |BD2-BD3| D6-D3 252 103 820+1060
58SiMo8KU Ye0sC7 | -- | S5 244 102 800+1030
Oceli X12Cr13 4001 | - 410 202 94 670-885
cell | xsCrNi1810 4301 Z5CN18.09 |304C 12| 304 202 94 |  590:685
nerezove | x8CrNi1910 202 94 |  540:685
|X8CrNiMo1713 4401 Z6CDN17.12|316S16 | 316 202 | 94 | 490+685
Slitiny médi Kompozice médi a hliniku G-CuAl11FeNi4 UNI 5275 o 220 98 620+-685
Spec. mosazi Specialni hoféiko/kifemikova mosaz G-CuzZn36SilPb1 UNI 5038 140 77 375+440
Bronzi Hoficikova bronz SAE43 — SAE430 120 69 320+410
Fosforova bronz G-CuSn12 UNI 7013/2a 100 56,5 265+314
|Seda litina G25 212 96 [ 245
Litina iLitina s globularnim grafitem GS600 232 100 600
Tvarna litina W40-05 222 98 420

8 KLASIFIKACE REZANYCH
MATERIALU A VOLBA PILOVEHO

PASU

JelikozZ je cilem dosahnout vynikajici kvalitu fezu,
museji se zvazovat rizné parametry, jako je tvrdost
materialu, tvar a tloustka, priifezu fezaného materialu,
volba typu pilového pasu, fezna rychlost a fizeni
spousténi ochranného krytu. Tyto faktory je tfeba
harmonicky sladit na provozni podminky na zakladé
praktickych i obecnych Gvah tak, abychom dosanhli
optimalniho stavu, ktery nebude pfi pfipravé stroje
vyZadovat mnoZstvi operaci, které se maji provadét.
R{zné problémy, které se obcas vyskytnou, budou
feSeny snadnéji, bude-li mit obsluha dostatec¢né

znalosti zminénych parametrd.

8.1 Definice materialt

Tabulka uvadi seznam charakteristik rdznych druh(
materiall, které se maji fezat, aby bylo mozno zvolit

vhodny pilovy pas.

8.2 Vybér pilového pasu

Rozhodujicim faktorem spravné volby ozubeni je
rozte€ zub, jinymi slovy pocet zubu na palec
(25,4 mm) pro fezany material. Voli se podle téchto

kritérii:

- Pro materialy s tenkym nebo proménlivym prifezem,
jako jsou profily, trubky a desky, je tfeba jemné
ozubeni, takze pocet zubl pouzivanych pasul se

pohybuje od 3 do 6;

- Materialy s velkym prifezem a masivnimi ¢astmi
vyzaduji vétSi rozte¢ zub(, aby umoznily vétsi odbér
(tFisku) a lepsi vnikani zubl od materialu;

- Dily z mékkych materiald nebo plastl (lehké slitiny,
mékky bronz, teflon, dfevo atd.) tedy vyZaduji
ozubeni s velkou rozte¢i zubU;

- Pro dily, které se feZou ve svazcich, jsou tfeba
kombinovana ozubeni.

8.3 Rozte¢ zubu

Jak jiz bylo zminéno, rozte€ zavisi na téchto faktorech:
- Tvrdost material
- Rozméry prarezu
- Tloust’ka stény

TABULKA K VOLBE OZUBENI PILOVEHO PASU
TLOUSTKA, mm | KONTINUALNI KOMBINOVANE
OZUBENI S OZUBENI Z
Do 1,5 14 10/14
1-2 8 8/12
2-3 6 6/10
35 6 5/8
4-6 6 416
Vice nez 6 4 4/6
=
_
B = a7 sl S
s = tloustka




MASIVNi & KONTINUALNi KOMBINOVANE
NEBO |, mm OZUBENI Z OZUBENI Z
Do 30 8 5/8
30-60 6 4/6
40-80 4 4/6
Vice nez 90 3 3/4

8.4 Rezna rychlost a rychlost posuvu

Rezna rychlost (m/min.) a rychlost posuvu (cm?min. =
plocha, kterou zub opiSe pfi odebirani tfisky) jsou
limitovany vyvinem tepla v blizkosti Spic¢ek zub(.

- Rezna rychlost je podminéna odolnosti materialu
(R = N/mm?), jeho tvrdosti (HRC) a rozméry
nejvétsiho prifezu.

- Prilis velka rychlost posuvu (= spousténi ramu pily)
muze zplsobit, Ze se disk odchyli od idealni drahy
fezu a vznikne fez, ktery bude ve vertikalni i
horiizontalni roviné nelinearni.

=

@ = primér, | = Sitka

Nejlepsi kombinaci obou téchto parametru Ize uréit
pfimym sledovanim tfisek.

Dlouhé Sroubovité tfisky naznacuji idealni podminky
fezani.

Velmi jemné nebo praskovité tfisky jsou zndmkou malé
rychlosti posuvu a/nebo fezného tlaku.

Silné a/nebo namodralé tfisky indikuji pfetizeni
pilového pasu.

8.5 Zabihani pilového pasu

Je dobrym zvykem provést pfi prvnim rezani
nékolik Fezli malou rychlosti posuvu

(= 30-35 cm?/min. u b&zné oceli o priimérné velikosti
vzhledem k fezné kapacité a plnému prufezu R =
410-510 N/mm?). Oblast fezu je treba chladit
mirnym postfikovanim chladici emulzi.

8.6 Struktura pilového pasu

Nejcastéji se pouzivaji bimetalové pasy. Spodivaji

v silikonem pokryté oceli a jsou vyrobeny tak, aby bylo
dosazeno fezné hrany vyhovujici vysokym rychlostem
(HHS), vyrobené s vyuzitim laserového svarovani. Typ
zakladniho vybaveni je dle M2, M42, M51 a vzajemné
se li8i podle tvrdosti rostouci se zvySujicim se
obsahem kobaltu (Cc) a molybdenu (Mo) v kovové
sliting.

8.7 Typ pilového pasu

Pilové pasy se znac¢né lisi svymi konstrukénimi
charakteristikami, jako jsou:

- tvar a fezny uhel zubl

- rozte¢

- usporadani

Tvar a ahel zubt

KONSTANTNI OZUBENI: O° thel a konstantni rozteé.

Nejbéznéjsi provedeni k pfi€énému nebo uhlovému
fezani plnych malych a stfedné velkych prafezi nebo
trubek z vrstvenych mékkych oceli a Sedé litiny nebo
obecnych kova.

POZITIVNI UHEL ZUBU: 9° - 10° pozitivni uhel a

konstantni roztec.
positive

Pouziva se zejména pro pficné nebo uhlové fezani
pinych prifezl nebo velkych trubek, pfedevs§im vSak
tvrdSich materialt (vysoce legované a nerezavéjici
oceli, specialni bronzy a kujna litina).

KOMBINOVANE OZUBEN!I: rozte¢ zub(i se méni a
nasledné se méni i jejich velikost a hloubka mezi nimi.
Proménliva rozte¢ zubl nabizi v disledku mensSich
vibraci hladsi a ti§Si chod a delSi zivotnost listu.

i Vzdalenost mezi zuby
B s W g S g B

DalSi vyhodou tohoto typu pilového listu je skute€nost,
Ze jediny list umozniuje fezat Siroky sortiment riznych
material( co do rozméra i typu.

KOMBINOVANE OZUBENI: 9° - 10° pozitivni Ghel.

posmve/l |

Tento typ listu je nejvhodnéjsi k Fezani profilt a
velkych a silnych trubek i k Fezani plnych ty¢i pfi
maximalni kapacité stroje. Primérna roztec: 3-4/4-6.

USPORADANI
Zuby vyklonéné z roviny pilového télesa vytvareji v
materialu Siroky fez.

STRIDAVE PRAVIDELNE A UKLONENE
USPORADANI: Zuby vyklonéné doprava a doleva se
stfidaji s pfimymi zuby.



Obvykle pro materialy o rozmérech nad 5 mm.
Pouzivaji se k fezani oceli, odlitkli a nezeleznych
materiald.

USPORADANI DO VLN: Zuby v hladkych vinach.

rriaiildiyrrrr iy

Toto uspofadani se kombinuje s velmi malymi zuby a
pouziva se hlavné k fezani trubek a tenkych profild
(od 1 do 3 mm).

STRIDAVE USPORADANI (VE SKUPINACH):
Skupiny zub( vyklonéné doprava a doleva se stfidaji
s pfimym zubem.

9 TESTY HLUCNOSTI

Toto uspofadani se kombinuje s velmi malymi zuby a
pouziva se hlavné k fezani mimoradné tenkych
materiald (do 1 mm).

STRIDAVE USPORADANI (JEDNOTLIVYCH ZUBU):
Zuby (jednotlivé) vyklonéné doprava a doleva.

R

Toto uspofadani se pouziva k fezani mékkych
nezeleznych materiald, plasti a dreva.

Testy byly provadény v prostifedi s hlu€nosti 65 db. Naméfena uroven hluku u béziciho nezatizeného stroje byla
71 db. Namérena uroven hluku pfi fezani mékké uhlikové oceli byla 73 db.

POZNAMKA: U pracujiciho stroje se méni troveri hluku podle réiznych zpracovavanych material(i. UZivatel proto
musi odhadnout intenzitu a pokud to bude nutné, vybavit obsluhu pfislu§nymi osobnimi ochrannymi prostfedky ve

smyslu zakona 277/1991 Sb.
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10 SCHEMATA ZAPOJENI
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11 ODSTRANOVANI ZAVAD

Tato kapitola popisuje eventualni chyby a poruchy pfi provozu stroje a doporuuje mozné zpusoby odstranéni.
Prvni ¢ast uvadi diagnostiku PILOVYCH LISTU a REZU, druha kapitola diagnostiku ELEKTRICKYCH

KOMPONENT.

11.1 - Diagnostika elektrickych komponent

ZAVADA

PRAVDEPODOBNA PRICINA

1. Stroj neni napajen

ODSTRANENI

Vadna pojistka

Je-li spalena pojistka, zkontrolujte, zda nejsou
pfislusné komponenty pretizeny nebo zkratovany.

A. Stroj bézi na dvé faze

ZKkontrolujte stav napajeni a pojistek ¢. FU4, FU5, FU6.

B. Neni stejnosmér. napajeni |a. Zkontrolujte stav vstupl transformatoru FU1 a FU2
24 V (nesviti bila kontrolka (LA/1,6A).
na panelu) b. Zkontrolujte pojistku FU1(1 A) na PCB1.
C. Neni stejnosmeér. napajeni 5 |a. Zkontrolujte stav vstupu transformatoru FU1 a FU2
V (nesviti zbyvajici kontrolky) (1 A).
I b. Zkontrolujte pojistku FU2 (1 A) na PCBL1.
D. Neni stfidavé napajeni 24 V |a. Zkontrolujte stav vstupu transformatoru FU1 a FU2
(1A).
b. Zkontrolujte pojistku FU3(4A) na panelu
rozvadéce.
c. Zkontrolujte pfipojovaci body koncovych spinacu

na jejich mistech na stroji
- viz schéma zapojeni ¢.: WT/M3/C-01, pfipojeni
vodich ¢. 4,5,6,7,8,19a 20.

2. Hydraulické Cerpadlo Zavada a. Zkontrolujte, zda pracuje motor hydrauliky M1.
b. Zkontrolujte stav erpadla.
c. Zkontrolujte AC stykac¢ K1, zda neni pretizen
(FS1).
d. Zkontrolujte napéti pfivadéné na panelu do civky
K1(vodice €. 9 a 15).
Cerpadlo pracuje s nizkym a. Zkontrolujte zapojeni motoru hydrauliky M1, zda
tlakem ma zapojeny tfi faze.
b. Zkontrolujte prutok hydraulikou, zda v ném nejsou
poruchy nebo netésnosti.
3. Oblouk pily Nefunguje a. Zkontrolujte hydraulické Cerpadio.
b. Zkontrolujte prutok hydraulikou.
c. Zkontrolujte napéti pfivadéné na panelu do civky
K1(vodice €. 9 a 15).).
d. Zkontrolujte signal hydraulického magnetického
ventilu (zvedani oblouku - vodice €. 9 a 21;
spousténi oblouku-vodice €. 9a 17.)
4. Svérak (pfedni, zadni) |Nefunguje e. Zkontrolujte hydraulické ¢erpadlo.
f.  Zkontrolujte pritok hydraulikou.
g. Zkontrolujte napéti pfivadéné na panelu do civky
K1(vodice €. 9 a 15).).
a. Zkontrolujte signal hydraulického magnetického

ventilu (svirani svéraku - vodice ¢. 9 a 31; otvirani
svéraku - vodice €. 9 a 35.)




ZAVADA

PRAVDEPODOBNA PRICINA

ODSTRANENI

5. Pilovy pas

Nefunguje

a. Zkontrolujte motor oblouku pily M2

b. Zkontrolujte pfepinac rychlosti motoru.

c. Zkontrolujte AC stykac K2 a to, zda neni pretizen
(FS2).

d. Zkontrolujte napéti pfivadéné na panelu do civky
K2 (vodice €. 9 a 14).

Reverzace

Zkontrolujte zapojeni fazi motoru M2.

6. Ovladaci panel

Nefunguje

a. Zkontrolujte stejnosmér. napéti 24 Va5V
(Zkontrolujte, zda nejsou prislusné komonenty
pfetizeny nebo zkratovany.)

b. Zkontrolujte spinace a jejich polohy. (Viz str. 4:
Popis ostatnich funkci.)

7. Pfepinace rychlosti

Blika kontrolka

Zkontrolujte polohu pfepinace rychlosti.

Zkontrolujte stejnosmér. napajeni 24 V.

8. Pilovy list

Blika kontrolka pFetrzeni pasu

a.
b. Zkontrolujte funkci pfepinace rychlosti.
C
a

Zkontrolujte pas na poSkozeni nebo nespravné
umisténi na ob&znych kolech.

b. Zkontrolujte limitni spinace pro normailni
podminky (Zkontrolujte Nepfipojeni dratu €. 61 a
67.)

9. Kryt pilového pasu

Blika kontrolka

a. Zkontrolujte kryty pasu, zda jsou fadné umistény
a uzavieny.

b. Zkontrolujte stav koncovych spinacu (Zkontrolujte
zapojeni vodicl ¢. 61 a 68.)

10. Motory M1, M2

Blika kontrolka pretizeni

a. Zkontrolujte zatizeni motoru (zda neni pfetizen
nebo zkratovan)

b. Zkontrolujte zapojeni vodi¢l (pfipojovaci body
vodi¢l €. 61 a 70 na FS1, €. 61 a 69 na FS2).

11. Zvedani / spousténi
oblouku pily

Kontrolky koncovych spinact
blikaji souasné

Oba koncové spinace jsou soucasné aktivovany.

a. Zkontrolujte stejnosmér. napajeni 24 V.

b. Zkontrolujte zapojeni obou koncovych spinacl a
jeho spravnost (koncovy spina¢ zvedani - vodice
€. 61, 73; koncovy spinac spousténi - vodice €.
61, 71.)

12. Havarijni tlacitka

Kontrolka blika

a. Zkontrolujte, zda neni havarijni spina¢
zablokovany.

b. Zkontrolujte zapojeni vodi¢l (vodice €. 61, 66
pile;vodice €. 61, 65 havarijniho spinage na
pedalu.)

13. Ovladaci pedal

Spinac nefunguje

a. Zkontrolujte, zda je spravné nastaven pfepinad
ovladani rukou / nohou (E).

b. Zkontrolujte spinace nozniho ovladani.

c. Zkontrolujte signal vodica €. 61, 72.

14. Ostatni kontrolky

Vystrazny signal

Viz str. 4: Popis ostatnich funkci.
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11.2 — Diagnostika pilovych listl a

rezl
ZAVADA PRAVDEPODOBNA PRICINA ODSTRANENI
ZLOMENE ZUBY P¥ili$ rychly posuv Zpomalte posuv, sniZte fezny tlak.

Nevhodna fezna rychlost

Nevhodna rozte¢ zubl

Trisky ulpivaji na zubech a mezi nimi,
nebo se material maze

Vady materialu nebo pfili§ tvrdy
material

Nedostate¢né upnuti materialu ve
svéraku

Pilovy pés se v materiélu “zakousne’

Zacatek fezu na ostré nebo
nepravidelné ¢asti profilu

Nedostate¢na kvalita pilového pasu
V fezu zlstal ulomeny zub

Rez se dostane do predchazejici
drahy

Vibrace

Nevhodna rozte¢ nebo tvar zubt

Nedostate¢né mazani a chlazeni
nebo nevhodna emulze

Zuby jsou obraceny proti sméru
fezani.

Sefidte brzdu.

Zménte rychlost a/nebo typ pilového
pasu.

Viz kap. "Klasifikace material( a volba
pilového pasu", v ¢asti Tabulka pro
volbu pilového pasu podle fezné
rychlosti a rychlosti posuvu.

Zvolte vhodny pilovy pas. Viz kap.
"Klasifikace material a volba pilového
pasu".

Zkontrolujte, zda nejsou ucpané
pFivody chladici emulze ve vodicich
kostkach a zda je prltok dostate¢ny k
odstranéni tfisek z pasu.

Povrch materialu mize byt zoxidovany
nebo na ném mohou byt necistoty, coz
mUze zpUsobit, Ze bude na zacatku
fezu tvrd$i nez pilovy pas, nebo v ném
mohou byt tvrdé oblasti vzniklé pfi
vyrobé, napf. slévarensky pisek, okuje
od svafovani atd. NefeZte takové
materialy nebo to provadéjte jen s
maximalni opatrnosti, jakékoliv takové
necistoty co nejrychleji odstrante.

Zkontrolujte upnuti dilu.

ZmenSete posuv a fezny tlak.

Budte pozorné&jsi pfi zahajeni fezu.

Pouzijte kvalitngjSi pas.
Peclivé odstrarite vSechny jeho Casti.

Otocte dil a zacnéte fezat na jiném
misté.

Zkontrolujte upnuti dilu.

Nahradte pilovy list vhodnéjSim. Viz
"Klasifikace material a volba pilového
pasu", v ¢asti Typy pilového pasu.
Upravte vedeni pasu.

Zkontrolujte hladinu emulze v nadrzi.
Zvyste prutok emulze a zkontrolujte,
zda neni ucpané potrubi a tryska.
Zkontrolujte procentualni slozeni
emulze.

Otocte zuby spravnym smérem.
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ZAVADA

PRAVDEPODOBNA PRIiCINA

ODSTRANENI

PREDCASNE OPOTREBENI
PILOVEHO PASU

Chybny z&béh pilového pasu

Zuby jsou obraceny proti sméru
fezani

Nedostate¢na kvalita pilového pasu

PFilis rychly posuv

Nevhodna Fezna rychlost

Vady materialu nebo pfili$ tvrdy
material

Nedostate¢né mazani a chlazeni
nebo nevhodna emulze

Viz "Klasifikace materiald a volba
pilového pasu", ¢ast Zabéh pilového
pasu.

Otocte zuby spravnym smérem.

Pouzijte kvalitn&jsi pas.

Zpomalte posuv, snizte fezny tlak.
Sefidte brzdu.

Zménte rychlost a/nebo typ pilového
pasu.

Viz kap. "Klasifikace materialt a volba
pilového pasu", v ¢asti Tabulka pro
volbu pilového pasu podle fezné
rychlosti a rychlosti posuvu.

Povrch materialu mize byt zoxidovany
nebo na ném mohou byt necistoty, coz
mUze zpusobit, Ze bude na za¢atku
fezu tvrdSi nez pilovy pas, nebo v ném
mohou byt tvrdé oblasti vzniklé pfi
vyrobé, napf. slévarensky pisek, okuje
od svarovani atd. Nefezte takové
materially nebo jen s maximalni
opatrnosti, jakékoliv takové necistoty
so nejrychleji odstrarite.

Zkontrolujte hladinu emulze v nadrzi.
Zvyste prutok emulze a zkontrolujte,
zda neni ucpané potrubi a tryska.
Zkontrolujte procentové slozeni
emulze.

PRETRZENY PILOVY PAS

Vadny svar pilového pasu

P¥ilis rychly posuv

Nevhodna Fezna rychlost

Nevhodna rozte¢ zubl

Nedostate&né upnuti materialu ve
svéraku

Pilovy pas se dotyka materialu pfed
zahajenim fezani

Naprava

Svar pilového pasu je mimoradné
dulezity. Sty¢né plochy musi dokonale
dosednout a svar nesmi vykazovat
vmeéstky nebo bubliny; oblast svaru
musi byt dokonale hladka a rovna.
Musi mit rovhomérnou tloustku bez
vybouleni, ktera by mohla pfi prdchodu
mezi vedenimi pilového pasu zplsobit
vylomeni zubl nebo zlomeni pasu.

Zpomalte posuv, snizte fezny tlak.
Sefidte brzdu.

Zménte rychlost a/nebo typ pasu.
Zvolte vhodny pilovy pas. Viz kap.

"Klasifikace materialt a volba pilového
pasu".

Zkontrolujte upnuti dilu.

Pfed zahajenim fezani nikdy
nespoustéjte oblouk pily pfed startem
motoru.
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ZAVADA

NP

PRAVDEPODOBNA PRIiCINA

ODSTRANENI

Vodici kostky nejsou spravné
nastaveny nebo jsou znecisténé v
dasledku nedostate¢né udrzby

Vodici kostky jsou pfili§ vzdaleny od
fezaného materialu

Nevhodna pozice pasu na obéznych
kolech

Nedostatecné chlazeni nebo mazani
pasu, zenecisténa nebo nevhodna
emulze

Zkontrolujte vzdalenost mezi kostkami
(viz "Sefizeni stroje" v kap. Vodici
kostky pasu): mimoradné presné
vedeni miZe zpUusobit ulomeni zubu.
Vénujte dostate¢nou péci Cisténi.

Umistéte hlavu co nejblize k fezanému
materialu, aby byla volna jen ta ¢ast
pasu, ktera se pouziva. Tim se
predejde deformacim, které by mohly
pas nadmérné namahat.

Zadni strana pasu se tfe o o podporu
v dusledku deformace nebo vadného
svaru pasu, coz vede k praskani a
narGstani zadniho obrysu.

Zkontrolujte hladinu emulze v
zasobniku. Zvyste pratok a zkontrolujte,
zda nejsou potrubi a hubice ucpané.
Zkontrolujte procentualni slozeni
emulze.

POSKOZENY PAS

Vedeni pilového pasu je poskozeno
nebo zaneseno tfiskami

Prilis utazena nebo volna loziska
vedeni pasu.

Vyméiite je.

Upravte je (viz kap. "Sefizeni stroje” v
kap. Vedeni pasu).

REZ NENi PRIMY

Pas neni rovnobézny s drahou
ramene pfi pohybu do fezu

Pas nejde kolmo do fezu pro velkou
vUli mezi kostkami a jejich chybné
sefizeni

PFili§ velky posuv

Opotfebeny pilovy pas

Nevhodna rozte¢ zubu
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Zkontrolujte montaz vodicich kostek
pasu vzhledem ke svéraku, aby nebyly
pFilis volné a upravte jejich vertikalni
polohu; upravte uhlovou polohu a v
pFipadé potfeby nastavte stavéci
Srouby k uhlovému fezani.

Zkontrolujte a vertikalné nastavte vodici
kostky pasu; upravte spravnou boéni
vuli (viz viz kap. "Sefizeni stroje” v kap.
Vedeni pasu).

Snizte posuv snizenim fezného tlaku.
Sefidte brzdu.

Umistéte hlavu co nejblize k fezanému
materialu, aby byla volna jen ta ¢ast
pasu, ktera se pouziva. Tim se
predejde deformacim, které by mohly
pas nadmérné namahat.

Vymeéiite pés. Je pouzit pas s vySsi
hustotou zubU: zkuste pouzit pas s
mensim poctem (Viz kap. "Klasifikace
materiall a volba pilovéhom listu"

v ¢asti Typy pasu).




ZAVADA

PRAVDEPODOBNA PRIiCINA

ODSTRANENI

Zlomeny zub

Nedostateéné chlazeni / mazani nebo
nevhodna emulze

Zavada funkce pasu zplsobena
chybéjicimi zuby mlze zpusobit
deformaci v fezu; zkontrolujte pas a
v pfipadé potfeby jej vymeérite.

Zkontrolujte hladinu emulze v
zasobniku. Zvyste pritok emulze a
zklontrolujte jeji rozvod a hubici.
Zkontrolujte procentové slozeni
emulze.

VADNY REZ

Opotfebena obézna kola
Kryt kol zanesen tfiskami

Vodici pfiruba pasu je tak
opotfebena, ze nemUze zajistit
vedeni pasu,coz zplsobuje vadné
fezani; draha pasu se maze
deformovat (kuzelovité). Vymérite
pas, oCistéte jej stlacenym
vzduchem.

NEROVNA PLOCHA REZU

Prili§ velky posuv

Nedostate¢na kvalita pasu

Opotiebeny nebo tfiskami nebo
ulomenym zubem zaneseny pas

Nevhodna rozte¢ zubt

Vodici kostky jsou pfili§ vzdaleny
od fezaného materiélu

Nedostate¢né chlazeni nebo
nevhodna koncentrace emulze

Snizte posuv snizenim fezného
tlaku. Sefidte brzdu.

Pouzijte kvalitni pas.

Vymérnite jej.

Pouzity pas ma pravdépodobné
prilis velké zuby; pouzijte pas

s vétSim poctem zubu (viz kap.
"Klasifikace materialti a volba
pilového listu" v ¢asti Typy pasi).

Nastavte voditka co nejblize k
materidlu, aby byla volné jen ta
Cast pasu, ktera se pouziva; tim se
zabrani deformaci, ktera by mohla
pas nadmérné namahat.

Zkontrolujte hladinu emulze v
zasobniku, zvyste pritok emulze,
zkontrolujte rozvod emulze a jeji
koncentraci.

HLUK OD VODICIiCH
KOSTEK

Loziska zanesena tfiskami

Opotfebené nebo poskozené
kostky

Odstrarite necistoty nebo tfisky
mezi pasem a loZisky.
Vyménte je.
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SEZNAM DIiLU

(,:' Popis Rozmér |Pocet C Popis Rozmér |Pocet
dilu dilu
1 Podstavec (zakladova deska) 1 |47 Kladka 1
2A Podstavec (leva ¢ast) 1 |48 Kuli¢kové loZisko 6004 727 2
2-1 Matice M8 4 |48-1 | C-krouzek S-20 2
3A Podstavec (prava cast) 1 |49 Hridel kladky 1
4A Podstavec (Celo) 1 |50 Sestihranny $roub M10x20 2
41 Sestihranny $roub M8x16 4 |51 Deska pedalu 1
4-2 PodlozZka M8 4 53 Nozni spinac 1
5 Sestihranny $roub M12x40 2 |53-1 |Mikrospinac 1
6 Matice M12 2 54 Sroub s kulatou hlavou M4x10 4
8 Sestihranny $roub M8x16 6 |55 Sestihranny $roub M6x8 1
8-1 Podlozka M8 6 |56A Skfifka havarijniho spinace 1
9 Deska 1 |56-1 |Potrubi 1
10 Sestihranny $roub M5x8 4 |57-1 |Sroub s plochou hlavou 4
1 N&drzZ chladici emulze 1 |58 Sestihranny $roub M5x8 4
12 Sestihranny $roub M8x12 2 |58-1 |Matice M4 4
13 Mérka chladici emulze 1 |59A Havarijni spinac 1
14 Sestihranny $roub 3/16” 2 |60 Rukojet 1
15 Kryt nadrze 1 |60-1 |Sestihranny $roub M8x20 2
16 Filtr 1 |60-2 |Matice M8 2
17 Cerpadlo 1 |61 Rukojet 1
18 Sestihranny $roub M6x25 2 |61-1 |Matice M12 1
18-1 |Podlozka M6 2 63 Aretacni paka 1
22 Hadicova spona 13mm 1 |63-1 |Sefizovaci Sroub M10x16 1
23 Hadice 5/16"x235cm 1 |64 Sestihranny $roub M10x35 1
23-1 |Hadice 1”"x45cm 1 |64-1 |Pruzna podlozka M10 1
24A Vana na emulzi a tfisky 1 |65 Matice hfidele 1
24A-1 | PryZovy krouZek 4mm 1 |66A Hiidel 1
24A-2 | Kotou& 1 |68 Vykyvné rameno 1
24A-3 | Pruzna podloZka M8 4 |68-1 |Sestihranny Sroub M10x35 1
24A-4 | Sestihranny $roub M8x35 4 |69 Stupnice 1
24A-5 | Deska kostky 1 |70 Nyt 2.3x4 3
25 Montazni konzola 2 |71 Trn 1
26 Pruzna podlozka M10 4 72 Duty trn & 2.5x16 1
27 Sestihranny $roub M10x20 4 |73 Pruzina 1
28 Podlozka M10 4 |74 Pouzdro 1
29 Sestihranny $roub M10x20 4 |75 Konzola 1
29-1 |Podlozka M10 4 |76 Pruzna podlozka M8 2
30 Sestihranny $roub M12x40 2 |77 Sestihranny Sroub M8x25 2
31 Matice M12 2 |78 Ovladacé 1
32 Stupnice 1 |79 Pojistna matice M35 1
33 Sroub s kulatou hlavou M5x10 2 80 PodlozZka M35 1
34 Matice 1 |81 Kryt proti prachu M35 2
35 Spinac 1 |82 Kuli¢kové loZisko 32007 2
36 Havarijni spinac 1 |83 Hridel 1
37 Ocko 2 |84 Sestihranny $roub M10x45 1
38 Oc¢ko 1 |85 Matice M10 2
39 Pas 1 |86A Ukazatel 1
40 Sestihranny $roub M8x35 2 |87 Sestihranny roub M5x8 1
40-1 | Matice M8 2 |88A Kryt 1
40-2 Pruzna podlozka M8 2 88-1 Duty trn & 6x20 2
41 Sefizovaci Sroub M6x12 4 |88-2 | Sefizovaci Sroub M8x10 1
42 Podlozka 1 |89 Sestihranny $roub M8x35 5
43 Rukojet M8x25 1 |89-1 |Pruzna podlozka M8 5
44 Pojizdny stojan 1 |92A Stul 1
45 Sestihranny $roub M12x25 2 |92-1 |Sefizovaci Sroub M6x12 1
46 Pruzna podlozka M12 2 ]|92-2 |Vyménitelna deska 1
46-1 | Podlozka M12 2 |92-3 | Sestihranny $roub M8x20 4
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SEZNAM DIiLU

(,:' Popis Rozmér |Pocet C Popis Rozmér |Pocet
dilu dilu
94 TyCka zarazky 1 (152 Pero 8x8x30 1
95 Zarazka 1 152-1 | Odvzdus$novaci Sroub 1
96 Rukojet M10x35 1 [153 | Sestihranny $roub M8x30 4
97 Stupnice 1 [153-1 |Pruzna podlozka M8 4
98 Nyt 3 154 Motor 1
99 Odvod tfisek 1 (155 Pero 8X7x35 1
100 Sestihranny $roub M6x8 2 156 Kotvici hmozdinka 1
102 | Celist 1 |157 | Sestihranny $roub M8x25 4
103 Sestihranny $roub M6x15 2 157-1 | Pruzna podloZka M8 4
104 Protilehla Celist 1 158 Duty trn J6x20 2
105 Sestihranny $roub M6x15 2 159 Spojovaci vidlice 1
106 | Celist svéraku 1 (160 | Trn vidlice 1
107 | Sroub s plochou hlavou M6x15 2 [161 |C-krouzek S-20 2
108 Svérak 1 |162 Matice 1
109 Koncova deska 1 163 Opérka tyce 1
110 Matice M5 3 |164 |Sestihranny $roub M10x35 1
111 Sefizovaci Sroub M5x25 3 164-1 | Pruzna podlozka M10 2
112 Svéraci Sroub hydraul. pohonu 1 |165 Matice M10 1
112-1 | Sestihranny $roub M8x16 1 |166 | Sestihranny $roub M10x40 1
112-2 | Podlozka M8 1 |167 Stavitelna zarazka 1
113 Pero 5x5x20 1 [168 Rukojet M8x25 1
114 Hydraulicky valec (svéraku) 1 [169 Zarazka 1
115 Pruzna podlozka M8 4 |170 Stavitelna zarazka 1
116 Sestihranny $roub M8x25 4 |170-1 |Sefizovaci Sroub M8x10 1
117 Ruéni ovladag 1 171 Hydraulicky valec (ramena) 1
117-1 | Pruzna podloZka M6 1 172 Pouzdro 2
117-2 | Sestihranny $roub M6x25 1 173 Sestihranny $roub M10x20 2
117-3 | Pouzdro 1 174A | Deska koncového spinace 1
118 Sefizovaci Sroub M8x10 1 175 Pruzna podlozka M8 4
120 Sedlo svéraku 1 |176 Matice M8 4
122 Sefizovaci deska svéraku 1 177 Pruzna podlozka M6 2
123 Sestihranny $roub M10x30 2 |178 Sestihranny $roub M6x12 2
124 Sefizovaci podlozka 1 [179 Koncovy spina¢ 2
125 Aretaéni paka 1 180 Sestihranny roub M6x25 4
127 Rukojet 1 181 Drzak pruziny 1
128 Sefizovaci deska 1 182 Matice M8 2
129 Pouzdro 1 183 Sestihranny $roub M12x25 2
130 | Sestihranny $roub M8x20 2 |183-1 |Pruzna podlozka M12 2
130-1 | Pruzna podlozka M8 2 |184 Kryt 1
131 Drzak elektrického rozvadéce 1 185 Sestihranny $roub M6x60 2
132 Pruzna podloZka M8 4 |185-1 |Sestihranny Sroub M5x8 1
133 | Sestihranny $roub M8x20 4 |186 |Sestihranny Sroub M10x35 4
135 Sestihranny $roub M10x25 2 |186-1 |PruZna podloZka M10 4
136 Pruzna podloZka M10 2 187 Vélcova spojka 1
138 | Sestihranny $roub M6x25 2 |188 | Zavés pruziny 3/8” 1
138-1 |PodlozZka M6 2 189 Pruzina 1
139 Matice M6 2 190 Sefizovaci pouzdro 1
140-5 | Magneticky spina¢ 2 |191 PodloZka M8 1
140-6 | Nadproudové relé 1 |192 | Sestihranny $roub M8x35 1
140-8 | Sestihranny $roub M6x15 3 |193A |Rameno pily 1
140-11 | Nadproudové relé 1 194 Sestihranny roub M10x30 4
142 | Sestihranny $roub M5x8 10 |194-1 |Pruzna podlozka M10 4
143 Matice M5 4 |195 Koncovy spinaé 1
146 | Sroub s kultou hlavou M5x10 4 |195-1 |Kolik spinade 1
147-2 | Hlavni spinag 1 196 Sestihranny roub M4x35 2
147-5 | Voli¢ rychlosti 1 |197 | Sestihranny $roub M10x35 4
151 Redukéni pfevodovka 1 |197-1 |Pruzna podloZzka M10 4
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SEZNAM DIiLU

9' Popis Rozmér |Pocet C Popis Rozmér |Pocet
dilu dilu

198 Sedlo potrubi 1 |262 Sefizovaci Sroub M6x20 2
199 | 8estihranny $roub M5x30 2 |263 |Matice M6 2
200 Spina¢ chlazeni 1 |264 Stredici tyCka 2
201 Hadicovéa spona 13mm 1 |265 Kuli¢kové loZisko 608772 8
203 Armatura potrubi 1/4Px5/16 2  |265-1 |Kulickové loZisko 608722 2
204 Hadice 5/16"x40cm 1 |266 E-krouzek E-7 8
205 Hadice 5/16"x90cm 1 |267 Vedeni pilového pasu 2
206  |Hnané kolo 1 |268 | Sestihranny $roub M6x25 2
207 Podlozka 1 |269 Excentricky htidel 2
207-1 | Pruzna podlozka M10 1 |270 Sestihranny $roub M6x8 2
208 Sestihranny $roub M10x25 1 271 Vedeni pilového pasu 1
209A | Hfidel volnob&zného kola 1 |272 Konzola vedeni 1
210 Kuli¢kove lozisko 32006 2 272-1 | Sestihranny $roub M6x8 2
211 Volnobé&Zného kolo 1 273 Armatura potrubi 1
212 Podlozka M30 1 |274 Vedeni pilového pasu 2
212-1 | Kryt proti prachu M30 2 |275 Drzak kulickového loziska 1
213 Pojistna matice M30 1 |276 Sefizovaci Sroub M6x12 4
214 Vstup oleje 1/16 1 (277 Sestihranny $roub M10x20 2
215A | Pilovy pas 1 |279 Sestihranny $roub M8x20 2
216A | Kryt pilového pasu 1 |280 Kartacek 1
217 | Sroub M6x10 4 |281 |Upinka kartacku 1
219 Sroub s kulatou hlavou M4x8 2 |282 Sefizovaci Sroub M5x5 1
220 Matice M4 2 |283 Sefizovaci pouzdro 1
222 | Kruhovy ovlada¢ 2 |284 |Sestihranny $roub M6x12 2
223 Kruhovy ovlada¢ 1 [285 Podlozka M6 2
223-1 | Axialni loZisko 51103 1 326A | Kontrola pritoku 1
223-2 | Ukazatel napnuti pasu 1 [327A |Hadice 2,5 metru 1
223-3 |Deska 1 328A | Hadice 2,0 metru 1
224 Specialni pruzna podlozka 10 |329A |Hadice 2,0 metru 1
225 Tazna ty¢ 1 330A | Hadice 2,0 metru 1
229 Deska 1 331A | Hadice 1,5 metru 1
230  |Sestihranny $roub M6x12 2 [332A |Rozvod 1
231 Koncovy spinac 1 [333A |Motor 1
232 |Sestihranny $roub M4x25 2 |334A |Cerpadlio 1
239 Matice M16 1 |335A |Meérka oleje 1
240A | Kluzna konzola 1 |336A |Solenoid 2D2 1
240A-1 | Pruzna podlozka M10 3 |337A |Solenoid 3C2 1
240A-2 | Sestihranny Sroub M10x45 3 |338A |Redukce 1
240A-3 | Sefizovaci Sroub M10x25 1 |339A |PlInici otvor oleje 1
244 Kryci deska 1 |340A |Kryt nadrze 1
245 | Sestihranny $roub M6x8 2  [341A |Nadrz 1
246 Lista 2 |PO1 Ovladaci Panel 1
247 Pruzna podlozka M8 6 P01-1 | Hlavni panel 1
248 | Sestihranny $roub M8x20 6 |P02 |Kryt elektrického rozvadéce 1
249 Pohybliva tycka vedeni pasu 1 |P03 |Podstava elektrického 1
249-1 |Sestihranny $roub M6x8 1 |Po4 |Elektrické vybaveni 1
250 Sefizovaci Sroub M6x12 4 P04-1 | Transformator 1
251 Sestihranny $roub M8x20 2 |P04-2 | Pojistkova skfifka 3
252 Sefizovaci konzola 1 |P04-3 |Hodnota pojistky 3
253 Sestihranny $roub M12x50 1 |P04-4 |Uzemiiovaci deska 1
254 Rukojet 1 P05 Elektrické vybaveni (zadni) 1
256 Konzola vedeni 1 P05-1 | Konektor dualniho termindlu 1
257 Tryska 1 |P05-2 |Konektor PC desky 1
258 Matice M10 2

259  |Sroub 2

260 |Sestihranny $roub M6x8 1

261 Kryt pilového pasu 1
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Semi Auto and Vise Hydraulic System
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